Техническое задание.
1. Станок обрезной:
1.1 Характеристики заготовки:
- мин. длина заготовки 1420 мм, макс. длина заготовки 1920 мм. Шаг длины размеров 50 мм. Чистый размер (пример: заготовка 1420 мм, после обрезки чистый размер 1300 мм, 120 мм обрезки).
- два дисковых ножа. Первый неподвижный, второй с регулировкой длины по шкале относительно первого. Ножи должны опускаться одновременно. 
- необходим кондуктор на 3 заготовки с системой фиксации. Исключить возможность заготовки принять неправильное положение во время реза. Кондуктор должен иметь форму заготовки т.к. у заготовки есть коническая часть.
- в зоне реза необходима вытяжка «циклон».
- заготовка полая состоит из цилиндрической и конической частей. Длина цилиндра общая 1560 мм, коническая часть длина 360 мм. Наружный диаметр заготовки (цилиндр Øн 15 мм, Ø 14 мм, толщина стенки 1 мм), (коническая часть Øн\основания 15 мм, вершина конуса Øн 10 мм, толщина стенки  1 мм. На растении по 60 мм с каждой стороны располагаются «звезды» технологические вставки Ø 17 мм на конической части Ø 24 мм на цилиндрической. 
2. Шлифовальный станок.
Заготовка размеры см. выше только изменится наружный диаметр добавится + 0.5-1 мм к наружному диаметру конической и цилиндрической частей. 
Также необходим «циклон» или закрытая камера чтобы исключить большое скопление пыли. 
С танок должен подготовить поверхность заготовки под покраску. Толщина слоя лакового покрытия от 6 до 9 мкм. 
Степень шероховатости – нет значений для углепластика.




