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       Просьба рассмотреть возможность поставки следующей продукции.
	№
п/п
	Наименование
товара.
	Качественные   и технические характеристики товара, требования к размерам, упаковке.
	Кол-во,
ед. изм.
	Цена за ед.
 (в руб.)
	Сумма
 (в руб.)

	1.
	[bookmark: _Hlk151568368]Станок рядовой намотки сварочной проволоки с катушки на катушку с возможностью отжига проволоки 
УМС-СРН-05.
[image: ]
Пример изображения поставляемого товара. 
	Станок рядовой намотки сварочной проволоки с катушки на катушку с возможностью отжига проволоки 
УМС-СРН-05.
Согласно требованиям: указаны ниже.
Товар отвечает стандартам безопасности и качества в соответствии с законодательством РФ. 
Товар сертифицирован в соответствии с действующим законодательством РФ.
Производитель: Россия. 
	2 шт.
	0,00
	0,00

	                                                                                                                                                               ИТОГО:
	0,00 руб. 


ЗАКАЗЧИК: Федеральное государственное бюджетное научное учреждение «Научно-производственный комплекс «Технологический центр» (НПК «Технологический центр»).
Дата проведения закрытого аукциона: 30-го Ноября. 
Срок поставки товара: 150 рабочих дней. (До 9 месяцев). 
Условия поставки: Аванс - 30%, 70% - пост-оплата после окончательной приёмки товара.
Место доставки товара: г. Москва, г. Зеленоград, площадь Шокина, дом 1, строение 7.                       


Требования к закупаемому товару:
1. Наименование и общие требования к Товару.
1.1 Наименование Товара: «Станок рядовой намотки сварочной проволоки с катушки на катушку с возможностью отжига проволоки»
1.2 Поставляемый Товар должен быть новым (т.е. не бывшим в употреблении, не прошедшим восстановление потребительских свойств) и быть произведен не ранее 2024 года. 
1.3 Товар, включая комплектующие, должен выпускаться серийно и иметь заводскую идентификацию с целью подтверждения происхождения и идентификации каталожного номера изделий.
*Примечание. Здесь и далее, под Товаром подразумеваются, как единое целое, все изделия, части, материалы, документация и сопутствующие работы, перечисленные в разделах 3, 4, 5, 6 и 7 настоящей Спецификации. В случае если требование распространяется не на все позиции Товара, дополнительно дается указание на соответствующие подпункты.

2. Назначение Товара
Термообработка продукции (Предназначен для рядовой намотки сварочной проволоки диаметром от 18 до 500 мкм с возможностью отжига проволоки с обезжириванием проволоки перед отжигом).
[image: ]
3. Спецификация поставки
	№
	Наименование
	Изготовитель
	Страна происхождения
	Кол-во

	3.1
	Станок рядовой намотки сварочной проволоки с катушки на катушку с возможностью отжига проволоки УМС-СРН-05 или эквивалент, удовлетворяющий требованиям, указанным в данной спецификации
	*
	*
	2 шт.


	*Заполняется по итогам аукциона.

4. [bookmark: _Ref481681074][bookmark: _Ref401309212]Спецификация поставляемой документации.
Комплект документации должен быть предоставлен Поставщиком Заказчику в печатном и электронном виде в соответствии с таблицей:

	№ п/п
	Наименование документации
	Язык
	Срок предоставления

	4.1 
	Формуляр и/или паспорт изделия, который должен содержать следующие данные:
· наименование Товара;
· заводской номер;
· дата производства;
· изготовитель;
· содержание драгоценных металлов;
·  руководство по эксплуатации.
	русский
	с Товаром


[bookmark: _Ref401646665]
5. [bookmark: _Ref482173349]Сопутствующие работы, выполняемые Поставщиком
5.1 Доставка и разгрузка на территории Заказчика
5.2 Распаковка и ввоз оборудования
5.3 Монтаж
5.4 Пуско-наладочные работы (далее – ПНР)
5.5 Приемо-сдаточные испытания (далее – ПСИ)
5.6 Инструктаж специалистов Заказчика
5.7 Гарантийное обслуживание – 12 месяцев
5.8 Техническая поддержка и консультирование специалистов Заказчика в течение гарантийного срока по вопросам, связанным с работой Товара
	
6. [bookmark: _Ref481756397]Технические требования к Товару (параметры эквивалентности). 
6.1 Техническая комплектация каждой единицы Товара
	№
	Наименование
	Кол-во, шт

	6.1.1 
	Установка в базовой конфигурации
	1

	6.1.1.1 
	Основание установки
	1

	6.1.1.2 
	Механизм намотки проволоки на базе шагового двигателя
	1

	6.1.1.3 
	Механизм рядовой укладки проволоки
	1

	6.1.1.4 
	Механизм смотки проволоки с катушки
	1

	6.1.1.5 
	Блок управления механизмом намотки проволоки
	1

	6.1.1.6 
	Блок управления нагревом колонны для отжига проволоки
	1

	6.1.1.7 
	Устройство для обезжиривания проволоки
	1

	6.1.1.8 
	Двухдюймовая катушка 
	2



6.2 Основные технические характеристики 
	№
	Название
	Значение

	6.2.1 
	Габаритные размеры, мм
Ширина
Высота
Глубина
	
от 460 до 480
от 440 до 460
от 390 до 410

	6.2.2 
	Масса, кг, не более
	15

	6.2.3 
	Регулируемая скорость протяжки проволоки при отжиге и намотке, м/с
	от 0,004 до 0,4 включительно

	6.2.4 
	Число витков для намотки проволоки
	от 1 до 1000 включительно

	6.2.5 
	Число рядов намотки проволоки 
	от 1 до 50 включительно

	6.2.6 
	Температура отжига проволоки 0С;
	от 20 до 500 включительно

	6.2.7 
	Материал емкости для обезжиривания проволоки
	нержавеющая сталь

	6.2.8 
	Материал кожуха печи отжига
	нержавеющая сталь

	6.2.9 
	Станок предназначен для работы в помещениях,  класс чистоты с параметрами технологического микроклимата по ОСТ
11 14.3302-87, не хуже
	1000

	6.2.10 
	Диаметр перематываемой проволоки, мкм
	от 18 до 500 

	6.2.11 
	Шаг подачи проволоки при намотке, мкм
	2,3 



6.3 Конфигурация и функциональные требования
	№
	Название
	Значение

	6.3.1 
	Станок рядовой намотки сварочной проволоки с катушки на катушку с возможностью отжига проволоки УМС-СРН-05 или эк-вивалент*
	- перемотка проволоки с катушки диаметром 18 мм на двухдюймовую катушку;
- с двухдюймовой катушки на двухдюймовую;



7. Условия подключения Товара к инженерной инфраструктуре
	№
	Наименование
	Значение

	7.1
	Электропитание
	220В, 50 Гц, 1 фаза, 220Вт



8. Инструктаж специалистов Заказчика
Инструктаж специалистов Заказчика работе с Товаром, техническому обслуживанию, ремонту и технике безопасности проводится Поставщиком на территории Заказчика после завершения ПНР и перед проведением ПСИ.

м.п.   
                                             С уважением Ген. директор:              Рахманов Д.А. 
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