Требования, предъявляемые АО «Трансвит», к станку рядовой намотки (с одним шпинделем - валом намотки)
	№
п/п
	Техническое требование (характеристика) оборудования, которое необходимо поддерживать

	Примечания

	1. 
	Параметры катушек (максимальные): диаметр 120 мм, ширина (ширина раскладки) 200 мм, вес (с оснасткой) - 3,6 кг
	

	2. 
	Двигатель намотки (желательно с обратной связью по нагрузке, сервоприводом) мощностью не менее 1000 Вт
	Обеспечивать намотку проводом диаметром от 0,05 до 2,4 мм.

	3. 
	Обороты вращения вала намотки - от 0 до 3000 (5000) об/мин с быстрым изменением оборотов во всём диапазоне (бесступенчато или ручным переключением редуктора) и плавным замедлением в конце цикла намотки (домотка)
	Обеспечивать достаточный крутящий момент во всём этом диапазоне

	4. 
	Наличие функции ускорения-замедления вала в процессе намотки оператором станка
	Отдельной педалью 

	5. 
	Наличие в конструкции тормоза (фиксация вала намотки) с возможностью принудительного растормаживания и ручной прокрутки вала намотки оператором (без сброса программы) и без отключения раскладчика
	Отдельной педалью 

	6. 
	Наличие информативного дисплея для отображения настроек и текущих параметров/этапов намотки
	

	7. 
	3 (три) одновременно установленных на станке натяжителей провода, перекрывающих весь диапазон толщины проводов
	На диапазон проводов от 0,06 до 2,4 мм

	8. 
	3 (три) безинерционных смоточных устройства в комплекте
	Макс. размеры – диаметр 250мм, длина 200мм

	9. 
	Натяжное устройство для намотки проводами диаметром от 0,05 до 2,4 мм
	

	10. 
	[bookmark: _GoBack]Возможность составления программ с параметрами намотки для катушек с большим количеством обмоток, межслоевой и межобмоточной изоляцией (до 7 обмоток и изоляций на одной катушке) 
	

	11. 
	Натяжное устройство со стойкой и смоточным устройством
	

	12. 
	Защитный экран в открытом положении не должен препятствовать настройке работе с изделием (отрываться полностью)
	

	13. 
	Обеспечить возможность программирования намоток катушек с возможностью разделения обмотки на части не менее десяти с подсчетом числа витков как каждой обмотки так и общего количества с выводом информации на экран общего суммарного числа намотанных витков (в процессе выполнения всей программы)
	

	14. 
	Обеспечить работу ножной педали в режиме «акселиратор» - при плавном нажатие выполняется плавное увеличение числа оборотов, а при отпускании плавное снижение оборотов вала
	

	15. 
	При ручном вращении шпинделя на дисплее должно отображаться число витков при этом раскладчик не должен отключаться
	

	16. 
	Возможность работать с точностью до 0,5 витка
	

	17. 
	Возможность вручную изменять направление раскладчика во время работы
	





