Описание:
Имеется оборудование, изготавливающее продукцию (алюминиевую скрепку, намотанную на кассеты). Алюминиевые скрепки  имеют типовую форму,  но могут незначительно различаться по форме и размерам при их изготовлении на разных единицах оборудования. В рамках одной кассеты повторяемость размеров скрепки хорошая (отклонение от формы и размеров не более ±0,2мм). Более точные параметры изготавливаемых скрепок допустимо сообщить после заключения договора о выполнении работ. 
Часть оборудования, требующая доработки отображена на рисунке 1. В процессе намотки скрепки на катушки иногда возникают ситуации перехлестывания витков скрепки при ее намотке - что приводит к неправильной  размотке скрепки у клиента и возникновению сбоев при работе.
Видео процесса намотки прилагается к письму. На видео можно оценить скорость изготовления продукции и изучить особенности процесса намотки скрепки на катушки.
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Рисунок 1. Компоновка места куда необходимо встроить устройство автоматической укладки.
Задача: 
Необходимо разработать, изготовить и внедрить устройство автоматической укладки скрепки (далее "устройство")  при ее намотке на катушки во время изготовления скрепки на оборудовании.
Устройство должно встраиваться в уже имеющееся оборудование и коммутироваться с существующей системой управления.


Основные требования, предьявляемые к устройству:
- стабильная укладка скрепки виток к витку без участия оператора и без перехлестывания.
- бережное обращение с наматываемой скрепкой (отсутствие деформации, усилий при натяжении и укладке, которые могут привести к удлинению скрепки и деформации ее шага) 
- крайне желательна возможность агрегатирования с существующей системой управления оборудованием.
крайне желательна минимальная переделка существующего оборудования.

Результатом работы является:
- разработанный и внедренный 1(один) опытный образец устройства;
- вся техническая документация, необходимая для корректной эксплуатации, проведения  технического обслуживания и ремонта деталей и узлов устройства;
- КД на быстроизнашиваемые и сменные (при их наличии) детали;
- документация (требования, указания о доработке существующего  оборудования, схемы монтажные и т.п.), необходимая для выполнения работ по монтажу устройств на существующем оборудовании.

Примечание:
Работа по проектированию системы укладки предполагает подписание документов о неразглашении результатов третьим лицам и эксклюзивность решения для заказчика.
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