Техническое задание на состав линии для намотки стеклопластиковых труб.

Требуется: 

1) Стеллаж для ровинга и оправок.
2) Термошкаф для разогрева компонентов смолы

3) Вытяжной шкаф для смешивания компонентов смолы

4) Устройство подогрева нитей в ванне;

5) Ванна пропитки;

6) Намоточное устройство;

7) Устройство отверждения

Предусмотреть вытяжки над ванной со связующим, под зоной намотки, возможность подключения к цеховой вытяжной вентиляции.

Линия для изготовления изделий из стекло- и органо-волокнистых материалов путем радиальной (кольцевой) или перекрестной (спиральной) намотки на оправку.
Обеспечить вращение оправки, возвратно-поступательное движение каретки с устройством вдоль оси вращения оправки, регулируемую скорость вращения электродвигателей для обеспечения равномерной укладки стекловолокна с заданным углом намотки.

          Чертеж детали прилагается. Позиция 1, 2, 3, 4, 5, 6 – Нить марки ВМПС8 29х2 Z 100-76 ТУ 6-48-90-92 или Нить марки ВМПС8 29х2 Z 100-4с ТУ 6-48-90-92 или Нить марки ВМПС8 29х2 Z 100-14 ТУ 6-48-90-92 или Нить ЕС6 28х2 Z 100 замасливатель 76 ГОСТ 8325-2015 или Нить ЕС6 28х2 Z  130 замасливатель 76 ГОСТ 8325-2015 (20 грамм). Позиция 7,8 – Связующее эпоксидное марки ЭДТ-10 ТУ В3-779-2010 или Связующее эпоксидное марки ЭХД-МД ТУ В3-734-2013 (10 грамм).
Габариты оправки – 318х62х35,5 мм (для двух деталей одновременно).
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