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РГАП.757562.019

Каркас катушки 0,01Шаповалов Е.А.
Албутов А.А
.
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РГАП.757562.019
Копировал Формат A4

1. Общий допуск по ГОСТ 30893.1 :H12, h12, ± 
IT12
2 .

2. Острые кромки не допускаются. Радиус скругления 0,3 мм.
3. Прессовочные уклоны 1:100. Валы - в сторону уменьшения ,
отверстия - увеличения


