 Добрый день.
В таблице рекомендованные станки для намотки ваших изделий

	Наименование
сборочной единицы
	Обозначение 
	Тип и диаметр провода
	Количество
витков,
тип обмотки
	Габаритный размер (Dнар.х dвнутр. х h) 
	Станок

	
	сбор. единицы
	магнитопровода
(сердечника)
	
	
	до намотки
	после намотки
	

	Катушка
	.685452.107
	ГМ 54ДС-700 К40х25х10
ТУ1261-032-12287107-2010
	ПЭТВ-2-0,18
ТУ 16-705-110-79
	
5000
круговая
	
40х25х10
	
46х18,5х18
	СНТ-0.450ПБ

	Катушка
	.685452.113
	ГМ 54 ДС -600 
К32х20х15
ТУ 1261-032-12287107-2010
	ПЭТВ-2-0,18
ТУ 16-705-110-79
	
2700
круговая
	









32х20х15
	









36х14х19
	СНТ-0.450ПБ

	
	.685452.113-01
	ГМ 40ВДС 
К32х20х15
ТУ 104-123-215-2009
	ПЭТВ-2-0,18
ТУ 16-705-110-79
	
2700
круговая
	
	
	СНТ-0.450ПБ

	
	.685452.113-02
	ГМ 43ДС 
К32х20х10
ТУ 1261-031-12287107-2008
	ПЭТВ-2-0,315
ТУ 16-705-110-79
	
300
круговая
	
	
	СНТ-1.0Р

	
	.685452.113-03
	ГМ 40ВДС 
К32х20х15
ТУ 104-123-215-2009
	ПЭТВ-2-0,14
ТУ 16-705-110-79
	
5000
круговая
	
	
	СНТ-0.450ПБ

	
	.685452.113-04
	30Т-МА 32х20х15 
ТУ14-123-215-2009
	ПЭТВ-2-0,14
ТУ 16-705-110-79
	
5000
круговая
	
	
	СНТ-0.450ПБ

	
	.685452.113-05
	ГМ 54 ДС -600 
К32х20х15
ТУ 1261-032-12287107-2010
	ПЭТВ-2-0,14
ТУ 16-705-110-79
	
5000
круговая
	
	
	СНТ-0.450ПБ

	Трансформатор
	.671111.083
	ГМ 44ОВ
 ОЛ20-32-10 
ТУ 1261-030-122287107-2007
	ПЭТВ 2-0,125
ТУ 16-705.110-79
	  
     4000
 круговая

	
32х20х10
	
38х9х18,5
	СНТ-0.450ПБ

	Трансформатор
	     .671111.111; -01
	ТХ 29х19х7,5
	ПЭТВ 2-0,315
ТУ 16-705.110-79
	500
круговая
	29х19х7.5
	35х15х11
	теоретически СНТ-1.0Р
но внутр диаметр на пределе

	
	.671111.111-02; -03
	ГМ 43ДС-2кл К32х20х10
	ПЭТВ 2-0,315
ТУ 16-705.110-79
	500
круговая
	32х20х10
	33х9х9
	теоретически СНТ-1.0Р
но внутр диаметр на пределе

	Трансформатор
	671111.119; -01
	ТХ 29х19х7,5
	V 155-3L 0.071
ГОСТ Р МЭК 60317-0-1-2013
	W1=1600
круговая

	

29х19х7.5
	

35х15х11
	нет, слишком тонкий 
провод

	
	
	
	
	
	
	
	нет, маленький внутр диам

	
	
	
	ПЭТВ 2-0,315
ТУ 16-705.110-79
	W2=500 круговая
	
	
	

	
	.671111.119-02;- 03
	ГМ 43ДС-2кл К32х20х10
	V 155-3L 0.071
ГОСТ Р МЭК 60317-0-1-2013
	W1=1600
круговая

	

32х20х10
	

33х9х19
	нет, слишком тонкий провод


	
	
	
	ПЭТВ 2-0,315
ТУ 16-705.110-79
	W2=500
круговая
	
	
	нет, маленький внутр диам

	Трансформатор
	.671111.121
	ОЛ 20/32х10
	V 155-3L 0,071
	W1=14000
круговая
	32х20х10
	40х10,5х19
	нет

	
	
	
	
	W2=150
секционированная
	
	
	

	Трансформатор
	.671111.134/1
	ГМ 42ДС-2 кл. К22х14х10
	V 155-L 0,18
	      2000
  круговая
	22х14х10
	26х7х18
	СНТ-0.450ПБ


Т.к. не зная подробностей вашей технологии намотки и то что, расчетные данные не всегда совпадают с табличными и реальными значениями, полной гарантии что сможем намотать все изделия нет.
Так же хочу обратить ваше внимание на то что:
- станок СНТ-0.450ПБ мотает внавал. Высокоскоростной (до 700об/мин). Быстрая (относительно) перестановка шпуль.
- станок СНТ-1.0Р мотает виток к витку, но это условное обозначение, т.к. для этого необходимо соблюдение многих условий. Так же хочу отметить, что намотка виток к витку (относительная), может осуществляться только на первом слое т.к. уже на втором слое намотать виток к витку даже теоретически невозможно
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