Добрый день.
Сердечники №№ 6, 7, 8 намотать не сможем.
Для намотки остальных сердечников требуется  min 3 станка: СНТ-0.450ПБ, СНТ-1.0Р, СНТ-2.2Р + дополнительные шпули. Для намотки данных изделий необходимо комбинировать намотки на разных станках (1 обмотка на одном станке, 2 обмотка на другом и т.д). Часть сердечников можно намотать на одном станке. 
НО, т.к. не зная подробностей вашей технологии намотки и то что, расчетные данные не всегда совпадают с табличными значениями, полной гарантии что сможем намотать все изделия нет.
Так же хочу обратить ваше внимание на то что:
- станок СНТ-0.450ПБ мотает внавал. Высокоскоростной (до 700об/мин). Быстрая (относительно) перестановка шпуль.
[bookmark: _GoBack]- станки СНТ-1.0Р и СНТ-2.2Р мотают виток к витку, но это условное обозначение, т.к. для этого необходимо соблюдение многих условий. Так же хочу отметить, что намотка виток к витку (относительная) может осуществляться только на первом слое т.к. уже на втором слое намотать виток к витку даже теоретически невозможно
