 Просим проработать возможность Вашего проектирования и изготовления установки (станка) для намотки статора литцендратом с требуемыми характеристиками (КД  на статор прилагается ) :
1.Зубцовая  зона расположена по наружному диаметру  - ротор;
2. Количество фаз, шт. - 3;
3. Число пазов магнитопровода, шт. - 24;
4. Число зубцов в фазе, шт.- 8;
5. Число витков в фазе,  шт. – 88  (11 витков вокруг каждого зубца);
6. Число проводников в витке (литцендрат), шт. – 6,
         
Установка (станок) для  намотки должна иметь:
- сенсорный дисплей устройства  ЧПУ  для задания количества витков, фаз, зубцов, направления намотки  и т.д.; 
- устройство для фиксации ротора (горизонтальное или вертикальное положение  по усмотрению  изготовителя);
-узел натяжения обмоточного провода;
- узел навивки;
- счетчик витков;
- механизм поворота (перехвата) ротора для выполнения секций обмотки;
- возможность непрерывного контроля целостности изоляции жил литцендрата и пазовой изоляции пакета статора в процессе намотки (желательно).

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ОГРАНИЧЕНИЯ

	ПАРАМЕТР
	ЗНАЧЕНИЕ


	Литцендрат max, шт
	6

	Диаметр  ротора мах, мм
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	Угловой поворот шпинделя с ротором (угловой шаг зубцов ротора) min , град
	15

	Количество витков, шт.
	Без ограничения



Конструкция должна обеспечивать свободный доступ в рабочую зону для возможности  корректировки процесса намотки оператором.
Обладать возможностью переналадки для намотки различных типоразмеров роторов, быть простой по конструкции и в обслуживании.    
