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РИФЛ.685461.101 СБ

1 Бумагу поз.5 нарезать на ленты шириной (40±1)мм.
2 Бумагу поз.6, 7 нарезать на ленты шириной (15±1)мм.
3 *Размеры для справок.
4 Пайку произвести припоем ПОС-40 ГОСТ21931-76.

6. Кольцо поз.1 изолировать бумагой поз.6. Поверх 
  основной изоляции наложить один слой бумаги 
  ТВУ-085 поз.7 вполуперекрытие.
7. Провод поз.4 в месте пайки к ленте поз.3 изолировать 
  бумагой поз.6 до толщины 3мм на сторону совместно 
  с доизолировкой кольца поз.1 на участке "Ж". Пустоты 
  плотно заполнить бумагой  поз.6.
8. Провод поз.4  в месте выхода бандажировать к 

емкостному кольцу двумя слоями ленты поз.8.
  Бандаж наложить по наружной поверхности кольца.

9. Кольцо поз.1, с намотанной лентой поз.3, промазать 
  бакелитовым лаком ЛБС-1 ГОСТ 901-78.
10. Кольцо емкостное изготовить и обработать по 
  ОБТ.566.001.

Кольцо емкостное
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5. В местах пайки полос поз.2 с витками ленты поз.3, 
  изоляцию поз.5 снять, вырезав в изоляции окна.
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