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26.07.23 АА Отправила счет и договор.

26.07.2023 Калинина. Отправлен договор и Счет

25.07.23 Добрый день, Коллеги!
Беспокоит главный технолог АО ОКБ КРИСТАЛЛ – Халипов Игорь Валентинович (i.halipov@okb-kristall.ru).
В связи с отпуском Александра Доржиева временно процесс согласования договора буду сопровождать я.
Направляю Вам подписанный с нашей стороны договор.
Прошу Вас распечатать, подписать и направить в ответ скан копию. 

05.07.23  Буравлева  Отправили договор с комментариями с нашей стороны

04.07.23 В процессе согласования договора есть замечания от наших специалистов, прошу рассмотреть (Доржиев Александр Валерьевич)

03.07.23  Доброго дня!
Собираемся напрямую с Вами работать.
А на счет предложения для ООО РТК решайте сами.
Мне вот даже интересно стало, сколько же им совесть позволить «накрутить» себе комиссионные.

30.06.23  Доброго дня!
О, однако.
Не знаю даже что Вам ответить.
Меня попросил начальник сформировать запрос и дал контакт менеджера.
Практичнее и удобней  напрямую.
Вы с ОА «ОКБ Кристалл» уже подписали договор?  



30.06.23  Буравлева  Написали Любови Аркадьевне, что к нам обратились РТК с их запросом и уточнили, работать будем с посредником?





01.06.23  Буравлева  отправили

01.06.23  Добрый день!
Прошу направить перечень документов согласно списка (во вложении)
Доржиев Александр Валерьевич a.dorzhiev@okb-kristall.ru


30.05.23  Буравлева   Договор отправили, подпишем вторые

19.05.23 Доброго дня!
Направляем Вам Договор с заполненными реквизитами, если Вас все устраивает, то сообщите, пожалуйста, и я передам его в наш Договорной отдел для завершения оформления.

 


15.05.23  Буравлева  Отправили договор с правками

15.05.23 Добрый день!
Продолжаем согласование Договора на поставку намоточных станков. 



04.05.23  Буравлева  договор с правками отправили

04.05.23  Доброго дня!
Направляем Договор с Примечаниями.
P.S. Отдельным письмом замечания я не направляла, все в рамках переписки с сохранением предыдущих сообщений.


02.05.23  По пунктам 1-5 написали свои комментарии. Попросили внести правки в направленный им договор и прислать нам на согласование. (Буравлева)

28.04.2023 Калинина. Отправили учредительные документы.
24.04.23 Доброго дня! Прекрасно, спасибо. Так же наш Договорной отдел запрашивает документы согласно приложенному Перечню. Сможете предоставить? Если не все, то какие? Есть еще несколько вопросов по Договору:
1. В таблице, лист 1 перечислить оправки, которые будут в комплекте;
2. Включить в стоимость доставку и пуско-наладочные работы;
3. На этапе Согласования договора не указывать дату начала его действия;
4. В Приложении 1, лист 1 - Станок намоточный … Стандарт плюс, а в графах Стандарт, и соответственно комплектацию исправить согласно Стандарту +;
5. В таблицу Комплектность ввести оправки согласно договору, привести ориентировочные эскизы (или один эскиз с исполнениями), пункт про управляющие программы.
Благодарю.
С уважением,
Максимова Любовь Аркадьевна
Инженер-технолог АО «ОКБ «Кристалл»
Тел. (495) 673-22-74
50-56
21.04.23  Буравлева  Отправили договор заполненный.
20.04.23  Отправили образец договора (Буравлева)
17.04.23 Добрый день!
Очень ждем проект договора.


31.03.23   Буравлева  Ответили так:
Вы выбираете из перечисленного списка изделия в кол-ве не более 2 шт. для отработки намотки. Все остальные изделия вы самостоятельно по аналогии внесете в ПЛК.  Написание программ трудоемкий и долгий процесс.


31.03.23  Добрый день
Переговорили с Алексеем Петровичем, прояснили некоторые моменты.

Просим направить проект договора на поставку:  
- СНС-1,0-150 – 1 шт., Исполнение Стандарт + ;
- СНС-2,2-150 – 1 шт., Исполнение Стандарт +;
- оправка для намотки секций – 5 шт.

И по стоимости программ управления, хотелось бы понять (по наши подсчетам 19 программ), это входит в стоимость станка или отдельной статьей расходов.

 

30.03.23  Буравлева  ответили

30.03.23 Нечаев.
1. Мы делаем свою часть. Изначально шел разговор о том, чтобы использовать части оправок заказчика, мы только делаем базу для крепления пакета деталей на станке. Если заказчик сам проработает свой комплект деталей в сторону уменьшения избыточно длинных деталей, то мы можем скорректировать размеры базы.

2. Оправка надевается непосредственно на вал станка и стопорится болтом в шпоночный паз. Если берется станок без задней бабки, это единственно возможный способ крепления.

3. Блок управления "стандарт", также как и компьютерный, позволяет сохранять и корректировать намоточные программы. У него меньше память, он позволяет хранить только 40 программ максимального уровня, и еще 40 на внешнем модуле памяти.

30.03.23  Добрый день!
Подумали, что в Ширину раскладки в 150 мм укладываемся и СНС-2,2-300 достаточно габаритен.

Прошу уточнить:

1. Для изготовления Оправок по Договору (5 шт.) чертежи наших оправок не будут корректироваться?

Так для определения фактической ширины раскладки, некоторыми длинами можно пренебречь, например: резьбой под гайку, лысками под ключ (см. Эскиз 1).

2. Каким образом зажимается оправка в передней бабке станка?

3. Если поставка станка в исполнении «Стандарт», т.е. нет компьютера и клавиатуры, то каким образом выбираются программы намотки и производится их корректировка.

Благодарю.



29.03.23 Буравлева   Ответили как Алексей

29.03.23 Нечаев. У них пакет деталей оправки имеет длину порядка 100мм. Мы им предлагали СНС-2,2-300, чтоб не ужиматься по месту. СНС-1,0-150 пусть остается.

29.03.23  Доброе утро!
Прошу направить проект договора на поставку двух намоточных станков:
- СНС-1,0-150 – 1 шт.;
- СНС-2,2-150 – 1 шт.;
- оправка для намотки секций – 5 шт.
 
Поясните, пожалуйста, по программам намотки для каждого вида секций согласно таблице, они входят в стоимость станка или это отдельная статья?
Проект по якорной намотке не запускаем, оставляем рядовую намотку секции ТГП-1(-1А), ТГП-3(-3А).    
С уважением,
Максимова Любовь Аркадьевна



21.03.23   Буравлева Отправили комментарий

20.01.23 Нечаев.
1. Я не знаю как нам организовать такую работу, поскольку она требует точных измерений, затем точного изготовления, затем проба и возможно все сначала. Можно сделать проект и даже КД, но как это все оформить, и кто будет виноват в итоге?
2. Как самый простой вариант - да.

20.03.23   Добрый день!

1. По п.2 - Хотим сообщить, что производственные мощности есть у нас.
Нам крайне требуется намотка секций сразу на якорь для изделия ТГП-1.
Чертежи на него прикреплю, просим еще раз обдумать.

 
2. Что представляют из себя предлагаемые Вами оправки?
Вал, устанавливаемый в переднюю бабку станка на который будут нанизываться щечки наших приспособлений?




16.03.23  Доброе утро!
Благодарю за ответ.
Про ДСГ-32 поняла, извиняюсь.


15.03.23  Буравлева  ответили.

15.03.23 Нечаев.
1. К Насте.
2. Мы отказали. Это возможно, но у нас нет производственных мощностей для изготовления данной оснастки.
3. Изделия ДСГ-32 не было в перечне, поэтому на него и не смотрели. Значит не 4, а 5 оправок.

15.03.23  Добрый день!

1. Сообщите, пожалуйста, ориентировочный срок (+ -) изготовления 2 станков после произведения 50%-ой оплаты, нам нужна эта информация для планирования сроков запуска проекта.

2. А также Вы ничего не сообщили по поводу намотки секций сразу на якорь для изделий ТГП-1 (-1А) и ТГП-3 (3А), возможно – не возможно на предлагаемых станках? Стоимость оснастки под эту намотку?

Комплекты документации были приложены, но продублирую. Если еще какая-либо документация необходима для оценки возможности, то сообщите, пожалуйста.

3. Не учли оправку под Ø 12 мм, она в изделии ДСГ-32 (чертежи были приложены).

 


13.03.23  Буравлева   Отправили КП на СНС-2.2-300, рекомендовали 4 оправки. Скинули допы.

13.03.23 Нечаев. Якори очень мелкие, а во втором еще и косой паз. Поэтому браться не хочется.
Насчет остальных изделий. Мы сохраняем их пакет деталей, делаем только основы для оправок.
Итого станок СНС-2,2-300 и 4 оправки: диаметры 4, 6, 10, и внутр. резьба М4.

13.03.23  Доброе утро!
Направляем Вам документацию для ознакомления и проработки Технико-коммерческого предложения.
Перечень изделий на которые необходимо разработать управляющие программы и количество изготовляемых оправок для намотки, приложен.
Также просим Вас рассмотреть возможность произведения намотки секций на якорь,  для изделий ТГП-1 (-1А) , ТГП-3 (-3А).
Ждем Вашего решения, вопросов, предложений.


С уважением,
Максимова Любовь Аркадьевна
Инженер-технолог АО «ОКБ «Кристалл»
Тел. (495) 673-22-74
50-56




03.03.23  На переговоры приезжали  4 представителя  (Буравлева) 


02.03.23   Добрый день!
Уточняем, время встречи - подъедем к 11-00.
Извините, изменилось время подачи транспорта.

 

02.03.23  Приезд подтвердили

28.02.23   Добрый день!
Планируем приехать к Вам для обсуждения и проработки поставки двух намоточных станков в пятницу 03.03.23 к 9-00 – 10-00.
Предварительно, накануне, сообщу подтверждение встречи.

С уважением,
Максимова Любовь Аркадьевна
Инженер-технолог АО «ОКБ «Кристалл»
Тел. (495) 673-22-74
50-56

 

17.02.23  Буравлева  Написали, чтоб приезжали. За 1 день сообщат

17.02.23  Добрый день!
Да, подтверждаю, оправки у Вас заказывать будем.
Если ли возможность назначить встречу на территории Вашего предприятия в период с 27.02.-03.03 для проработки заказа станков.
Жду Вашего решения.

 

17.02.23  Буравлева   Ответили. 

16.02.23 Нечаев. Во-первых у нас другая посадка, цилиндр вместо конуса.
Во-вторых оправка избыточно длинная. Зона намотки должна находится не далее 150мм от конца вала. И чем она ближе к валу, тем меньше влияние неточности изготовления оправки.
16.02.23   Добрый день!
Переделывать каким образом?
В части посадки на вал намоточного станка?
Ваши предложения?
Важно чтобы размеры секции не изменились.



15.02.23  Буравлева   Написали, про оправки и направили КП на СНС-1.0-150 и СНС-2.2-150

15.02.23 Нечаев. Станки им подойдут. Но оправки придется переделывать.
