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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку, сборку, монтаж, пуско-наладку и аттестацию испытательного оборудования

1.1. Требования к качеству Товара:
1.1.1. Товар должен быть новым не ранее 2023 года выпуска (не бывшим в употреблении, в том числе в демонстрационных залах и на выставках, не после ремонта, в том числе восстановление, замену составных частей, восстановление потребительских свойств, серийно выпускаемым, отражающим все последние модификации конструкций и материалы), годным для эксплуатации.
1.1.2. Поставляемый Товар не должен иметь дефектов, связанных с конструкцией, материалами или работой по их изготовлению, либо проявляющихся в результате действия или упущения производителя и/или упущения поставщика, при соблюдении заказчиком правил эксплуатации поставляемого оборудования.
1.1.3. В случае, если Товар или его отдельные составляющие произведены не в Российской Федерации, перед поставкой Товар должен пройти все таможенные и иные процедуры, предусмотренные действующим законодательством Российской Федерации.

1.2. Требования к объёму поставки:
1.2.1. Намоточный станок – 1 шт.

1.3. Требования к техническим характеристикам Товара:
	№ п/п
	Наименование параметра
	Значение

	1.1. 
	Технические характеристики
	Массово-габаритные характеристики: 
• Высота – 1200 мм;
• Ширина 600 мм;
• Длина 1300 мм;
• Масса, не более 280 кг;
Размеры навиваемых деталей:
• Диаметр наружный (внутренний) (для тороидальных) от16 (10) до 40 (25) мм;
• Длина х ширина х высота от 28х16х10 мм до 70х56х16 мм;
• Форма – тороидальная, прямоугольная (П – образная);
• Число оборотов шпинделя – 15-100 об/мин;
• Величина натяга ленты 2,5-30 кгс;
• Регулируемое межцентровое расстояние для крепления оправки (сухаря);
• Указатель (измеритель) величины натяга ленты - рычажного типа – наличие;
• Счётчик числа намотанных витков сердечника - наличие;
• Встроенный ручной ёмкостный сварочный аппарат («электрокарандаш») контактной точечной сварки (для закрепления наружного витка);

	a. 
	Требования к подключению
	Напряжение питания станка 220В;
Частота питающей сети 50 Гц;
Число фаз - 3
Потребляемая мощность 2,8-5 кВт.

	b. 
	Комплектация
	Характеристики встроенного ёмкостного сварочного аппарата:
• Ёмкость - 300÷450 мкФ;
• Напряжение сварки - 2÷4 В;
• Сварочные электроды (Ø 6);
• Регулирование ёмкости сварочного ручного аппарата - наличие;
• Комплект ЗИП (стандартный) - наличие;
• Паспорт (в т.ч. паспорт на комплектующие) на русском языке - наличие;
• Электрическая схема на все составляющие станка – наличие;
• Инструкция по эксплуатации;
• Сведения о наличии драгоценных металлов в поставленном оборудовании (отметка в паспорте или официальное письмо поставщика или производителя) - наличие;
• Сертификат соответствия - наличие;
• Инструктаж и обучение 2-х специалистов правилам эксплуатации – наличие.



1.4. Требования к функциональным характеристикам (потребительским свойствам) Товара:
Товар  должен быть предназначен для намотки ленточных магнитопроводов из электротехнической стали марки 34÷3425 ГОСТ 24127.4-78 с толщиной ленты 0,05-0,08, шириной ленты 5-20 мм и контактной точечной электросварки для закрепления наружного витка ленты.

1.5. Требования к безопасности Товара
Поставщик гарантирует, что поставляемый в рамках Договора Товар соответствует требованиям качества и безопасности в соответствии с действующими техническими регламентами, требованиями ГОСТов, ТУ и др. нормативных документов, утвержденных в отношении данного вида Товара, действующих на момент подписания Договора.

1.6. Требования по соответствию Товара стандартам
Аттестация испытательного оборудования в соответствии с ГОСТ РВ 0008-002-2013.
Наличие сертификата (декларации) соответствия. 

1.7. Требования к упаковке Товара:
Товар должен иметь жесткую влагоустойчивую упаковку, предотвращающую его, порчу при транспортировке. Качество, маркировка, упаковка должны соответствовать требованиям нормативно-технической документации, утвержденной для данного вида Товара.

1.8. Требования к условиям поставки Товара:
Поставщик осуществляет поставку Товара, его сборку, монтаж, пуско-наладку, аттестацию, инструктаж специалистов Покупателя и ввод Товара в эксплуатацию в срок не более 180 календарных дней. Приемка товара осуществляется на территории Покупателя. Сроки поставки исчисляются с даты перечисления Покупателем авансового платежа в размере 100 (ста) % от общей суммы договора на расчётный счёт Поставщика.

1.9. Требования к гарантийным обязательствам:
Гарантийный срок – 12 месяцев с даты запуска Товара в эксплуатацию.
Гарантийное обслуживание Товара производится Поставщиком.


Зам главного технолога по СП							А.П. Питаева


Согласовано:
	Зам. технического директора –
главный технолог
	Э.А. Хафизов

	Руководитель ОСР
	Г.А. Бычковская

	Главный энергетик
	Е.В. Соколов

	Главный метролог	
	О.В. Веревочникова

	Главный механик
	В.Х. Назиров

	Главный инженер
	Д.Р. Гафаров
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