                                  Техническое задание 
                   на станок для навивки магнитопроводов типа-ШЛ
1. Назначение
Станок предназначен для навивки П-образных магнитопроводов из ленты трансформаторной стали. Габариты и форма сердечников приведены в Приложении 1.

Прототипы установки:

- станок навивки НМ-5М, НМ-13, г. Запорожье;
2. Характеристики технологического процесса навивки сердечников
	№

П/П
	Тип используемого материала


	Лента СШ-0,3х240-Т111-30S-ЭТ 

ГОСТ 32482-2013

Лента СШ-0,35х240-Т120-35S-ЭТ

ГОСТ 32482-2013

	1         
	Ширина материала, мм
	От 20 до 50

	2
	Толщина материала, мм
	0,30; 0,35

	3
	Габариты сердечников
	Приложение 1

	4
	Тип сердечников
	ШЛ-типа

	5
	Мин. размер окна, мм
	32х12

	6
	Макс. размер окна, мм
	102х40

	7
	Мин. размер навитого магнитопрвода, мм
	43х25

	8
	Макс. размер навитого магнитопровода, мм
	152х40

	9
	Скорость навивки
	 0-500 об/мин, плавно регулируе-мая

	10
	Регулировка усилия натяжения ленты
	да

	11
	Датчик числа оборотов, автоматический контроль числа витков
	да

	12
	Прижимной ролик
	да

	13
	Торцевое смещение витков, мм, не более
	Приложение 1

	14
	Посадочное место под размер оправки
	Приложение 2

	15
	Тип сварки 
	Точечная, приварка последнего витка (провар не более 3 витков)

	16
	Диапазон напряжения узла сварки, В
	Не более 20

	17 
	Подача ленты (размер рулона, мм)
	Ø 50

	18
	Технологические особенности процесса
	Отжиг при 850-900 0С (после навивки в печь с оправкой - калибровка магнитопровода (оправкв из жаропрочной стали)), пропитка, резка

	
	
	


