Предварительные Технические требования 
к закупке одной линии для изготовления понижающего трансформатора блока питания в расчете 2000000 шт/год.
          1. Назначение
Линия предназначена для изготовления понижающего трансформатора блока питания.
2. Технические требования к линии:

Линия должна обеспечивать весь цикл изготовления понижающего трансформатора блока питания:

1. Намотка каркасных катушек медным круглым эмальпроводом ПЭТВЛ-2 сечением 0,125; ПЭТВЛ-2 сечением 0,224, ПЭТВЛ-2 сечением 0,530, согласно приложения 1, на каркас катушек согласно приложения 2;
2. Сборка понижающего трансформатора блока питания с ферритовым сердечником, с пропиткой в лаке МЛ согласно приложения 3;
3. Пайка (Лужение) выводов после сборки согласно приложения 1;

4. Маркировка понижающего трансформатора блока питания.

3 Технические требования к линии:
1. Число операторов 1;

2. Режим работы – полуавтоматический, наладочный;

3. Электрическое подключение 380В±10%, 50Гц
4. Потребляемая мощность, max – не более 1,2 кВА
5. Программное обеспечение с русскоязычным интерфейсом.
6.  Режим работы – односменный при 8-ми часовом рабочем дне и 5-ти дневной рабочей неделе.

7.  Линия должна соответствовать нормам безопасности, действующим в РБ.
Линия должна быть оснащена:

Программным обеспечением, которая в свою очередь должна обеспечивать:

         – изготовление запрограммированных обмоток; 

         – сохранение и администрирование намоточных программ;
 – сборку катушки с сердечниками с эпоксидным соединением и бандажированием;

– сохранение и администрирование сборочных программ;

– нанесение маркировки на готовое изделие;

Комплектом быстроизнашивающихся и запасных частей для установки и запуска оборудования.
   Линия для изготовления понижающего трансформатора блока питания должна обладать низким энергопотреблением.
   2. Требования по поставляемой документации
   2.1. Должен поставляться полный комплект документации для самостоятельного обслуживания и ремонта линии на русском и английском языке.

   В комплект документации должно входить:

 – руководство по работе на линии и требованиям безопасности;
 – руководство по обслуживанию и ремонту линии;
 – габаритные и монтажные чертежи с требованиями по фундаменту и подводимым энергоносителям;
 – комплект чертежей узлов и деталей со спецификациями для обеспечения ремонтных работ и заказа ремонтных комплектов;

 – электрические  схемы;
 – схемы смазки с указанием мест и типов смазки;
 – паспорта на комплектующие детали, узлы и аппараты с классификацией в системе производителя.

   3. Шефмонтаж и обучение
   3.1. Шефмонтаж выполняют представители поставщика с привлечением специалистов заказчика.

   3.2 Должно быть проведено обучение специалистов заказчика:

   - подготовке программ работы на линии по чертежам;

   - работе на линии по готовым программам;

   - наладке и обслуживанию линии.
        4. Условия гарантии

     4.1. Гарантийный срок – не менее 24 месяцев с даты поставки.
     4.2. Время прибытия сервис-инженера для устранения неполадок в гарантийный период, после официального извещения - не более 48 часов.

     4.3. Время ремонтного простоя по гарантии - не более 5 рабочих суток.

