ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на станок для рядовой намотки катушек
Намоточный станок должен быть предназначен для рядовой и секционной намотки прецизионных электрокатушек, требующих высокой стабильности натяжения, раскладки, числа витков и позволять наматывать как миниатюрные, так и относительно габаритные катушки в диапазоне диаметров наматываемого провода от 0,01 до 0,5 мм. Намоточный станок должен быть оснащен станиной с линейными направляющими для перемещения задней бабки. Все параметры намотки должны программироваться. На станке должна быть предусмотрена защита двигателя от перегрузки, а также возможность включения и выключения основных режимов работы, регулирования скорости намотки и положения раскладчика с внешнего пульта. У станка должно быть предусмотрено электронное натяжное устройство для регулировки натяжения провода Ø0,01÷0,1 мм и фрикционное натяжное устройство для провода Ø0,1÷0,5 мм. Управление и программирование электронного натяжного устройства должно осуществляться с блока управления станка. На станке должен присутствовать светильник обеспечивающий освещение рабочей зоны. Передняя и задняя бабки должны быть соосны.
Технические характеристики:
	Диаметр наматываемого провода в диапазоне: 	                            0,01 ÷ 0,5 мм;
	Минимальный шаг раскладки:                                     		            0,25 мкм;
	Максимальный диаметр изготавливаемой катушки:                                150 мм;
	Ширина зоны раскладки:                                                            		   300 мм;
	Расстояние между крепежными центрами:                                не менее 200 мм;
	Привод раскладчика:                                        		      шаговый двигатель;
	Привод шпинделя:                                           	          асинхронный двигатель;
	Тип механизма раскладки						           винтовой;
	Кратность счета оборотов							          0,1;
	Торцевое биение шпинделя передней бабки:		          не более 0,01 мм;
Радиальное биение шпинделя передней бабки:     	          не более 0,05 мм;
	Соосность передней и задней бабок:		           	          не более 0,02 мм;
	Напряжение питания:                                                                       220V/50-60 Гц;
	Габариты ДхШ, не более:                                                                   1000×700 мм;
	Масса, не более:                                                                                              100 кг;

	Система управления станком:
· Сенсорный дисплей с экраном диагональю не менее 15`;
· Клавиатура;
· ПО блока управления Winding-PLC (на русском языке);
· Показание процесса намотки непосредственно на дисплее;
· Интерфейс для обновления ПО;
· Слот USB.





Таблица 1 - комплектация поставки
	№
	Наименование товара
	Кол-во, шт.

	1
	Механизм намотки
	1

	2
	Стояночный тормоз
	1

	3
	Задняя бабка винтовая/пружинная
	1

	4
	Механизм раскладки
	1

	5
	Нитеводитель
	1

	6
	Защитный экран
	1

	7
	Лампа освещения
	1

	8
	Блок управления
	1

	9
	Электронное натяжное устройство для провода Ø0,01÷0,1 мм
	1

	10
	Фрикционное натяжное устройство для провода Ø0,1÷0,5 мм
	1

	11
	Безынерционное смоточное устройство с направляющим роликом типа БСУВ3.0/1
	1

	12
	Руководство по эксплуатации на бумажном носителе на русском языке
	1



Таблица 2 - требования к гарантийному обслуживанию товара:
	Требования
	Значения

	1
	2

	о предоставлении гарантии поставщика на данный товар
	Наличие (предоставление такой гарантии осуществляется вместе с товаром)

	к сроку действия гарантии
поставщика на товар
	Не менее 12 месяцев с момента ввода товара в эксплуатацию

	К объему предоставления гарантий качества товара
	Гарантия качества товара распространяется на все узлы, детали, запасные части, входящие в комплектацию товара

	к гарантийному обслуживанию товара
	Гарантийное обслуживание должно производиться полностью за счет поставщика на территории (по месту нахождения) заказчика, в соответствии с техническими требованиями производителя товара


Дополнительные требования:
· предварительная приемка на территории изготовителя;
· проведение пуско-наладочных работ;
· требования к качеству, техническим характеристикам, функциональным характеристикам должны соответствовать техническому паспорту;
· оборудование должно быть изготовлено в соответствии с требованиями технических регламентов Таможенного Союза:
-ТР ТС 004/2011 "О безопасности низковольтного оборудования",
-ТР ТС 020/2011 "Электромагнитная совместимость технических средств";
· поставляемый товар должен быть новым (товаром, который не был в употреблении, не прошел ремонт, замену составных частей, восстановление потребительских свойств, не допускается поставка выставочных образцов, а также товара, собранного из восстановленных узлов и агрегатов), в упаковке производителя, без каких-либо ограничений (залог, запрет, арест и т.п.) к свободному обращению на территории РФ.
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