	3.2. Требования к техническим и функциональным характеристикам товара:
	№ п/п
	Наименование показателей (характеристик)
	Максимальные и/или минимальные и/или точные показатели
	Требования к значениям показателей (характеристик)
	Ед. изм.

	1
	Габаритные размеры (Д×Ш×В)
	Не менее
Не более
	800×1200×800
850×1250×850
	мм
мм

	2
	Диаметр наматываемого медного провода
	Не более
Не менее
	0,05
2,00
	мм

	3
	Диаметр каркаса
	Не более 
Не менее 
	10
280
	мм

	4
	Номинальная скорость вала намотки (50Гц)
	Не более
	1350(3000)
	об/мин

	5
	Кратность счета оборотов
	Не более
	0,1
	-

	6
	Ширина раскладки, мм
	Не менее
	150
	

	7
	Привод намотки: асинхронный двигатель
	Точно
	наличие
	-

	8
	Привод раскладки: шаговый двигатель
	Точно
	наличие
	-

	9
	Ввод / вывод данных через сенсорный экран и/или клавиатуру
	Точно
	наличие
	-

	10
	Программное обеспечение (выбор программы намотки, корректировка и сохранение программы в памяти станка
, предустановленное производителем (заводом-изготовителем)
	Точно
	наличие
	-

	11
	Монитор (диагональю не менее 15 дюймов)
	Точно
	наличие
	-

	12
	Стояночный тормоз
	Точно
	наличие
	-

	13
	Панель кнопок на передней бабке
	Точно
	наличие
	-

	14
	Нитеводитель под круглый провод
	Точно
	наличие
	-

	15
	Защитный экран
	Точно
	наличие
	-

	16
	Освещение зоны намотки
	Точно
	наличие
	-

	17
	Безынерционное смоточное устройство (БСУВ-0.5 или эквивалент)
	Точно
	наличие
	-

	18
	Фрикционное натяжное устройство (ФНУ-1.0 или эквивалент)
	Точно
	наличие
	-

	19
	Вес станка
	Не более
	55
	Кг

	20
	Мощность
	Не более
	0,9
	кВт

	21
	Тип электрозащиты
	Точно
	IP4
	-

	22
	Род тока питающей сети для подключения оборудования
	Точно
	Переменный
	-

	23
	Напряжение электропитания оборудования по ГОСТ 32144-2013. Межгосударственный стандарт. Электрическая энергия. Совместимость технических средств электромагнитная. Нормы качества электрической энергии в системах электроснабжения общего назначения.
	Точно
	230±10%
	В

	24
	Частота напряжения электропитания оборудования по ГОСТ 32144-2013. Межгосударственный стандарт. Электрическая энергия. Совместимость технических средств электромагнитная. Нормы качества электрической энергии в системах электроснабжения общего назначения.
	Точно 
	50 
	Гц

	25
	Климатическое исполнение оборудования в соответствии с ГОСТ 15150-69 «Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды»
	Точно
	УХЛ4
	-



	3.3. Функциональное назначение Товара: для выполнения намотки катушек и приводов электромагнитных проводом

	3.4. Требования к комплектации поставляемого товара:
	№ п/п
	Наименование
	Количество, шт.

	1
	Намоточный станок 
	1

	2
	Нитеводитель под круглый провод
	1

	3
	Безынерционное смоточное устройство 
	1

	4
	Фрикционное натяжное устройство 
	1

	5
	Защитный экран
	1

	6
	Освещение зоны намотки
	1

	7
	Паспорт на Оборудование
	1

	8
	Руководство по эксплуатации
	1

	9
	Документ, подтверждающий качество оборудования (сертификат о соответствии, сертификат качества, декларация о соответствии)
	1




	6.Требования к осуществлению монтажа и наладки товара:
	6.1. Поставщик за свой счет проводит монтаж, пусконаладочные работы с учетом приемо-сдаточных испытаний, включая ввод оборудования в эксплуатацию, первичное техническое обслуживание, инструктаж персонала Заказчика по работе с оборудованием (далее – «Работы»). Выполнение работ должно проводится в соответствии с техническими требованиями производителя (завода-изготовителя).
	6.2. К монтажу оборудования относится комплекс работ по сборке, установке и отладке всех систем, технических, энергетических и других установок и связанного с ними оборудования.

	7. Требования к проведению инструктажа лиц, осуществляющих использование и обслуживание товара:
	7.1. Поставщик обеспечивает инструктаж эксплуатирующего и обслуживающего персонала Заказчика приёмам и особенностям эксплуатации и обслуживания товара не позднее 3 (трёх) рабочих дней с даты ввода оборудования в эксплуатацию по программе, разработанной в соответствии с технической документацией завода-изготовителя на поставляемый товар и согласованной с Заказчиком. Состав персонала, с которым проводится инструктаж: 1 наладчика-оператора; 1 сервисного инженера.

-5.

