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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

На приобретение линии лужения

1.  Назначение
Линия предназначена для лужения медной проволоки горячим способом из расплава припоя, марок ММЛ и МТЛ по ТУ 16-505.850-75
2. Материалы
Проволока медная круглая марки ММ, МТ по ТУ 16-705.492-2005
	Диаметр проволоки 0,07 ÷ 1,8 мм
Припой оловянно-свинцовистый марки ПОС-61 по ГОСТ 21931-76.

3. Технические характеристики
- Максимальная температура нагрева расплава, ℃: 400;
- Максимальная скорость, м/мин: 300;
- Количество ванн лужения, шт.: 2;
- Объем ванны лужения, см3: 20000;
Производительность линии по проволоке 0,071 мм не менее 10 кг в час.
Толщина нанесения слоя, мкм 1,0 ÷ 5,0 
	Линия должна быть оснащена возможностью индивидуальной настройки каждого хода или группы ходов под различные размеры проволоки
 
Отдающая тара:
силуминовая катушка 300,
пластмассовая катушка DIN-250,
катушка фанерная 500;

Приемная тара:
пластмассовая катушка DIN-125,
пластмассовая катушка DIN-200,
пластмассовая катушка DIN-250,

4. Состав линии
- безынерционное отдающее устройство для катушек с диаметром щеки 300 мм;
- 2 ванны для травления проволоки;
- 2 ванны для облуживающего расплава;
- держатели для установки протиров на каждой из ванн;
- приемное устройство 

Ванны травления и лужения должны быть оборудованы вытяжной вентиляцией.

4.1	Отдающее устройство должно состоять из отдатчиков для силуминовых катушек с диаметром щеки 300 мм с направляющими для проволоки и держателями для х/б протиров. Отдающее устройство напольного типа безынерционное.
4.2	Ванна для травильного раствора должна иметь зажим для фетрового протира. Предназначена для травления медной проволоки раствором хлористого цинка.
4.3	Ванны для облуживающего расплава должны быть встроены в нагревающую печь. Каждая ванна снабжена направляющими, держателями для погружных вилок и держателями для протиров.
4.4	Приемное устройство должно быть снабжено тянущим механизмом и регулируемыми раскладчиками для каждой катушки. 

5. Комплект поставки

5.1 Силовое электрооборудование должно быть рассчитано на работу от трехфазной сети 380В, 50Гц, 
цепи управления – от однофазной сети 220В, 50Гц.

5.2 Система управления крутильной машиной

- Управление линией должно быть в ручном и автоматическом режиме
- HMI (интерфейс человек - машина) должна быть спроектирована на базе операторной панели Siemens.
- Приводная часть должна быть выполнена на базе приводов фирмы Control Techiques или KEB. 

Все соединительные силовые кабели и кабели управления должны входить в комплект поставки.
	
5.3 Оборудование продается полностью комплектным и должно обеспечивать качество и производительность согласно требованиям настоящего документа.
Исключение могут составлять рабочие жидкости (в т.ч. масло для гидравлической системы), которые Покупатель приобретает своими силами и за счет собственных средств. 
Перечень и основные характеристики рабочих жидкостей предоставляет Продавец. По согласованию с Продавцом возможна замена рабочих жидкостей на аналоги.

5.4 Вместе с Оборудованием Продавец должен передать до начала приемосдаточных испытаний Покупателю без каких-либо ограничений соответствующие коды доступа работы оператора и наладчика для беспрепятственной эксплуатации, обслуживания, ремонта и изменения/регулировки параметров работы Оборудования. При выполнении обязательств Покупателя, предусмотренных соответствующим договором поставки, Продавец не должен препятствовать ему в использовании Оборудования по назначению

5.5 Для приемочных испытаний под нагрузкой Продавец должен поставить вместе с Оборудованием комплект технологического инструмента и оснастки для выпуска готовой продукции. Перечень, количество и сортамент согласовывается Сторонами.

5.6 Требования к технической документации.
Наличие сборочного чертежа в плане с указанием точек подключения эн. ресурсов (сжатый воздух, эл. энергия и т.д.) с эксплуатационными характеристиками.
Наличие электрической схемы.
Наличие спецификации к электрической схеме.
Наличие монтажной электрической схемы (в случае самостоятельного монтажа).
Наличие клемного плана (в случае самостоятельного монтажа). 
Рабочая программа на ПЛК.
Рабочая программа на операторскую панель.
Программатор.
Наличие пневмосхемы.
Наличие спецификации к пневмосхемам.
Наличие схемы смазки.
Наличие спецификации к схеме смазки.
Наличие руководства по эксплуатации.
Наличие руководства по техническому обслуживанию.
Общий список запасных частей и материалов.
Список быстроизнашиваемых з/ч и материалов.

Данный комплект: 
Язык перевода – русский. Допускаются обозначения на схемах, язык – английский.
3 экз. на бумажных носителях., 1 экз. на CD-диске или флеш-накопителе в формате PDF.
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