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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
На поставку перемоточного станка для перемотки кабелей.
1. Общие требования.
1.1.  Перемоточный станок предназначен для контрольных, технологических, а также разделительных перемоток кабелей с возможностью работы с барабанами до 22 типа   
1.2.  Диаметр кабеля для перемотки, мм, мин ÷ макс:   15,0 ÷ 70,0

2. Технические требования

2.1.  Отдающее устройство портального типа.
Отдающее устройство  предназначено для отдачи кабеля с установленного на нем барабана. Устройство должно иметь раздельные электромеханические приводы подъема – опускания пинолей (опускание обеих пинолей может быть, как раздельным, так и совместным), вращение приводной пиноли барабана, зажима барабана.
Размеры отдающей тары:
Барабаны металлические № 16 - № 22
Высота, мм, мин ÷ макс: 1600 ÷ 2250
Ширина, мм, мин ÷ макс: 800 ÷ 1700
Барабаны деревянные ГОСТ 5151 № 16 - № 22
 Грузоподъёмность 7500 кг.

2.2. Приемное устройство  портального типа.
Приемное устройство должно иметь раздельные электромеханические приводы подъема – опускания пинолей (опускание обеих пинолей может быть, как раздельным, так и совместным), вращение приводной пиноли барабана, зажима барабана и раскладки.   Раскладка должна осуществляется путем перемещения приемного устройства по рельсам, вмонтированным в пол цеха.
Точность поддержания шага раскладки: ±1,0 мм.
Диаметр посадочных отверстий барабана с 70,80,90,100 мм. (ступенчатая пиноль)
Шаг раскладки от 16,0 до 75,0 мм

Размеры приемной тары:
Барабаны металлические № 16 - № 22
Высота, мм, мин ÷ макс: 1600 ÷ 2250
Ширина, мм, мин ÷ макс: 800 ÷ 1700
Барабаны деревянные ГОСТ 5151 № 16 - № 22
Грузоподъёмность 7500 кг.

2.3.  Счетное устройство
Станок должен быть оборудован счетным устройством для контроля длины кабеля. Точность измерения длины 0,2%. 
Для работы счетного устройства должен быть предусмотрен прямолинейный участок перематываемого кабеля с расстоянием 1000 мм от уровня пола на удалении 1000 мм до и от счетного узла.
Колеса счетного устройства должны быть изготовлены таким образом, чтобы обеспечить подключение дополнительного энкодера для работы каплеструйного принтера.

2.4.  Пульт управления
Пульт управления должен обеспечивать возможность управления станка в автоматическом режиме. На основном пульте должны быть кнопки ПУСК и СТОП всей линии.
С пульта должно выполняться задание следующих контрольных параметров:
Автоматизация, контроль и поддержание:
- скорость перемотки;
- натяжение изделия;
- контроль обрыва изделия;
- контроль заданной длины перемотки

2.5.  Станок должен иметь возможность работы в реверсивном режиме, для вывода дефекта в зону ремонта.

2.6.  Станок должен иметь регулятор натяжения кабеля

3. Прочие требования.
3.1.  Силовое электрооборудование должно быть рассчитано на работу от трехфазной сети 380В, 50Гц, цепи управления - от однофазной сети 220В, 50Гц.

3.2. Управление перемоточным станком должно быть в ручном и автоматическом режиме

3.3.  Все соединительные силовые кабели и кабели управления должны входить в комплект поставки.
	
3.4.  Оборудование продается полностью комплектным и должно обеспечивать качество и производительность согласно требованиям настоящего документа.

3.5.  Вместе с Оборудованием Продавец должен передать до начала приемосдаточных испытаний Покупателю без каких-либо ограничений соответствующие коды доступа работы оператора и наладчика для беспрепятственной эксплуатации, обслуживания, ремонта и изменения/регулировки параметров работы Оборудования. При выполнении обязательств Покупателя, предусмотренных соответствующим договором поставки, Продавец не должен препятствовать ему в использовании Оборудования по назначению

3.6. Должны быть полностью определены требования к строительной части. 

3.7.  Требования к технической документации.
Наличие сборочного чертежа в плане с указанием точек подключения эн. ресурсов (сжатый воздух, эл. энергия и т.д.) с эксплуатационными характеристиками.
Наличие электрической схемы.
Наличие спецификации к электрической схеме.
Наличие монтажной электрической схемы (в случае самостоятельного монтажа).
Наличие клемного плана (в случае самостоятельного монтажа). 
Рабочая программа на ПЛК.
Рабочая программа на операторскую панель.
Программатор.
Наличие схемы смазки.
Наличие спецификации к схеме смазки.
Наличие руководства по эксплуатации.
Наличие руководства по техническому обслуживанию.
Наличие схем строповки при выполнении такелажных работ с указанием центров перемещаемых грузов.
Список быстроизнашиваемых з/ч и материалов.

Данный комплект: 
Язык перевода – русский. Допускается обозначения на схемах, язык – английский.
3 экз. на бумажных носителях., 1 экз. на CD-диске или флеш-накопителе в формате PDF.
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