Намотку производить проводом виток к витку. Натяжение провода не более 1,47 Н (1,50 кгс). Зазоры между витками на рабочем угле З по наружной поверхности и на участках Н должны быть не более 0,04 мм. Допускается увеличение зазоров на угле З до 0,06 не более, чем в трех местах и на участке Н до 0,01 мм не более чем в двух местах на каждом участке.
