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1. [bookmark: _Toc136854625]Общие сведения 
Наименование Технического задания – На разработку автоматизированного комплекса кольцевязальных машин цеха АО «ЕВРАЗ ЗСМК»
Заказчик: Цех отгрузки продукции прокатного производства АО «ЕВРАЗ ЗСМК»
2. [bookmark: _Toc136854626]Цели и задачи 
Предпосылки. Нехватка объема произведенных грузовых колец.
Цель. Увеличение объема изготовления грузовых колец в смене, исключить возможность травмирования работника на текущем оборудовании.
Задачи. Исполнитель обязуется создать, провести эксперименты и тестирование, подтвердить корректность работы кольцевязальных машин (далее КВМ), включая следующие задачи:

	№
	Содержание задачи
	
	Комментарий

	1
	Разработку инженерного решения  и монтажа  КВМ.
	
	

	2
	Разработать модель передачи готовых колец штабелировщику.
	
	

	3
	Провести серию экспериментов КВМ для подтверждения корректности работы предлагаемого оборудования
	
	

	4
	Разработать Техническое задание на создание будущего промышленного оборудования .
	
	



3. [bookmark: _Toc136854627]Термины и определения. 
	Термин 
	Определение 

	КВМ
	Кольце вязальная машина

	АСУ ТП
	Автоматизированная система управления техническими параметрами оборудования 

	ОПИ
	Опытно-промышленные испытания

	НИОКР
	Научно-исследовательские и опытно-конструкторские работы

	ПС
	Подъемные сооружения



4. [bookmark: _Toc136854628]Требования к технологическому решению
Описание текущего технологического процесса с разделением на этапы
Видео текущего рабочего процесса направлено в дополнение к текущему ТЗ. 
	Этап / фаза
	Содержание этапа / фазы
	Комментарий

	1
	При заправке проволоки отключить КВМ ключ-биркой, оставить калитку открытой.
	

	2
	Пропустить проволоку с бунта через три направляющих блока, надежно закрепить в прорези барабана и сделать натяжку.
	

	3
	Включить установку в работу. После отработки цикла намотки отключить установку, оставить калитку открытой, снять кольцо, концы проволоки закрутить вокруг кольца не менее трех раз и загнуть
	

	4
	Изготовленные кольца складировать в партии по 50 штук, своевременно убирать кольца от КВМ, не загромождать проход
	



Условия работы в цехе. 
	Технологический параметр
	Условия
	Комментарий

	Условия окружающей среды: 
	
	

	Температура (мин/макс)
	-25,+25
	

	Влажность (мин/макс)
	умеренная
	

	Запыленность
	умеренная
	

	Факторы загрязнения и воздействия на оборудования
	Пыль
	

	Доступные технологические условия:
	
	

	Доступ к электроэнергии
	есть
	

	Поверхность размещения оборудования (фундамент)
	есть
	

	Площадь доступного пространства для размещения комплекса 
	есть
	

	Пересечения с другими технологическими цепочками (краны, жд, конвейера и тд)
	Пересечение с мостовыми кранами.
	










