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О воэначение

П р о в о д Число  
в и тков  
одной  
к а т у ш к и

С о п р о тивление  
одной  катуш ки, 

Ом

М асса , 
к г

Приме­

чание

Марка 0, ММ

17235-02-00 ПЗТВ1 0,125 8050 675±1 ОХ 0,059

-01 ПЗТВ1 0,125 5250 475±10Х 0,098

-02 ПЗТВ1 0,180 4200 170±10Х 0,064

-03 ПЗТВ1 0,180 2750 120±10X 0,101

-04 ПЗВ1 0,450 650 4,10±10X 0,059

-05 ПЗВ1 0,400 510 4,35±1 ОХ 0,095

-06 П.ЗТВ1 0,140 6600 440±10Х 0,061

-07 ПЗТВ1 0,112 11200 1125±10Х 0,064

-08 ПЗТВ1 0,112/0,125 3400/1000 500±10Х 0,089 п. 5

-09 ПЗТВ1 0,250 2280 49 ±10/. 0,065

-10 ПЗВ1 0,315 1380 - 18,50 ±10/. 0,060

-11 ПЗТВ1 0,090 15300

&
 

+ 
1КNt-

<Vj 0,061

-12 ПЗТВ1 0,160 3360 185±10Х. 0,100

-13 П ЭВГ 0,630 210 0,/3±5Х 0,097
'

-14 ПЭВ1 0,800 150 0,33 ±5/. 0,097

-15 ПЗТВ1 0,224 2700 70 ±10/. 0,042

~ /6 п э т в / Я, 2 0 0 / 2 3 0 0 ,0 / 0 Ю

-17 ПЗТВ1 0,160 3250 180 ±10/ 0,120

1* Размеры для  сп р а в о к

2 Начало (Н) и конец  (К) о б м о т к и  паять  к  выводам поз. 4 припоем ПОС-40  

ГОСТ 21931-76 Бе з  применения  кислоты .

3 М еста паики  вы водов  поз. 4 и золировать  прокладками  поз. 6. Крепить

к  овм отке  мононитью к ап р о н о вой  2,2  текс. ТУ6-06-05-89. Д о п у с к а е т с я  за м ен а  но

н и т ь  805-2,8x1(50) ГОСТ 8 3 25 -9 3  и л и  п р я ж у  х / б  т е к с . 25  ОСТ 17-96-86.
1

4 На катуш ку налож ить л е н ту  поз. 9 в 2  слоя, липким  слоем  в с т о р о н у  

о б м о т к и  с  н ахл е стом  60-80Х.

Начало ленты  р а зм ещ а е тся  с о  с т о р о н ы  цечки , около  к о т о р о й  н е т  выводов. 

У1ента должна п ло тн о  п р и л е га ть  к  цечке, п р и  э т о м  1 - ы и  слои  ленты  должен  

иметь на  х л е с т  н а  ц е ч к у  0,5-1,5 мм.

Конец ленты  долж ен  за ка н ч и в а ть ся  у  в т о р о й  ц ечки  и  р а сп о л а га ть ся  на  

уровне  ее  начала, но с  д р у г о й  с т о р о н ы  катушки. П р и  э то м  1-ыи слои  ленты  

также должен иметь н а  х л е с т  н а  ц е ч к у  0,5-1,5 мм.

5  В  катуш ке 17235-02-00-08 м о та ть  сначала  3400 ви тко в  п р о в о д о м  ПЗТВ1

0 0,112 мм (сопро тивлен ие  о б м о т к и  395±10Х ОмЛ п о сл е  э т о го  мотать  1000 в и тк о в  

п р о в о д о м  ПЗТВ1 0 0,125 мм (сопр о тивл ен и е  о б м о т к и  105±10Х ОмX П ровода  

соединить  пайкой  и  и зол и р ова ть  с о гл а сн о  п. 3.

6 К а туи ку  о вер н у ть  о в в е р тк о и  поз. 2. Приклеить конец  о вве р тки  л аком  

Бакелитовы м  У1БС1 ГОСТ 901-7,8.

7 Параметры катуш ки  должны с о о т в е т с т в о в а т ь  данным тавлицы.

8 К о т у ы к у  и спы та ть  н а  эл ек три ческую  п р о ч н о с т ь  изоляции  переменным  

напряжением 2000 В ч а с т о т о й  50 Гц в течении  1 м и н у т ы .


