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04.05.23  Буравлева   Договор и счет отправили

04.05.23   Прислали Договор, ждут от нас скан и счет (Буравлева)

27.04.23 АА Отправила Образец Договора с ИСУ
25.04.23 Юлия, включите пожалуйста в спецификацию, смоточное устройство ИСУ-4003.

2504 - Для оценки стоимости оправки выберете конкретное изделие. Для подбора смоточного устройства необходимо знать фасовку исходного материала.
2504 - Алёна Анатольевна!
Включите пожалуйста в стоимость станка оправку и смоточные устройства.


24.04.23 АА Направляем Вам проект договора с тех. характеристиками, в стоимость станка не включены оправки и смоточные устройства. Их необходимо обсуждать. 

24.04.23 Добрый день! Партнеры, просьба уточнить когда сможем получить заполненный договор + спецификацию на станок СНС-4.0-400 МР  с редуктором. С уважением, Верник Михаил Александрович
Специалист ОМТО
АО «ОКБ «Аэрокосмические системы»
тел.:  +7 (495) 526-69-67, (доб. 2477);
8-999-095-87-49
e-mail: vernikma@aerospace-systems.ru
www.aerospace-systems.ru
www.aopromtech.ru

18.04.23  Пометка!  вернуться к вопросу 20.04.23.(Буравлева)

18.04.23   Добрый день!
Юлия в продолжении телефонного разговора, просьба заполнить договор + спецификацию на
станок СНС-4.0-400 МР  с редуктором и выслать мне для согласования и подписания с нашей стороны.
Реквизиты нашей компании во вложении.
Заранее благодарю за сотрудничество и оперативность!


18.04.23  Пришлют запрос на заключение договора. просят заполнить наш договор с характеристиками СНС-4.0-400МР и прислать им. (Буравлева) 


06.04.23   Буравлева  Ответили. По СНС-8.0-1100 отказали, описали причину. По СНС-4.0-400МР написали без изменений.


06.04.23 Нечаев. Я думаю в этом случае надо отказывать. Это станок под разработку, со сложными условиями работы: высокая температура, сильно магнитный сердечник, подача связующего в зону намотки. Также нет понимания намотки "с валом". Я думаю это дополнительная обкатка.

06.04.23  Добрый день, отвечая по поводу капельного метода нанесения, имеется в виду во время намотки бандажа, необходимо подавать жидкое связующее (возможно прям под виток нити бандажа) с подогревом самого связующего и ротора на который наматывают бандаж, для равномерной пропитки на всех слоях бандажа.
С уважением,
Андрей Тропин
Ведущий Инженер-технолог
тел.:   +7 (495) 526-69-68 (6266
факс:  +7 (495) 526-69-68
e-mail: tropinaa@promtech-dubna.ru
www.aopromtech.ru



05.04.23  Буравлева  Отправили наш образец Договора на согласование.


04.04.23  По вопросам касающихся СНС-8.0-1100, смогут ответить на следующей неделе. Сейчас просят прислать наш Договор на согласование с предложенным станком СНС-4.0-400МР. Просят, прописать оборудование, цену, срок изготовления в Приложении (Спецификации №1) к договору. Как будет сформировано предложение на СНС-8.0-1100, то подготовить Приложение (Спецификация №2).
(Буравлева)

04.04.23  Добрый день!
Спасибо, информацию получили в работе.
Пришлите пожалуйста ваш вариант рамочного договора, запустим в работу.

 

03.04.23  Буравлева    ответили


03.04.23 Нечаев.
1. Что касается СНС-4. Они мотают шинку и даже на ребро, но размеры катушек небольшие. Станок СНС-4 надо делать с редуктором. Раскладчик нужно будет сделать стационарным и усилить. Поводок тоже придется усилить. Так что это большой объем доработок. По стоимости надо брать хотя бы полторы стоимости станка. Кроме этого надо уточнить смотку, это скорее всего ИСУ-400.

2. По станку СНС-8-1100. Он не подходит даже с возможными переделками. Пусть прояснят, что они имеют в виду, когда говорят про капельный метод нанесения и намотку с валом.

27.03.23  Добрый день. Направляю чертежи ротора и данные по связующему. Намотка бандажа будет производиться с валом. Нанесение связующего капельным методом в процессе намотки.
С уважением, Чайников Дмитрий.


24.03.23  Буравлева  Задали вопросы.

24.03.23 Нечаев. Надо у них спросить, мы будем обсуждать станки по отдельности или дождемся всей информации?


22.03.23    Добрый день.
В продолжение вчерашней встречи направляю чертежи деталей на изделия, наматываемые шинами, станок СНС-4,0-400.
Чертежи 210323

21.03.23 Большое спасибо!
Добрый день. Принято в работу!

21.03.23  Буравлева  Ответили.

20.03.23 Нечаев. У них разные задачи, и потребуются разные станки.
1. Станок под  мелкие изделия, с задней бабкой. Предварительно СНС-1,0-150.
2. Станок под небольшие изделия из шины. СНС-4 либо СНС-7, модернизированный под их задачу.
3. Станок намотки композитов на небольшие катушки. СН-8-1100 сильно уменьшенный и переработанный.

Ждем систематизированных требований к станкам.

20.03.23  Прислали чертежи

16.03.23  Приезд подтвердили. Приедут не раньше 10.30, т.к. у нас в этот день приемка. Буравлева


16.03.23 Нечаев. Лучше 2 человека 20го числа, чем 20 человек 2го числа.

16.03.23  Доброго дня, Юлия.
Рассмотрите пожалуйста возможность принять 20 марта двух человек с небольшим техническим аудитом в
целях приобретения намоточных станков CНC-1,0-100, СНС-5,0-600, СНС-8,0-1100
Руководитель технологической группы ЭМ Чайников Дмитрий Алексеевич
Ведущий специалист ОМТО Садыров Роман.

 


16.03.23  Позвонил представитель Аэрокосмич. сист.   хотят приехать в понедельник и обсудить детально заказ оборудования. В перечне у них указаны СНП, СНС-1.0-150, СНС-5.0-600, СНС-8.0-800.....   (Буравлева)


15.03.2023 Калинина. Отмена, так как более 2-х недель не выходили на связь.

16.01.23  Буравлева  Рекомендации написали и направили стандартное КП на СНП

16.01.23 Нечаев. Если станок берется под задачи, которые ранее были нам присланы, то будет не очень удобно. Слишком мелкие изделия. Я бы смотрел в сторону станка СНП. 

13.01.23  Коллеги рассматривают вариант приобретения станка СНС-2.2-150 «Оптима»
В свою очередь коллеги согласующие счёт, просят рассмотреть возможность поставки оборудования с нулевой ставкой НДС, так как мы являемся резидентом ОЭЗ.



13.01.23  Буравлева   Попросили пояснить присланное нам сообщение и прислать на рассмотрение перечень необходимых документов. Направили сертификат соответствия и УСН.

11.01.23  Доброго дня, Юлия Александровна.
Покупатель является резидентом Особой экономической зоны Рег.№2011510227021, зарегистрирован 24.02.2011г., Свидетельство Б №00073. Покупатель обязан в установленный законодательством срок со дня отгрузки Оборудования предоставить Продавцу копию свидетельства о регистрации в качестве резидента особой экономической зоны, копию таможенной декларации с отметками таможенного органа о выпуске товаров в соответствии с режимом свободной экономической зоны.

http://www.namotka.com/products/unit.php?cat_id=49&prod_id=770

Садыров Роман


14.10.22  Буравлева Отправили КП на СНС-1.0-100 и СНС-4.0-400МР

14.10.22 Нечаев. Станок СНС-5,0-600 нашли у себя, можем повторить. Можем сделать на базе СНС-4.
Станок СНС-1 подойдет, можно предлагать.


13.10.22  Юлия, в продолжение телефонного разговора с Алексеем , отправляю дополнительную информацию по оборудованию.
1. Нужен СНС-5,0-600, такой же как поставлялся ранее по договору №160504-2 от 04.05.16г. с дополнительным оснащением №1.
2. Станок  СНС-1,0-100 планируется использовать для намотки обмотки поз. 5 ротора и обмотки статора. Чертежи во вложении.



13.10.22 Нечаев. Станок СНС-5 у него есть, просит повторить, пришлет серийник. По СНС-1 пришлет информацию по изделиям.

13.10.22   Дмитрий Чайников просит ему перезвонить 8-922-503-91-42

12.10.22  Буравлева  Попросили описать задачу 

12.10.22 Нечаев. Просим все же конкретизировать задачи. СНС-5,0-600 не выпускается, а СНС-1,0-100 не позиционируется как для работы с тонким проводом.
