ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 

на поставку станка рядовой намотки проводов (далее - товар)
Количество 1 шт.
1. Начальная (максимальная) цена Договора: ????? рублей ?? копеек (??????????) рублей ?? коп., с учетом НДС, включает: 
– стоимость товара;
– расходы по доставке товара  до места нахождения Покупателя;
– расходы по сборке (монтажу) товара  на территории Покупателя;
– пуско-наладочные работы, инструктаж персонала Покупателя;
– затраты по гарантийному обслуживанию товара;
– налоги, сборы, пошлины, страхование;
– все непредвиденные затраты и обязательные платежи, которые могут возникнуть до окончания срока действия Договора.
2. Место поставки товара: 634050, Россия, г. Томск, пр. Кирова, 51 а, строение 9.
3. Срок поставки товара: не более ??????????? календарных дней.
4. Назначение товара  и цели использования:
 Предназначен для намотки простых или сложных катушек, многосекционных катушек, непараллельных или асимметрических обмоток.
5. Условия поставки товара:
– Поставщик осуществляет доставку товара по адресу: 634050, Россия, г. Томск, пр. Кирова, 51 а, строение 9;
– Доставка товара  осуществляется силами и средствами Поставщика; 
– Право собственности на товар  и риски случайной гибели, повреждения или утраты товара переходят от Поставщика к Покупателю с даты подписания сторонами Акта приема-передачи товара;
– Приемка товара осуществляется  на территории Покупателя
– Товар считается сданным Поставщиком и принятым Покупателем в момент поставки:
1. по качеству – в соответствии с сертификатом (декларацией) соответствия качества, и/или сертификатом выданным заводом-изготовителем (паспорт);
1. по количеству – согласно количеству мест и весу, указанных в транспортных накладных,  упаковочных  листах.
6. Общие требования к товару:
– Товар, предлагаемый к поставке, должен серийно выпускаться предприятием-изготовителем. Товар должен быть новым, выпущенным не позднее 2023 года выпуска, ранее не эксплуатируемым. Не допускается к поставке товар, собранный из восстановленных узлов и агрегатов, а также выставочные образцы;
– Поставляемый товар  должен быть разрешен к применению на территории Российской Федерации.
7. Порядок (последовательность, этапы) поставки товара:
– Поставщик обязан поставить товар  на условиях, предусмотренных Договором в срок, указанный в п. 3 настоящего технического  задания.
8. Требование к качеству товара: 
– Поставляемый товар должен соответствовать требованиям качества и безопасности, установленными для данного вида товара действующими Российскими стандартами и правилами (ГОСТ, ГОСТ Р, ГОСТ Р МЭК, ТУ и другими правовыми актами), а так же соответствовать стандартам страны-производителя и иметь сертификат (декларацию) соответствия качества, и/или сертификат выданным заводом-изготовителем;
– Помимо этого, качество и комплектность товара должны соответствовать техническим условиям, указанным в Договоре и в приложениях к нему;
– Поставщик должен гарантировать, что поставленный товар не будет иметь дефектов, связанных с разработкой, использованными материалами или качеством изготовления, либо проявляющихся в результате действия или упущения поставщика при использовании этого товара  в соответствии с инструкцией по эксплуатации в условиях, обычных для России.
9. Требования к безопасности товара: 
– Товар  должен быть безопасным для применения и иметь разрешение к применению на территории Российской Федерации.
10. Требования к упаковке: 
– Тара и упаковка должны обеспечивать полную сохранность товара, предохранять его от повреждений при транспортировке и соответствовать требованиям ГОСТ, ОСТ и ТУ, установленным для данного вида товара. 
11. Требование к маркировке товара:
– Маркировка товара должна содержать: наименование изделия, наименование предприятия-изготовителя, дату выпуска. Маркировка упаковки должна строго соответствовать маркировке товара. 
12. Требование к отгрузке товара:
– Отгрузка  (передача)  товара  Покупателю производится Поставщиком.
13. Требования по передаче Покупателю технических и иных документов при поставке товара: 
– Поставка товара  без технической документации считается ненадлежащей и такой товар  не подлежит оплате до момента передачи на него  необходимой  документации;
– Поставщик несет ответственность за приобретение и оформление всех необходимых документов  и  разрешений  при  осуществлении  поставки  товара;
– Поставщик обязан: 
– Предоставить Покупателю техническую документацию на русском языке и требования на подготовку помещений для установки и монтажа товара, подводки коммуникаций и подключения товара  к коммуникациям в соответствии с требованиями технической документации, техническими требованиями Поставщика, СНИП, правилами пожарной безопасности и техники безопасности, не позднее 10 (десяти) рабочих дней с даты  подписания  Договора. 
– Предоставить Покупателю вместе с товаром следующие документы, оформленные  должным  образом:
1. УПД – 2 экземпляра или счет-фактуру и товарную накладную – по 2 экземпляра;
1. Акт приема-передачи товара – 2 экземпляра;
1. Паспорт – 1 экземпляр (бумажный и электронный вид);
1. Инструкцию по эксплуатации и техническому обслуживанию товара (руководство пользователя) на русском языке – 1 экземпляр (бумажный и электронный вид);
1. Руководство оператора станка – 1 экземпляр (бумажный и электронный вид);
1. Сертификат (декларация) соответствия качества, и/или сертификат выданный заводом-изготовителем - 1 экземпляр;
– Гарантировать, что техническая документация, предоставленная Поставщиком, является комплектной и достаточной для сборки, эксплуатации и технического обслуживания  товара. Вся документация должна быть переведена на русский язык (инструкция по эксплуатации и техническому обеспечению, руководство оператора с ЧПУ).
14. Порядок сдачи и приемки товара:
– Поставщик должен поставить товар  на условиях, предусмотренных Договором, и настоящим Техническим заданием.
15. Требования по сборке (монтажу) поставляемого товара и пуско-наладочным работам  на месте нахождения Покупателя:
– Проведение пуско-наладочных работ и сдача товара в эксплуатацию осуществляется по адресу: АО «НПЦ «Полюс», 634050, Россия, г. Томск,  пр. Кирова, 56в
16. Требования по техническому инструктажу Поставщиком персонала Покупателя по работе с поставленным товаром: 
– Поставщик должен провести инструктаж персонала Покупателя из двух человек по эксплуатации товара, в течение пяти рабочих дней (40 часов) непосредственно на поставленном оборудовании.
17. Требования по объему гарантий качества товара: 
– Срок гарантии на поставляемый товар составляет не менее 12 месяцев и исчисляется с даты подписания Акта приема-передачи товара. Срок гарантийного обслуживания товара  продлевается, в случае выхода из строя (поломки) и простоя товара  по вине Поставщика, на период простоя;
– Поставщик должен гарантировать качество и безопасность поставляемого товара  в соответствии с действующими стандартами, утвержденными в отношении данного вида товара, и наличием сертификатов, обязательных для данного вида товара, оформленных в соответствии с действующим законодательством РФ, что подтверждается сертификатом (декларацией) соответствия качества, и/или сертификатом выданным заводом-изготовителем, протоколом геометрической точности или иными, подтверждающими качество товара, документами;
– Гарантийное обслуживание товара осуществляется Поставщиком в период гарантийного срока с выездом на место установки товара в течение 5 (пяти) рабочих дней, с момента получения соответствующей заявки от Покупателя, причем Поставщик обязан начать принятие мер к устранению дефектов и неисправностей в течение 24 часов с момента обращения Покупателя с рекламацией, и произвести ремонтные работы в течение 15 (пятнадцати) рабочих дней с момента обращения Покупателя с рекламацией, при условии нахождения необходимых для ремонта запасных частей на складе Поставщика. В случае отсутствия запасных частей необходимых для ремонта на складе, Поставщик обязуется в течение 3 (трех) рабочих дней с момента выявления неисправной детали, предоставить Покупателю информацию о сроках ее поставки и выполнения ремонтных работ, в любом случае срок устранения неисправности не должен превышать 30 (тридцати) календарных дней, с момента выявления неисправной детали. В случае невозможности устранения недостатков на месте установки товара и при необходимости отправки товара  в адрес Поставщика, отправка товара осуществляется за счет Поставщика;
– В период действия гарантийного срока Поставщик обязан за свой счет проводить необходимый ремонт, устранить недостатки и некомплектность товара с несением всех расходов, связанных с выполнением данного обязательства;
– В период гарантийного срока Поставщик должен за свой счет осуществить замену любой неисправной части товара, если неисправность вызвана дефектом конструкции, некачественными материалами и не является результатом действия непреодолимой силы, небрежности, неправильного обращения, не является результатом внесения изменений в товар или его повреждения персоналом Покупателя или третьими лицами;
– Если Поставщик не направит своего представителя Покупателю в сроки, установленные   Договором, Покупатель в одностороннем порядке составляет Акт о скрытых недостатках, который является окончательным и обязательным для Поставщика, и направляет его Поставщику по факсу или электронной почтой, с последующей отправкой оригиналов Акта заказной почтой. 
– Претензии по качеству в отношении скрытых недостатков товара могут быть предъявлены Покупателем Поставщику в течение всего гарантийного срока;
– При несоблюдении сроков устранения неисправностей, дефектов и некомплектности товара Поставщик считается не выполнившим сроки исполнения обязательств и несет ответственность в соответствии с условиями Договора;
– В случае поставки некачественного товара или товара, не соответствующего по ассортименту, комплектации, марке и/или техническим характеристикам, по требованию Покупателя, Поставщик обязан заменить его на товар, соответствующий условиям настоящего ТЗ в течение 30 (тридцати) календарных дней с момента получения письменной претензии от Покупателя. В случае неисполнения обязательств по замене на товар, соответствующий условиям настоящего ТЗ по ассортименту, комплектации, марке и/или техническим характеристикам, Поставщик обязуется в течение 10 (десяти) календарных дней, со дня получения соответствующего требования от Покупателя вернуть полученные денежные средства и уплатить штраф в соответствии с условиями Договора. 
18. Описание товара:
Наименование товара: Станок рядовой намотки
Количество товара: 1 шт.
Технические характеристики товара:

	Технические параметры
	Значение
	Единицы
измерения

	РАБОЧАЯ ЗОНА

	Минимальный диаметр провода
	не более 0,06
	мм

	Максимальный диаметр провода
	не менее 2,5
	мм

	Максимальный диаметр намотки
	не менее 120
	мм

	Высота шпинделя над станиной
	не менее 100
	мм

	Максимальная ширина намотки
	не менее 310
	мм

	Расстояние между центрами
	не менее 340
	мм

	Максимальный шаг намотки
	не менее 40
	мм

	Точность остановки шпинделя (раскладка провода с шагом)
	не более 0,01
	оборот

	ШПИНДЕЛЬ

	Количество шпинделей
	1
	точно

	Тип регулирования скорости шпинделя
	бесступенчатое, плавное

	Тип привода шпинделя
	электрический ременной или прямой привод

	Скорость намотки минимальная
	от 0 до 50
	об/мин

	Скорость намотки максимальная
	не менее 60
	об/мин

	Шпиндель должен иметь возможность реверса 
	-
	точно

	Скорость отмотки (при реверсивном движении)  минимальная
	от 0 до 50
	об/мин

	Скорость отмотки (при реверсивном движении) максимальная
	не менее 70
	об/мин

	Максимальная масса изготавливаемого изделия
	не менее 800
	грамм

	Минимальная масса изготавливаемого изделия
	не более 50	
	грамм

	Максимальный диаметр смоточной катушки
	от 118 до 125
	мм

	Тип используемого патрона
	механический ручной трехкулачковый

	Технические параметры
	Значение
	Единицы
измерения

	Способ базирования патрона на шпинделе
	на конус Морзе или через фланец и шпильки или резьбовое соединение

	[bookmark: _GoBack]Применяемые оправки для намотки с поверхностями для базирования
	конус Морзе или  резьбовое М8 и М10

	Тормоз шпинделя
	наличие
	точно

	СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ

	Тип системы управления должна быть выполнена на базе
	контролера
	точно

	Диагональ дисплея
	не менее 10
	дюймов

	МОЩНОСТЬ и ЭЛЕКТРОПИТАНИЕ

	Общая потребляемая мощность
	не более 3
	кВт

	Требование к подключению электропитания
	380 В, 50-60Гц
	точно

	ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ И ВЕС СТАНКА

	Высота
	не более 800
	мм

	Ширина
	от 400 до 700
	мм

	Длина
	от 700 до 1200
	мм

	Масса
	от 90 до 180
	кг

	
КОМПЛЕКТ ПОСТАВКИ

	

	№
	Наименование технических характеристик
	Кол- во,
шт.

	
	Станок рядовой намотки
	1

	Требования к комплектации единицы оборудования

	1. 
	Станина станка, защитный кожух привода станка, передняя бабка, задняя бабка, устройство натяжения провода должны быть изготовлены из стали и термостабилизированы.
	точно

	2. 
	Шпиндель должен иметь возможность реверса (отмотка).
	точно

	3. 
	Патрон трехкулачковый должен быть поставлен с прямыми кулачками. Зажатие изделия в патроне должно осуществляться ручным способом.
	1 компл.

	4. 
	Устройство натяжения провода механическое должно быть ручным  или автоматическим. Ручное натяжение провода должно осуществляться по шкале с необходимым усилием. Автоматическое натяжение провода должно осуществляться при помощи программы.
	1

	5. 
	Система натяжения должна включать в себя: стойку для катушек, натяжные ролики различной формы (для разного провода), войлочные губки и т.д. Система натяжения должна одновременно работать не менее чем с четырьмя катушками.
	

	6. 
	На стойке должны размещаться катушки диаметром  от 118 до 125мм.
	-

	7. 
	Подача провода в систему натяжения должна осуществляться сверху (для удобства работы оператора).
	-

	№
	Наименование технических характеристик
	Кол- во,
шт.

	8. 
	Ролики участвующие в работе с проводом должны быть закалены и шлифованы. Общее количество роликов используемых в системе натяжения:  ролик V-образный (2шт.); ролик U-образный-(2шт.); ролик V-образный с осевой корректировкой (2шт.); ролик U-образный с осевой корректировкой (2шт.); ролик плоский (2шт.) ролик плоский регулируемый (2шт).
	1компл.

	9. 
	Направляющая роликового типа для проводов должна быть закалена и термостабилизирована.
	1

	10. 
	Направляющая скользящего типа для проводов должна быть закалена и термостабилизирована.
	1

	11. 
	Детали станка должны быть защищены от коррозии окрашиванием. 
	точно

	12. 
	Задняя бабка должна перемешаться ручным способом по направляющей(им). Выдвижение пиноли должно осуществляться ручным способом рычагом.
	точно

	13. 
	На станке должна быть возможна не зависимая раскладка провода в двух направлениях  влево и  вправо (т.е начинать и продолжать намотку можно в любую сторону от шпинделя)
	
	точно

	14. 
	Управление скоростью вращения шпинделя станка должно осуществляться двумя педалями (блок ножных педалей) и/или переключателями на станке
	
	точно

	15. 
	На станке должен быть установлен счетчик витков на намотку и отмотку
	точно

	16. 
	На станке должна быть реализована возможность плавной регулировки шага
	точно

	17. 
	Дистанционная блокировка (кодировка) работы станка должна отсутствовать
	точно

	18. 
	Датчики перемещения и расположения оборудования должны отсутствовать
	точно

	
	Система управления станком
	

	19. 
	Станок должен быть поставлен с системой управления на базе контролера
	точно

	
	Система управления станком должна обеспечивать следующее возможности:
	

	20. 
	- Программирование станка не должно требовать изучения специального языка программирования и должно быть доступным работнику, имеющему навык работы с компьютером;
- Отображение процедуры намотки непосредственно на дисплее;
	точно

	
	- Доступ ко всем параметрам намоточного цикла (начало намотки, шаг )
- Пошаговая корректировка программ при помощи кнопок на станке или на сенсорном дисплее, скорость, конец намотки, количество слоев и т.д);
	

	
	- Функции намотки: ручной режим управления, автоматическая работа, остановка после каждого слоя, счетчик витков (для намотки и реверса);
	

	
	- Возможность отображения подсказок для оператора станка;
	

	
	- Выбор программы намотки, корректировка и сохранение программы в памяти станка, перенос программ намотки на USB-накопитель;
	

	
	- Память для хранения программ станка
	

	
	- Несколько уровней программирования (для различных пользователей);
	

	
	- Русский язык дисплея и/или кнопок.
	




Приложение№1

	Приемка станка осуществляется на территории Покупателя после прохождения инструктажа специалистами Покупателя и изготовления годных деталей в количестве 2 шт. силами Покупателя и Поставщика непосредственно на поставленном оборудовании.
Покупатель предоставляет заготовки в количестве 3шт., оснастку (оправки, шайбы и т.д.), провода и расходные материалы согласно действующему технологическому процессу.

Контрольная деталь 
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