ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

	I. Наименование и описание объекта закупки

	Наименование и состав объекта закупки (поставляемого товара)
	Код ОКПД2 поставляемого товара
	Единица измерения количества поставляемого товара
	Количество поставляемого товара
	Страна происхождения товара (с учетом установленного запрета на допуск товаров, происходящих из иностранных государств)

	Станок рядовой намотки
	 
	штука
	
	Россия

	II. Область применения

	Станок рядовой намотки предназначен как для прецизионной намотки, так и для намотки внавал потенциометров и катушек

	III. Состав, количество и технические характеристики объекта закупки

	IIIа. Технические характеристики (параметры), значения которых могут отличаться от требуемых, но должны быть точно указаны участниками закупки в первой части заявки

	№
	Наименование требования/параметры
	Требование
	Значение
	Размерность

	п/п
	
	
	
	

	1
	Общие характеристики и области применения

	
	Намотка
	
	Рядовая, секционная

	
	Натяжение обмоточного провода
	
	20..400
	Гс.

	
	Скорость намотки
	
	100..1500
	Оборотов в мин.

	
	Размеры каркаса
	
	L=15..150 мм (ширина зоны раскладки)
D=3..30 мм

	
	Шаг раскладки провода
	
	Программируемый
Должен обеспечивать как плотную намотку виток к витку, так и намотку секций

	
	Радиальное биение каркаса 
	менее
	0,02
	мм

	
	Тип размещения
	
	настольный

	
	Питание 
	
	220 В, 50 Гц

	2
	Параметры применяемого провода

	
	Диаметр провода
	
	0,04-0,2
	мм

	
	Материал провода
	
	Медь, драг. металл (золото, палладий)

	
	Максимальное количество витков в одной обмотке
	
	1000
	витков

	3
	Намоточный станок должен быть оборудован

	
	Счетчиком витков
	
	- кратность счета оборотов: 0.1 оборота;
- способным фиксировать количество витков при максимальной скорости намотки.

	
	Натяжным устройством
	точно
не более
	- должен обеспечивать натяг: 20..400 гс;
[bookmark: _GoBack]Натяжное устройство до 100 гр и механическое устройство от 100..400 гр.

	
	Механизм раскладки
	точно

	Шаг перемещения нитеводителя должен соответствовать шагу раскладки провода

	
	Устройством для записи и запуска программ намотки
	
	Программа намотки должна включать: 
- шаг раскладки провода;
- кол-во витков в изделии;
- скорость намотки;
- скорость старта и конца намотки.

	
	Устройством для отображения информации
	
	При написании программы намотки и в процессе намотки изделий должна быть следующая отображаемая информация:
- Направление намотки;
- Скорость намотки, старта и домотки;
- количество витков на этапах намотки, старта и домотки;
- шаг раскладки;
- текущее состояние (написание/корректировка программы; намотка/остановка; ошибка).

	
	Микроскоп для контроля укладки провода от 0.04 до 0.08 мм
	
	- равномерная подсветка контролируемой зоны;
- изменение фокусного расстояния.

	
	Пультом для управления процессом намотки
	
	- кнопка старт/стоп;
- регулировка скорости намотки;
- перемещение нитеводителя;
- изменение шага раскладки.

	4
	Пусконаладочные работы у Заказчика.

	5
	Приемка в два этапа. Первый на территории Исполнителя. Производится пробная намотка 1-2 изделий. Материал, каркас, технологическую оснастку предоставляет Заказчик;
Второй этап на территории Заказчика. Производится отработка намотки изделия Заказчика с применением оснастки Заказчика

	6
	Обучение персонала (методы наладки, эксплуатация, написания программ, техническое обслуживание)

	7
	Комплектация: станок, педаль, паспорт, руководство по эксплуатации, 

	8
	Доставка до местонахождения Заказчика.
Исполнитель обязан за 3 (три) дня до даты поставки предоставить Заказчику документы и сведения на лиц для оформления пропуска.






