Проект технического задания    

На изготовление и поставку станка для перемотки провода с эмалевой изоляцией
Тип оборудования: станок для перемотки провода с эмалевой изоляцией.
Назначение станка: Предназначен для выполнения перемотки провода ПЭТВ-2, ПЭВТЛК (или ПЭТ- имид) с тарных катушек:

размеры тарных катушек:

-  Ø8хØ1,6, где Ø1,6 является посадочным местом;

-  Ø12,4хØ1,6, где Ø1,6 является посадочным местом;

-  Ø19,5хØ2,3, где Ø2,3 является посадочным местом;

-  Ø24,5хØ3,5, где Ø3,5 является посадочным местом

-  Ø25хØ3,6, где Ø3,6 является посадочным местом.

Высота тарных катушек от 80мм до 200мм. 

Перемотка провода осуществляется на идентичные катушки.

Диапазон диаметров перематываемого провода ПЭТВ-2 от 0,1мм до 1,8мм; провода ПЭВТЛК (или ПЭТ- имид) от 0,1мм до 0,4мм
Оборудование должно быть новое, не бывшее в эксплуатации, не собрано из комплектующих изделий, бывших в употреблении, год производства 2023г.
Требования к документации: техдокументация должна содержать все необходимые чертежи узлов оборудования, электрические схемы, инструкции, обеспечивающие монтаж, наладку, эксплуатацию и устранение неисправностей, а также наименование и адрес завода изготовителя.

Оборудование должно комплектоваться:
- комплектом технической документации на русском языке,
- комплектом запасных и быстроизнашивающихся частей,
- комплектом дополнительных опций, 
- комплектом технологической оснастки.

Требование к оборудованию: Возможность перемотки провода от 0,1мм до 1,8мм. Высокая степень автоматизации и малое время переналадки программ. 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Функциональные возможности:
	Примечание

	Материал проволоки:
	

	Сталь
	

	Диапазон диаметров перематываемой проволоки (с изоляцией),  мм
	от 0,1  до 1,8

	Максимальный вес тарной катушки вместе с проволокой, кг
	50

	Механизм перемотки 
	

	Механизм раскладки с шаговым двигателем
	

	Вал смотки
	

	Вал намотки
	

	Шкаф управления 
	

	Раскладчик
	

	Ролик длинномера
	

	Промежуточный ролик
	

	Демпфирующий ролик
	

	Ускорение:
	

	Автоматическое
	

	Длина перемотки, м
	10000

	Скорость перемотки, м/сек
	3-4

	Привод раскладки:
	

	Автоматический
	

	
	

	Параметры системы электричества:

	Напряжение, В
	380±10%

	Частота, Гц
	50±2%

	Номинальный ток, А
	

	Допустимые отклонения, %
	

	Потребляемая станком мощность, кВт
	5

	Габариты и вес станка:

	Габаритные размеры:
	

	Вес станка, кг., не более
	

	Прочее:

	Уровень шума не более не более, дБ
	

	Соответствие стандартам ЕС
	

	Цвет станка 
	

	
	

	

	
	

	
	

	
	


	№

п/п
	Наименование
	Кол-во
	Примечание

	
	Наименование
	
	

	
	Стандартная комплектация (базовая комплектация)
	
	

	1 
	Перемоточный станок  в том числе: 
	1
	

	
	механизм перемотки
	
	

	
	механизм раскладки с шаговым двигателем
	
	

	
	вал смотки
	
	

	
	вал намотки
	
	

	
	раскладчик
	
	

	
	ролик длинномера
	
	

	
	промежуточный ролик
	
	

	
	демпфирующий ролик
	
	

	
	паспорт
	
	

	
	руководство по работе с шкафом управления
	
	

	
	
	
	

	
	Дополнительные  опции и оснащение
	
	

	1
	Датчик обрыва
	1
	


 Комплект поставки:

Требования к качеству поставляемого оборудования

Качество и технические характеристики поставляемого оборудования должны соответствовать техническим условиям завода-изготовителя, а также требованиям, указанным в приложенной технической документации на оборудование.

Качество поставляемого оборудования должно подтверждаться сертификатом соответствия РФ, сертификатом  СЕ завода-изготовителя и сертификатом  происхождения.

      Поставщик должен гарантировать:

- соответствие поставляемого оборудования высшим техническим стандартам для данного вида оборудования;

- высокое качество материалов, применяемых для изготовления оборудования, первоклассное качество работы, высокое качество технического исполнения и монтажа, обеспечивающие обычную для поставляемого вида оборудования долговечность;

- что поставляемое оборудование будет новым, принадлежать ему на праве собственности, свободно от прав третьих лиц, в залоге и под арестом не состоит;

- что поставляемое оборудование будет изготовлено, испытано, законсервировано, упаковано и маркировано в соответствии с техническими условиями завода-изготовителя, техническими характеристиками;

- доброкачественность, полноту и комплектность технической документации, а также достаточность представленной документации для правильной эксплуатации оборудования;

- безупречную работу оборудования в течение гарантийного срока при условии правильной эксплуатации.

Место поставки оборудования

      Склад филиала ФГУП (НПЦ АП(- (СПЗ(.

      Адрес: Калужская область, Козельский район, г. Сосенский , 1-й Заводской проезд, 1.

Сроки поставки оборудования
В течение ___ месяцев от даты поступления аванса от Заказчика

Перечень передаваемых технических и иных документов при поставке оборудования на русском языке

Формуляр (или протоколы измерения геометрических параметров) завода-изготовителя.

Руководство по эксплуатации и обслуживанию, включая техническое описание.

Руководство по программированию.

Сертификат СЕ завода-изготовителя и сертификат происхождения.

Сертификат соответствия ГОСТ-Р.

Схемы электрические принципиальные.

Каталог запасных частей.

  Порядок сдачи и приёмки оборудования

При сдаче и приёмке оборудования должны быть выполнены работы:

     -
проверка комплектности оборудования;

· проверка  входных параметров, влияющих на эксплуатацию оборудования;

· проверка работы основных функциональных узлов оборудования;

· проверка работы оборудования на холостом ходу;

· проверка работоспособности оборудования в режиме нагрузок с тестовой перемоткой проводов;

· проведение инструктажа персонала по работе с оборудованием;

· приемо-сдаточные испытания оборудования в течение не менее 8 часов;

· проверка технических параметров, указанных в формуляре (или протоколе) завода изготовителя.

 Монтаж и пуско-наладочные работы у заказчика оборудования

Поставщик оборудования обязан предоставить все требования к помещению, установке, монтажу и подключению оборудования  к техническим параметрам электроэнергии не позднее 15 дней с даты получения аванса.

Поставщик должен провести шеф-монтажные и пусконаладочные работы.

Сроки гарантий качества

Не менее  2 лет.

Гарантийное и послегарантийное обслуживание

Поставщик должен принять обязательства на гарантийное и послегарантийное обслуживание и ремонт оборудования.

Условия обслуживания в гарантийный период следующие:

-  Поставщик осуществляет гарантийное бесплатное техническое обслуживание оборудования в течении  24  месяцев со дня подписания акта выполнения пуско-наладочных работ. Гарантийное техническое обслуживание распространяется на все детали и механизмы поставляемого оборудования, за исключением деталей, особо подверженных износу, указываемые в каталоге запасных частей.

-   Доставка до сервисного центра и обратно в течение гарантийного срока осуществляется за счет Поставщика. 

-   Все запасные части, устанавливаемые на товар в течение гарантийного обслуживания, должны быть сертифицированы на совместимость с товаром производителем основного товара.  

 -    Контактный телефон сервисной службы и технической поддержки должен функционировать по рабочим дням с 9.00 до 18.00 часов без перерыва. 

-     Время прибытия сервисного инженера должно составлять не более 48 часов с момента заявки по телефону сервисной службы.

-     При выполнении мероприятий по пусконаладочным работам, обучению, по гарантийному и   постгарантийному обслуживанию поставляемого оборудования на объектах Заказчика Поставщику необходимо иметь Сертификат на право проведения данных работ от Завода-изготовителя оборудования.
-    Если в течение гарантийного срока Оборудование окажется дефектным или некомплектным, не будет соответствовать условиям договора, не достигнет обусловленной производительности, либо утратит ее, и данные дефекты возникли по вине Поставщика или из-за заводского брака, то в соответствии с условиями договора Поставщик обязан в срок не более 10 (десяти) рабочих дней с даты получения от Заказчика заявления о выявленных дефектах  за свой счет устранить обнаруженные дефекты. Если это невозможно по объективным причинам, то данный срок по согласованию с Заказчиком не должен превышать 30 (тридцать) календарных дней с даты получения Поставщиком от Заказчика заявления о дефекте. В случае возникновения крупного дефекта, требующего замены детали или Оборудования в целом и их заказа на Заводе-изготовителе, Поставщик обязан заменить дефектные части или Оборудование на доброкачественные в дополнительно согласованные Сторонами сроки.

-    По требованию Поставщика дефектное оборудование или детали должны быть возвращены Заказчику за его счет после поставки новых.

Перед поставкой Поставщик гарантирует проведение полного технического контроля Оборудования.

Требования к безопасности оборудования

На оборудование должен быть сертификат соответствия ГОСТ-Р.

Дополнительные требования

 14.1. Поставщик оборудования обязан предъявить лицензию ФСБ на 
         осуществление работ, связанных с использованием сведений, 
         составляющих государственную тайну.

14.2. Поставщик оборудования должен принять обязательства на бесплатную
         техническую и технологическую поддержку Заказчика.

14.3. Поставщик должен принять обязательства на поставку запасных частей и 
         расходных материалов и комплектующих.
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