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(Îì)

ЭРПИ.032.210.10 0,265 840 0,1 30±0,5

ЭРПИ.040.210.10 0,265 775 0,1 30±0,5

ЭРПИ.050.210.10 0,355 960 0,2 30±0,5

ЭРПИ.065.210.10 0,355 900 0,2 30±0,5

ЭРПИ.080.210.10 0,45 1030 1,7 30±0,5

ЭРПИ.100.210.10 0,45 1554 1,7 30±0,5
Провод обмоточный
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*Размеры для справок.1.
Неуказанные предельные отклонения по Н14, h14, ±IT14/2.2.
Кол-во витков, сопротивление катушки и справочная длина провода согласно 3.
таблице.
Обмотку катушки выполнить пленкой полиэтилентерефталатной шириной 12 4.
мм, толщиной 20 мкм.
Температура эксплуатации от -30 до 150°С.5.
Номер детали и сопротивление маркировать на поверхности пленки. 6.
Дальнейший монтаж выводных проводом осуществлять согласно 7.
технологической инструкцией ТРОН.ХХХ ТИ.

ЭРПИ.ХХХ.210.10  

Тен
Шохин
Андреев

Чугунов
ООО "Термотроник пром"

ЭРПИ.ХХХ.210.10  
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