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Раздел 1 Требования к оборудованию 
	№ п/п
	Требования / параметры
	Требование
	Ед. изм.
	Значение

	I
	Требования к процессу изготовления изделий

	1.1
	Оборудование должно выполнять резку стальных тросов:
- Канат 2,2С ГОСТ 2172-80
- Канат 6,5-Г-В-С-Н-1570 ГОСТ 3070-88
- Канат 15,5-Г-В-С-Н-1770 ГОСТ 3071-88
- Канат 9Г-В-С-Н-1770 ГОСТ 3071-88
	соответствие
	-
	

	1.2
	Стальной трос определенной длины подается с катушки в установку термического разделения и фиксируется. Разделение троса происходит на участке между электродами посредством пропускания сильного тока, прокаливания, оплавления и последующей пластической деформацией при закручивании до полного разделения. В результате разделения получается стальной канат установленной длины с нераскручивающимися концевыми участками  
	соответствие
	-
	

	II
	Требования к комплектации оборудования 

	II-A
	Требуемое количество единиц оборудования

	2.1
	Модуль термического разделения стальных тросов
	наличие
	шт
	1

	2.2
	Размоточное устройство с измерением длины троса
	наличие
	шт
	1

	2.3
	Намотчик для приемки канатов после разделения
	наличие
	шт
	1

	II-B
	Требования к системе управления/программному обеспечению

	2.4
	Запуск цикла работы в ручную с кнопки на панели
	соответствие
	-
	

	2.5
	Дублирование запуска цикла от педали
	соответствие
	-
	

	2.6
	Количество ступеней регулировки силы тока для разных диаметров троса 
	не менее
	шт
	6

	
	
	
	
	

	II-C
	Требования к комплектации оборудования

	2.7
	Вентиляционная система удаления дыма из зоны разделения 
	наличие
	шт
	1

	2.8
	Измеритель длины троса, с его фиксации при достижении заданной длины, с погрешностью измерения 0,5%
	наличие
	шт
	1

	2.9
	Защитный экран от капель расплавленного металла для устройства и оператора 
	наличие
	шт
	1

	2.10
	Комплект для монтажа оборудования на рабочем месте
	наличие
	шт
	1

	2.11
	Комплект технологической оснастки для всех типоразмеров тросов
	наличие
	шт
	1

	
	
	
	
	

	II-D
	Дополнительные требования к технологической оснастке (заполняется при необходимости)

	2.12
	Быстрая переналадка установки при смене диаметра троса
	не более
	мин
	5

	
	
	
	
	

	III
	Требования к техническим характеристикам оборудования

	3.1
	Диаметр обрабатываемых стальных канатов
	диапазон
	мм
	2 - 16

	3.2
	Точность получаемых изделий
	не более
	мм
	±3

	3.3
	Номинальная мощность
	не менее
	кВт
	5

	3.4
	Время прокаливания троса диаметром 6 мм
	не более
	сек
	15

	3.5
	Длина участка прокаливания не превышает диаметр обрабатываемого троса
	соответствие
	-
	

	IV
	Дополнительные требования к оборудованию 

	4.1
	Поставляемое оборудование должно быть новым, не находившимся в эксплуатации.
	соответствие
	-
	

	4.2
	Установленная наработка на отказ при беспрерывной эксплуатации, часов в сутки
	не менее
	час
	21

	4.3
	Установленный срок службы оборудования до капитального ремонта
	не менее
	лет
	5

	4.4
	Установленный ресурс по точности оборудования до первого среднего ремонта
	не менее
	лет
	2

	4.5
	Приводы исполнительных органов оборудования должны иметь предохранительные устройства, способные останавливать исполнительный орган при перегрузке, способной вызвать поломку оборудования или травмировать рабочего
	соответствие
	-
	

	4.6
	Зажимные механизмы системы подачи троса должны обеспечивать его надежную фиксацию во время его разделения
	соответствие
	-
	

	V
	Требования к установке/подключения оборудования

	V-A
	Возможность подготовки фундамента для установки оборудования

	5.1
	Возможность выполнения фундаментных работ
	-
	-
	имеется

	V-B
	Сведения о доступной инфраструктуре (подключение)

	5.2
	Род питающей сети
	-
	-
	Трехфазная сеть 
переменного тока

	5.3
	Напряжение питающей сети
	диапазон
	В
	380±10%

	5.4
	Частота питающей сети
	диапазон
	Гц
	50±2%

	5.5
	Рабочее давление в системе воздухоснабжения
	не более
	МПа
	0,6

	VI
	Гарантийное и послегарантийное обслуживание 

	VI-A
	Гарантийный срок эксплуатации оборудования

	6.1
	Гарантийный срок эксплуатации оборудования с момента его сдачи на площадке заказчика
	не менее
	месяц
	12

	6.2
	В течении гарантийного срока эксплуатации оборудования поставщик должен обеспечить гарантийное обслуживание станка с выездом специалистов поставщика на место в срок
	не более
	день
	3

	6.3
	Поставщик должен обеспечить послегарантийное обслуживание оборудования после истечения срока гарантии 
	не менее
	месяц
	60

	6.4
	Срок поставки необходимых запасных частей
	не более
	день
	5

	VII
	Требования к условиям поставки

	7.1
	Условия поставки DDP г. Мытищи, ул. Колонцова, д.4, РФ (ИНКОТЕРМС 2010)
	соответствие
	-
	

	7.2
	Срок поставки оборудования на склад заказчика
	не более
	месяц
	6

	7.3
	Крепление упаковочных ящиков и оборудования (его) частей в нем не должно привести к повреждению оборудования (его составных частей)
	 соответствие
	-
	




[bookmark: _Hlk82774763]Раздел 2 Требования к обязательствам, работам, услугам и мероприятиям
	[bookmark: _Hlk67917808]№ п/п
	Наименование обязательств, работ, услуг и мероприятий
	Ответственная
сторона
(Заказчик/Поставщик)

	A
	Разработка технологического процесса изготовления изделий
	

	А1
	Технологические процессы изготовления деталей представителей (см. приложение 2) разрабатываются поставщиком и согласовываются с заказчиком
	Поставщик

	А2
	Технологический стол для резки троса разрабатывается поставщиком и предварительно согласовывается с заказчиком
	Поставщик

	А3
	Технологические процессы изготовления деталей представителей разрабатываются по форме заказчика инструмента, режимов и расчетного времени обработки детали. Перечень необходимого режущего и вспомогательного инструмента согласовывается с заказчиком.
	Поставщик

	А4
	Управляющие программы обработки деталей-представителей.
	Поставщик

	B
	Предварительная приемка (требуется/не требуется)
	Требуется

	B1
	Приемка оборудования, на площадке изготовителя (поставщика), на геометрическую точность
	Поставщик

	B2
	Проверка оборудования, на площадке изготовителя (поставщика), по основным техническим характеристикам
	Поставщик

	B3
	Проверка комплектности оборудования
	Поставщик

	С
	Окончательная приемка (требуется/не требуется)
	Требуется

	С1
	Проверка оборудования, на площадке заказчика, на геометрическую точность (инструмент для проверки предоставляет поставщик).
	Поставщик

	С2
	Проверка оборудования на площадке заказчика, по основным техническим характеристикам.
	Поставщик

	С3
	Проверка комплектности оборудования
	Поставщик

	С4
	Обработка деталей представителей в объеме от 10 до 50 штук каждого наименования с их сдачей по времени обработки, соответствии чертежу и стойкости режущего инструмента.
	Поставщик

	С5
	Наработка станка на отказ в течении 72 часов.
	Поставщик

	
	
	

	D
	Подготовительные работы
	

	D1
	Выполнение фундаментных работ согласно документации предоставленной изготовителем (поставщиком) оборудования
	Заказчик

	D2
	Подвод коммуникаций (электропитание, воздух) согласно документации предоставленной изготовителем (поставщиком) оборудования
	Заказчик

	
	
	

	E
	Работы по вводу в эксплуатацию
	Требуются

	E1
	Выполнение пусконаладочных работ
	Поставщик

	
	
	

	F
	Дополнительный объем работ (заполняется при необходимости)
	

	F1
	Инструктаж обслуживающего персонала заказчика
	Поставщик

	F2
	Обучение работе на оборудовании операторов
	Поставщик





Раздел 3 Требования к документации
	[bookmark: _Hlk67911815]№ п/п
	Наименование документа
	Форма представления документации
	Язык 
документации
	Срок
 предоставления

	А1
	Чертеж фундамента для установки станка
	На электронном и       бумажном носителе с подписью                     производителя
	русский
	Не позднее 1 месяца с момента заключения контракта

	А2
	Требования  по подключению к энергоносителям
	электронный вид
	русский
	Не позднее 1 месяца с момента заключения контракта

	А3
	Перечень рекомендуемых масел и смазочных материалов необходимых для эксплуатации оборудования
	электронный вид
	русский
	Не позднее 1 месяца с момента заключения контракта

	А4
	План размещения узлов оборудования и монтажные чертежи 
	электронный вид
	русский
	Не позднее чем за 10 дней до уведомления о готовности оборудования

	А5
	Перечень основного и вспомогательного инструмента необходимого для изготовления деталей представителей
	электронный вид
	русский
	Не позднее чем за 10 дней до уведомления о готовности оборудования

	А6
	Паспорт станка
	электронный вид
	русский
	в комплекте поставки

	А7
	Руководство по эксплуатации станка
	электронный вид
	русский
	в комплекте поставки

	А8
	Руководство по программированию
	электронный вид
	русский
	в комплекте поставки

	А9
	Инструкция оператора
	электронный вид
	русский
	в комплекте поставки

	А10
	Руководство по монтажу оборудования
	электронный вид
	русский
	в комплекте поставки

	А11
	Руководство по обслуживанию оборудования
	электронный вид
	русский
	в комплекте поставки

	А12
	Принципиальные электрические и пневматические схемы оборудования
	электронный вид
	русский
	в комплекте поставки

	А13
	Чертежи механических узлов станка 
	электронный вид
	русский
	в комплекте поставки

	А14
	Каталог запасных частей к оборудованию с заказными номерами производителя
	электронный вид
	русский
	в комплекте поставки

	А15
	Методика приемки оборудования на площадке заказчика
	электронный вид
	русский
	Не позднее чем за 10 дней до уведомления о готовности оборудования












Перечень приложений
	№ п/п
	Наименование приложения
	Формат 
приложения
	Примечание

	1
	753.10.33.56.701 Канат
	-
	

	2
	7750.34.71.031 Трос
	-
	

	3
	7650.34.70.117 Трос
	-
	

	4
	7650.36.20.216 Трос КТИ
	-
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ФИО:  Оруджев Ш.Ф.

	Должность: Инженер-технолог 3к.

	Отдел: ОТПП

	Э/п:  OrudzhevShF@metrowagonmash.ru

	Тел.:  Раб. +7(498)687-45-55, доб. 67-36

	

	«  ____  »    ___________  2022 г.
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