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ТЕХНИЧЕСКОЕ  ЗАДАНИЕ 
Узел учета длины стального каната диаметром от 2 мм до 40 мм с точностью измерений +-0,3%

1. НАЗНАЧЕНИЕ: 
2. Оборудование предназначено для более точной намотки мерных длин стального каната.
3. ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРИМЕНЯЕМОГО МАТЕРИАЛА
· Стальные канаты, диаметром от 2,2 мм до 39,0 мм, различных типов свивки и конструкций по ГОСТ и ТУ, а также по DIN, EN, ISO и другим стандартам.
4. РЕФЕРЕНТНОЕ ИЗДЕЛИЕ / ОБОРУДОВАНИЕ
Референтное изделие – продукт, при производстве которого осуществляется приемка Оборудования, и на основании качества изготовления которого делается вывод о соответствии Оборудования условиям Контракта. 
· Намотка стального каната диаметром 8,0 мм, 15,0мм и 34,5мм.
Дополнительно проверяется работа оборудования на соответствие п.5:
· Оборудование должно поставляться в рабочем состоянии.
· Проверка погрешности намотки мерной длины стального каната не более 0,3%.
· Проверка надежности конструкции счетчика при намотке стального каната диаметром 8,0 мм, 15,0мм и 34,5мм.
· Проверка износа считывающих роликов и транспортерной ленты.
· Проверка надежности работы элементов оборудования получающих нагрузку при выполнении реза стального каната.
5. СОСТАВ ОБОРУДОВАНИЯ (для узла учёта длины каната):
· Счетчик (в комплекте 2 шт);
· Сменные ролики;
· Платформа крепления механизма счётчика на роликах, предназначенных для установки на трубчатый раскладчик;
· Инструмент для фиксации роликов в крепежных элементах узла учёта длины;
· Ручка, для управления раскладчиком;
· Комплект документации.

6. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ОБОРУДОВАНИЮ
Оборудование должно обеспечивать:
5.1. Стабильная работа всех элементов оборудования;
5.2. Включение оборудования механическое – сразу при движении каната через ролики;
5.3. Оборудование должно иметь низкий уровень шума, а также быть энерго-экономичным.
5.4. Сменные ролики должны обеспечивать долговременную эксплуатацию их прижимной части без дополнительной шлифовки/замены;
5.5. Оборудование должно обеспечивать надежную фиксацию участка каната между прижимными частями, предотвращая самопроизвольное выпадение каната;
5.6. Оборудование должно быть устойчиво и обеспечивать свободное выполнение операции перемотки каната без фиксации оборудования со стороны оператора;
5.7. Узел намотки должен обеспечивать мгновенную остановку вала счетчика при остановке движения каната;
5.8. Оборудование должно обеспечивать качественную намотку каната, без зажатий/замятий;
5.9. Расположение органов управления должно обеспечивать легкий доступ к перемещению раскладчика по стойке;
5.10. Составные части оборудования производства известных российских компаний;
5.11. Конструкция оборудования должна включать в себя максимальное количество стандартных изделий, деталей, узлов и конструктивных элементов.
5.12. В случае применения импортных комплектующих в технической документации указывать Российский аналог. 
5.13. Безопасность работающего персонала, согласно нормам и правилам промышленной безопасности РФ. 
5.14. Конструкция оборудования должна иметь крепежные точки для его крепления к рабочей поверхности (раскладчику).
6. ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ 
6.1.  Максимальный диаметр перематываемого каната составляет 40,0 мм.
6.2. Минимальный перематываемый диаметр стального каната составляет 2,0мм;
6.3. Погрешность измерения при перемотке стальных канатов в указанном диапазоне диаметров не должна превышать 3%; 
6.4. Контроль длины каната – механический;
6.5.  Вес узла учета длины 15 кг (или меньше);

7. ТРЕБОВАНИЯ ПО СТОЙКОСТИ К ВНЕШНИМ ВОЗДЕЙСТВИЯМ
Оборудование должно выполнять свои функции, сохраняя значения основных технических характеристик при воздействии климатических факторов при эксплуатации и хранении в цеху.
13. ТРЕБОВАНИЯ ПО ЭРГОНОМИКЕ И ТЕХНИЧЕСКОЙ ЭСТЕТИКЕ
Внешний вид оборудования должен соответствовать требованиям промышленной эстетики.
Расположение органов управления оборудованием, должно обеспечивать легкий доступ к нему и удобство их эксплуатации. 
Таблички и надписи на оборудовании должны быть выполнены на русском языке и размещены так, чтобы обеспечивалось их легкое чтение и сохранность в течение установленного срока службы.
14. ТРЕБОВАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ И УДОБСТВУ ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ, РЕМОНТА И ХРАНЕНИЯ.
- Малая вибрация оборудования при работе. 
- Оборудование должно сохранять работоспособность в следующих условиях
при эксплуатации:
температура окружающей среды,  -5…+40 С
относительная влажность воздуха до 90 %
при хранении:
температура окружающей среды,  -5…+40 С
относительная влажность воздуха до 90 %
15. ТРЕБОВАНИЯ ПО ТРАНСПОРТАБЕЛЬНОСТИ.
Оборудование должно иметь возможность его транспортирования железнодорожным и грузовым транспортом при соблюдении условий транспортирования, действующих на этих видах транспорта.
17. ТРЕБОВАНИЯ ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ И УНИФИКАЦИИ.
Разработка конструкции оборудования должна вестись с максимальным использованием стандартных изделий, узлов, деталей, конструктивных элементов, материалов и инструментов.


18. КОНСТРУКТИВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ.
18.1. Технико-экономические требования
Технический эффект использования оборудования должен обеспечиваться за счет повышения надежности его элементов, улучшения их технических характеристик и уменьшения погрешности измерения при перемотке до 0,3%.
Экономический эффект должен достигаться за счет снижения затрат, которые возникают при размещении рекламаций от КА (нехватка каната по длине).
18.2. Требования по видам обеспечения
Оборудование должно иметь минимальное число измеряемых (контролируемых) параметров, характеризующих его техническое состояние.
18.3. Требования к сырью, материалам и комплектующим изделиям межотраслевого применения.
Маркировка элементов оборудования должна выполняться на фирменных табличках, прикрепляемых на видовых частях изделий и включающей следующие данные:
· наименование предприятия – изготовителя;
· условное обозначение изделия;
· заводской номер;
· дата изготовления.
19. Прочие требования.
· Оборудование имеет сертификат соответствия и заводской акт приемки.
· Наличие паспорта на оборудование на русском языке, с указанием порядка работы узлов и механизмов оборудования, возможных неисправностей и методов их устранения.
· Наличие руководства пользователя на русском языке (с указанием режимов работы и настройки оборудования, программирования, технического описания всех узлов оборудования;
· Указание безопасных условий работы.
· Объем потребления всех энергоресурсов каждым из узлов оборудования.
· Полный комплект электрических схем, принципиальная электрическая схема, схема подключения оборудования.
· Кабельный журнал.
· Подробная инструкция по проведению ремонтных работ и обслуживанию оборудования (фото узлов прилагается). В инструкции по обслуживанию оборудования указать периодичность и состав технического обслуживания оборудования и всех его систем.
· Наличие перечня заменяемых запасных частей и материалов (в т.ч. смазочных) и их модификаций, с указанием марки материала (в т.ч. стали) из которого они изготовлены.
20. Гарантийные обязательства
Гарантийный срок эксплуатации оборудования – 24 месяца.



Разработал:
Старший менеджер                                                                         А.И. Корнюшкин
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