	№
	Наименование параметров станка
	Ед. изм.
	Значения

	1
	Расстояние от пола до оси вращения сердечника:
	мм
	От 2000 до 3 500.

	2
	Длина сердечника (центральная труба/заготовка)
	мм
	От 1500 до 30 000

	3
	Радиус навивки
	мм
	От 400 до 2900

	4
	Диаметр сердечника/центральной трубы (диаметр первого слоя)
	мм
	от 800 до 3000

	5
	Масса готового навитого трубного пучка
	кг
	до 400 000

	6
	Варианты поставки труб для навивки и установке на станке:
	 
	 

	6.1
	1.В бухтах 
- диаметр бухты
- ширина бухты
- диаметр оправки 
- вес (вес указан для 1 бухты)
- длина трубки в бухте
 
2. Мерной длины
Длина:
	 
мм
мм
мм
кг
мм
 
 
мм
	 
1 700
500
200
350
до 300 000 
 
 
от 12 000 до 300 000

	6.2
	Материал трубок:
 
 
 
(Поставщик в техническом предложении должен указать изменение конкретных параметров станка в зависимости от материалов применяемых трубок. )
	 
	       AISI 304L EN 1,4307 
       AISI 304, 316, 430
       DIN EN 573-3 
EN AW-5049 AlMg2Mn0.8
       ГОСТ 5632-2014 (12Х18Н10Т, 08Х18Н10Т)
       Медные сплавы ГОСТ 32597-2013
       Никелевые сплавы ГОСТ 492-2006
       ГОСТ 19807-91 Титановые сплавы
       42ХНМ
       ПТ-7М
       ЧС-57
       09Х18Н9
       10Х17Н13М2Т

	7.1
	Диаметров трубок 
	мм
	от 6 до 30

	7.2
	Толщина трубок
	мм
	от 0,2 до 4

	7.3
	Тип трубок
	 
	       Шовные сварные
EN 10217/7 или аналогичный
       Бесшовные

	8
	Предусмотреть механизм обрезания трубки после завершения навивки
	 
	да

	9
	Количество одновременно-навиваемых трубок
	шт.
	от 1 до 4
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