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1 *Размеры для справок.
2 Цианоакрилатный клей.
3 Намотка многослойная виток к витку.
4 Концы проводов поз.5 зачистить на длину 8-10 мм и лудить Гор.ПОС
40.
5 При намотке выводы уложить в пазы щечки поз. 2.
6 ТТ к разделке проводов и креплению жил по ГОСТ 23587-96.7 ПОС 40  ГОСТ 21931-76.

8 Катушку после намотки изолировать двумя слоями лакоткани
поз.9, закрепив ее нитками поз.13. Лакоткань укладывать с натягом.
Концы лакоткани поз.9 крепить клеем БФ-2 ГОСТ 12172-74..
9 Термообработка при температуре (120±5)ÅС-2 часа.
10 После термообработки нитки снять.                                    
11 Произвести измерение сопротивления обмотки мультиметром..
12 Остальные ТТ по ОСТ4ГО.070.015.


