Техническое задание
 на изготовление и поставку намотчика для мононитей ПАЭК 

1. Наименование работ: изготовление и поставка намотчиков для мононитей ПАЭК.
2. Основание для выполнения договорных работ: Разработка оборудования для комплектации линии для производства мононитей из полиарилэфиркетона.
3. Характеристики исходной мононити полиарилэфиркетон.
Таблица 1 – Характеристики исходной нити ПАЭК
	Наименование параметра
	Значение для неориентированной нити ПАЭК
	Значение для ориентированной нити ПАЭК

	1
	2
	3

	Внешний вид, цвет
	светло-серый

	Температура плавления, оС, не менее
	300

	Диаметр, мкм
	70-250
	50-100

	Плотность, г/см3
	1,30-1,32

	Прочность при растяжении, сН/текс, не менее
	8 (8-12)
	30

	Относительное удлинение при разрыве, %, не менее
	100
	15

	Температура стеклования, оС, не менее
	140

	Теплопроводность при температуре 23 оС,  Вт/м∙К
	0,29±0,02



4. Основные требования, предъявляемые к поставляемому оборудованию 
Таблица 2 – Требования к оборудованию для нити с характеристиками, указанными в таблице 1
	№ п.п.
	Наименование параметра
	Значение для неориентированной нити ПАЭК
	Значение для ориентированной нити ПАЭК

	1
	Тип намотки
	прецизионная

	2
	Тип паковки
	цилиндрическая бобина

	3
	Расположение бобины
	горизонтальное

	4
	Размеры паковки (D/d/L), мм
	106/94/214

	5
	Скорость намотки, м/мин
	10-500
	20-500

	6
	Количество посадочных мест
	12, 3 ряда по 4 позиции (конструкция обсуждается)
	8 (конструкция обсуждается)

	7
	Натяжение намотки
	автоматическое регулирование

	8
	Тип намотки
	параллельная, сомкнутая

	9
	Параметры микроклимата в помещении
	+5….+35, максимальная влажность 80%

	10
	Напряжение питания
	не мене 220В, частота 50Гц, заземление

	Примечание: Оборудование должно обеспечивать намотку на бобину мононити диаметром 70-250 мкм



Оборудование должно быть новым, не бывшим в употреблении, не содержать восстановленных элементов. Оборудование не должно иметь дефектов, связанных с конструкцией, материалами или работой по их изготовлению, либо проявляющихся в результате действия или упущения производителя и/или упущения поставщика, при соблюдении заказчиком правил эксплуатации поставляемого товара.
Поставщик обязан доставить оборудование на предприятие и провести его монтаж и пуско-наладочные работы.
На поставляемое оборудование должна предоставляться гарантия сроком не менее 12 месяцев. Срок гарантии исчисляется от даты подписания Акта пуско-наладочных работ.
                               Комплектность и поставка
Таблица 3 – Комплектность поставки оборудования.
	№ п.п
	Наименование
	Кол-во

	1
	Намотчик с приводом в сборе
	2

	2
	Руководство по эксплуатации 
	1


Оборудование поставляется Заказчику в собранном виде в упаковке, подготовленной для погрузки, транспортирования, выгрузки и доставки к месту монтажа.
Порядок приемки оборудования
Приемочные испытания оборудования у Исполнителя включают:
- проверку комплектности оборудования и документации, предоставленных в таблице 3;
- проверку качества изготовленного оборудования, проверку электробезопасности и работоспособности оборудования;
- проверку работоспособности намотчиков осуществляют путем пробного включения на холостом ходу и на модельной нити.
