Техническое задание
Необходимо спроектировать и поставить рабочие места для рядовой намотки катушек в количестве 2-х шт с комплектацией:
1. Станок для рядовой намотки катушек со следующими техническими требованиями:
1.1. Диаметры намоточных проводов от 0,025 мм до 1,5 мм;
1.2. Возможность установки 2-3 натяжителя на станок;
1.3. Количество витков от 56 до 44000;
1.4. Возможность задавать программу намотки (ЧПУ);
1.5. Скорость намотки максимум  20 сек;
1.6. Чертежи катушек с габаритами в приложении А;
2. Стол из алюминиевого профиля высотой не более 800 мм, обеспечить размеры столешницы с установкой намоточного станка и места для пайки выводов катушек, рисунок 1 приложения Б;
3. Установить за рабочим столом, подставку для катушек с проводами, в количестве 5 штук, рисунок 1 приложения Б;
4. Под столом предусмотреть подставку для ног, рисунок 2 
приложения Б;
5. Обеспечить рабочее место паяльником с терморегулятором 
мощностью 110 Вт, держателем паяльника, держателем припоя 
ПОВи 0,5, ТУ 48-0220-40-90,  и флюса ЭЛ-55, рисунок 3 приложения Б
6. Установить на рабочий стол поворотный держатель для пайки проводов к выводам катушки, установить на держатель огнеупорный материал на подставку под паяльное место, рисунок 3 приложения Б;
7. Предусмотреть установку вытяжного устройства СОВПЛИМ LF-300;
8. Изготовить и отработать оснастку, для установки корпусов катушек, в станок рядовой намотки (чертежи корпусов в приложении А);
9. Установить местное, светодиодное освещение, на каждое рабочее место, с выключателем;
10. Предусмотреть дополнительные розетки, в количестве 3 шт.



Руководитель направления							Попов Д.Д.




