Отдатчик для тростильных станков
На тростильных станках перематывается проволока, материал и диаметр которой указаны в таблице 1. 
Таблица 1
	Материал
	Диаметр, мм

	Латунь
	0,21-0,30

	Фехраль
	0,30-0,63

	Сталь оцинкованная
	0,25-0,30

	Нихром
	0,10-0,63

	Медь
	0,12-0,87



Максимальное натяжение на компенсаторе взять по ГОСТ на проволоку. 
Линейная скорость перемотки – 100 м\мин.
Проволока перематывается с катушек: 120, 160, 200 и 250. 
