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13.12.2022 Калинина. Отмена, так как более 2-х недель не выходили на связь.

25.11.22  Буравлева  отправили КП на остальные станки и написали так:
Обращаем внимание, что при покупке оборудования на Ваших условиях, 10% предоплата и 90% после поставки,
заключение договора будет через посредников, что увеличит  стоимость оборудования на 40%.
Пусконаладочные работы 15% от стоимости оборудования, в предварительном предложении не учтены.
Доставка рассчитывается на момент заключения договора.


25.11.22  Здравствуйте!
Понял. Прошу сообщить по остальным КП, кроме станка по вощению нитей, а именно, установка для резки бумаги, установка для перемотки провода, оборудование для намотки витых магнитопроводов. Когда по ним будет КП? Прошу дать официальный ответ в соответствии с нашим запросом. Для оперативного решения вопросов звоните. Сейчас телефон стационарный не доступен, можете звонить на мобильный.
С уважением,
Белодедов Евгений Евгеньевич
т. (3812) 39-78-52, 8-933-3025-904


25.11.22 Буравлева  Ответили так:
Мы можем подготовить КП на станок по вощению нитей. Все запрашиваемые Вами  станки под разработку.
Заключением договора возможно заняться после нового года. В данный момент у нас большая загруженность производства. 
Предоставить КП на вощение нитей,  сможем в конце следующей недели.
В данной ситуации можем пойти на  условия оплаты 30% предоплата, 40% после приемки готового оборудования на нашем предприятии, 30% после поставки.



23.11.22 Нечаев. Тут все станки под разработку. Я не знаю когда нам этим заниматься.

23.11.22 
Анастасия, в продолжение телефонного разговора по вощению нитей прикрепляю ссылку на видео работы нашей установки.

1. VID_20220909_141651_501.mp4 (38.2 Мб)

Ссылка для скачивания файлов: https://cloud.mail.ru/stock/gvfFQQR4fraEivtdzcNmBp6V

А также типовой проект договора для ознакомления. Аванс для Российских предприятий возможен. Если какие- то пункты вызывают вопросы будем решать.
С уважением,
Белодедов Евгений Евгеньевич
т. (3812) 39-78-52
___________________________________
Отдел главного технолога, ПАО "Сатурн"




22.11.22 Здравствуйте!
Мы получили нове требование по работе с поставщиками. Поэтому я буду ещё раз отправлять официальный запрос на вашу общую почту (копия приложена), чтоб получить официальный ответ в виде нового ТКП. 

Запрос во вложении  С уважением,
Приёмная ПАО “Сатурн”
Факс (3812) 319263
Тел. (3812) 311573
saturn@saturn-omsk.ru


1011 - Отмена! не выходят на связь спустя 2 недели!

241022  Буравлева   Написали, что СН-5М-20 будет разрабатываться под них, по поводу СНО, направили на наш сайт в раздел заказчики. 


20.10.22  Здравствуйте!
Сейчас согласовываем представленные вами модели оборудования (СНО-2.2-300 и СН-5М-20). Прошу прислать референц-лист поставок данного оборудования с контактами для получения обратной связи от ваших клиентов. Если у вас имеются положительные отзывы по выбранным моделям, прошу продублировать в наш адрес. А также для оформления процедуры закупки необходимы конкурентные ТКП (не менее 3), сможете предоставить?  Заранее спасибо.
С уважением,
Белодедов Евгений Евгеньевич
т. (3812) 39-78-52
Отдел главного технолога, ПАО "Сатурн"







18.10.22.  Добрый день,  Алёна Анатольевна!
Пытался сегодня с вами и Алексеем Нечаевым связаться в течении дня...Ранее с вами общались по вопросу разработки и приобретения оборудования (переписку приложил). Меня интересует возможность предоставления нам оборудования по позициям, которые вы отметили, как возможные для взятия в работу. Какая будет ориентировочная стоимость, срок изготовления и поставки? 


18.10.22   Буравлева   Звонил Евгений, просит соединить с Алексеем. 

03.10.2022 Калинина. Отмена, так как более 2-х недель не выходили на связь.

14.09.22  Буравлева  Ответили комментарии от 13.09. и 14.09.

14.09.22 Вопрос не в максимальной ширине ленты, а в минимальной. На станке СН-10М-70А работать с лентой в 5мм будет очень неудобно. Озвучьте требуемый вам диапазон, а подбирать станки под задачу позвольте нам.
Оборудования для резки и шлифовки у нас нет.

14.09.22  Сейчас с руководством обсудили, что лучше заказать оборудование для намотки магнитопроводов с возможностью мотать из более широкой ленты, чем 20мм. В связи с эти прошу прислать ТКП на СН-10М-70а. Потребность во фрезерном станке также имеется. Жду ТКП и на него. Спасибо  


13.09.22 Нечаев. Если станок приобретается под задачу №3 из ТЗ, то он в чистом виде не подойдет под эту задачу. Станок рассчитан под более широкую бумагу и  не сможет делать полосы 10мм шириной. Мы можем доработать этот станок, но мы должны понимать, какую задачу мы решаем.
Оборудования для резки и шлифовки у нас нет.


13.09.22 Здравствуйте!
Прошу выставить ТКП на установку для резки бумаги типа СПР-300-2В повторно

Вы ранее прислали нам ТКП на станок для намотки витых магнитопроводов небольших размеров СН-5М-20. В дополнение к нему прошу выставить ТКП на фрезерный станок для резки магнитопровода на два сердечника. Есть у вас такое оборудование? 


12.09.22   Буравлева  Предложили варианты и их стоимость:

1. Станок СНС-2.2-300 с 4- мя электронными устройствами  ЭСУ-125, написали, что  к данному варианту понадобится СНО-2.0-300 + ЭСУ-30, предложенный  ранее.

2. Станок СНС-2.2-300 + 4 натяжных устройства ФНУ-2.0  и 4 БСУВ-3.0

Также написали, что понадобится оправка под изделия, что могут изготовить самостоятельно , посадочные размеры предоставим или оправку изготовим мы. Стоимость оправки сообщили.






12.09.22 Нечаев. По станку это СНС-2,2-150 или 300 в зависимости от возможности консольного закрепления изделий. Но их требования по допам сильно замороченные, а переучиваться они не захотят скорее всего. Поэтому я бы не предлагал им станок для намотки.

09.09.22 В продолжение нашего телефонного разговора направляю данные для подбора станка рядовой намотки для намотки наших катушек. Файл приложил. Также направляю в качестве аналога комплектацию словацкого станка ERN-22T, которая обеспечивает наши потребности. Соответственно, прошу подобрать аналогичное оборудование и выставить ТКП.
09.09.22 АА Отправила КП на школьник
0909 Дать КП СНО-2.0-300Школьник и ЭСУ-30, на другой станок пришлет ТЗ. (звонил)
0909- Это Вы меня запутали!

У нас есть ряд потребностей одна из них: на заготовительном этапе перемотка с покупных катушек на маленькие (Максимальная  диаметр- 9 мм, высота-9 мм, минимальная диаметр-6,5 мм, высота-7 мм). Эта потребность и нюансы оговорены в видео, как раз таки. Эту операцию мы делаем на отдельном станке простом. Затем переустанавливаем на наши станки рядовой намотки эти маленькие заготовленные катушки и начинается процесс намотки на изделие.

Следующая потребность - отдельный станок рядовой намотки!

08.09.22 АА Ответила, как АП.
08.09.22 Нечаев. Вы нас запутали окончательно. Изначально стояла задача фасовки провода с крупных катушек на более мелкие. Для чего нужна такая перемотка мы не уточняли. Мы предложили для этих целей станок рядовой намотки. И хотя медный провод можно сматывать безынерционным способом, в присланном видео вы просили укомплектовать станок устройством инерционной смотки. Ввиду того что у вас тонкие провода, мы предложили инерционную смотку с приводом (ЭСУ-30). Это дополнительная комплектация к станку, не базовая.


08.09.22 Так получается ЭСУ-30 идет в стандартной комплектации с рядовым станком. И, соответственно с этой опцией мы сможем не перематывая с покупной бабины наматывать сразу на изделие? 
08.09.2022 - Добрый день, Евгений.
На каждую задачу по п. 1 и 3 мы рассчитываем вложиться от ... до ... рублей. Что касается станков СНС-2.2-300 и СНС-4.0-400 - это и есть перемоточные станки со смотычными устройствами, под Ваши задачиподходит смоточное устройство ЭСУ-30 .
07.09.2022 - Также прошу выставить ТКП на
Станок для продольной резки изоляционного материала — СПР-300-2В
С уважением, 

> Спасибо за предоставленные ТКП. Предложения будут всесторонне рассмотрены. Так же на вашем сайте размещены большое количество нестандартного оборудования, поставляемого вашим предприятием. Прошу рассмотреть возможность разработки, изготовления оборудования для подготовки материалов при изготовлении трансформаторов из перечня ТЗ:
> 3) Оборудование для резки бумаги
> 4) Оборудование для бахромирования бумаги
> 1) Оборудование для вощения нитей
> 2) Оборудвование для резки лакоткани 

0809 - Здравствуйте, Алёна!

Нас интересует цены, хотя бы ориентировочные есть на то, что Ваше предприятие может взять в работу. Как можно оперативнее. Также по 5 позиции вы скинули станки рядовой намотки, а я просил установки для перемотки с покупных бабин на маленькие, которые как раз таки устанавливаются на смоточное устройство ЭСУ-30 перед станком рядовой намотки

5. Оборудование для перемотки проводов -  СНС-2,2-300  http://www.namotka.com/products/unit.php?cat_id=49&prod_id=668  или СНС-4,0-400 http://www.namotka.com/products/unit.php?prod_id=799&cat_id=49 в зависимости от габаритов намоточных катушек.
По данному вопросу повторно прошу ознакомиться с информацией: покупные катушки с проводом ПЭТВ: Максимальная  диаметр- 25 мм, высота-20 мм, минимальная диаметр-13 мм, высота-13 мм;

Катушки, на которые перематываем: Максимальная  диаметр- 9 мм, высота-9 мм, минимальная диаметр-6,5 мм, высота-7 мм;

Прикладываю видео для наглядности

1. VID_20220824_160139_600.mp4 (37.6 Мб)

Ссылка для скачивания файлов: https://cloud.mail.ru/stock/8pP4xYFXZkBqQAQ1t4brL9dn


07.09.22 АА Добрый день, Евгений.
Подскажите по дополнительному оборудованию и услугам по поз. 10. Какое его предназначение? Сматывать с покупных больших бабин на маленькие, которые в последствии устанавливаются на инерционное смоточное устройство станка?  Мы рекомендуем рассмотреть под ваши задачи смоточное устройство ЭСУ-30 http://www.namotka.com/products/unit.php?cat_id=126&prod_id=757
Также вы написали, что заключение на тендерной площадке временно недоступно. Когда это будет доступно и как иначе вы предлагаете приобрести Ваше оборудование?
1.    Вариант заключения- напрямую заключив с нами договор на наших условиях (возможно рассмотреть другие варианты оплаты).
2.    Через компанию посредника, который будет выходить вместо нас на тендер. В данный момент выход на тендер только при наличии станка на складе. В Вашем варианте под разработку.
По ТЗ по пунктам.
 1) Оборудование для вощения нитей -  по данному пункту оборудование возможно разработать есть опыт создания оборудования для перемотки через ванну с подогревом.
2. Оборудвование для резки лакоткани на основе капрона ЛКМ  - не сможем.
3. Оборудование для резки бумаги - можно взяться.
4. Оборудование для бахромирования бумаги -  Нет.
5. Оборудование для перемотки проводов -  СНС-2,2-300  http://www.namotka.com/products/unit.php?cat_id=49&prod_id=668  или СНС-4,0-400 http://www.namotka.com/products/unit.php?prod_id=799&cat_id=49 в зависимости от габаритов намоточных катушек.
07.09.22 Также прошу выставить ТКП на
Станок для продольной резки изоляционного материала — СПР-300-2В
07.09.22 Нечаев. Из допов я бы предложил ЭСУ-30.
07.09.22 Здравствуйте!
Подскажите по дополнительному оборудованию и услугам по поз. 10. Какое его предназначение? Сматывать с покупных больших бабин на маленькие, которые в последствии устанавливаются на инерционное смоточное устройство станка?
Также вы написали, что заключение на тендерной площадке временно недоступно. Когда это будет доступно и как иначе вы предлагаете приобрести Ваше оборудование?
06.09.22 Нечаев.
1. Оборудование для вощения. Теоретически можно взяться. Перемотка через ванну с подогревом мы умеем.
2. Нет
3. Тоже можно взяться. Это миниатюрный станок СПР.
4. Нет.
5. СНС-2,2-300 или СНС-4,0-400 в зависимости от габаритов намоточных катушек.

02.09.22 АА Добрый день, Игорь.
Все задачи нам надо описать более подробно.
31.08.22 Нечаев. Все задачи нам надо описать более подробно.

31.08.22 Спасибо за предоставленные ТКП. Предложения будут всесторонне рассмотрены. Так же на вашем сайте размещены большое количество нестандартного оборудования, поставляемого вашим предприятием. Прошу рассмотреть возможность разработки, изготовления оборудования для подготовки материалов при изготовлении трансформаторов из перечня ТЗ:
3) Оборудование для резки бумаги
4) Оборудование для бахромирования бумаги
1) Оборудование для вощения нитей
2) Оборудвование для резки лакоткани 

26.08.22  Буравлева  Отправили КП на СНС-2.2-300 и СН-5М-20
24.08.22 Нечаев. Перемотка провода: станок СНС-2,2-300, смотка ЭСУ-30.
Магнитопровод: делаем станок СН-10М-70А более компактным, называем СН-5М-30А.


24.08.22  По 1 вопросу (данные во вложении)
По 2 вопросу Покупные катушки с проводом ПЭТВ: Максимальная  диаметр- 25 мм, высота-20 мм, минимальная диаметр-13 мм, высота-13 мм;
Катушки, на которые перематываем: Максимальная  диаметр- 9 мм, высота-9 мм, минимальная диаметр-6,5 мм, высота-7 мм;
Прикладываю видео для наглядности
1. VID_20220824_160139_600.mp4 (37.6 Мб)
Ссылка для скачивания файлов: https://cloud.mail.ru/stock/8pP4xYFXZkBqQAQ1t4brL9dn

24.08.22  Буравлева   попросили прислать чертежи

24.08.22 Нечаев. По магнитопроводам пусть присылает чертежи, названия ни о чем не говорят.
В файле есть станок для перемотки провода. Можем поставить рядовый станок, но нужны размеры используемых катушек.
