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Техническое задание на изготовление быстроходного намоточного станка
	Заказчик: цех № 31 Филиала КЧХК АО «ОХК УРАЛХИМ» в г. Кирово-Чепецке
	Взрывозащищенное исполнение оборудования
	Нет

	Температура внутри помещения, °С
	19-25

	Максимально допустимые габариты станка, мм

	Длина
	1500

	Ширина
	1300

	Высота (от поверхности тележки)
	1700

	Максимальная масса, кг
	[bookmark: _GoBack]250

	Диапазон сечения применяемых проводников круглого сечения, мм2

	Минимальное
	0,5

	Максимальное
	2,5

	Минимальный диапазон средней длина витка, мм
	250…1320

	Минимальный диапазон хода каретки, мм
	300

	Регулирование оборотов вращения шпинделя
	Бесступенчатое

	Счетчик витков
	да

	Параметры питающей сети
	3ф. 380 В

	Максимальная потребляемая мощность, кВт
	5

	Автоматическая намотка заданного количества витков
	Да

	Автоматическое отключение станка после намотки
	Да

	Автоматическая раскладка провода с поддержанием требуемого натяжения
	Да


1. Назначение: Изготовление катушек для всыпных обмоток статоров электродвигателей отечественного и импортного производства из провода круглого сечения.
2. Станок работает в отапливаемом помещении без присутствия агрессивных веществ.
3. В комплект станка должна входить планшайба с регулируемым шаблоном для намотки катушек различной конфигурации. 
4. Запрос дополнительной информации о Заказчика опросным листом Поставщика.
5. Гарантийный срок не менее 12 месяцев.
6. Документация, поставляемая с оборудованием:
- паспорт станка;
- руководство по эксплуатации станка;
- необходимые сертификационные документы;
- паспорта или руководства по эксплуатации составных частей не собственного изготовления.
7. Доставка до площадки заказчика за счет поставщика.
8. Предварительная приемка станка после изготовления на площадке изготовителя.
9. Продавцом является организация-изготовитель или её дочернее-зависимое общество.
10. Оплата продукции в течение 30 календарных дней после поставки продукции.
 


Заместитель начальника ЦРЭ                                                                                  В.М. Овечкин
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