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1. Назначение и область применения.

Установка продольного раскроя ленты из электротехнической стали.

2. Технические требования.

2.1. Станок должен включать в себя следующие узлы:

- Узел размотки.

- Узел продольной резки.

- Узел намотки.

	Параметр
	Значение

	Ширина раскраиваемого рулона, мм
	макс. 250

	Толщина материала, мм
	0,02-0,5

	Вес рулона на размотчике, кг
	до 500

	Вес рулона на приемнике, кг
	до 500 на каждом

	Диаметр вала на размотчике, мм
	40

	Диаметр вала на приемнике, мм
	40

	Диаметр рулона на размотчике, мм
	до 520

	Диаметр рулона на приемнике, мм
	до 520

	Скорость резки, м/м
	0-60

	Ширина штрипсы, мм
	10,15,20,30,40,50,60,100, 145

	Точность резки (одиночный рез), мм
	±0,05

	Направление подачи ленты
	слева на право

	Диаметр вала ножевой головки, мм
	40

	Диаметр ножей
	мин./макс. = 90/78


3. Требования к надежности.

3.1. Конструкция  станка для раскроя ленты должна обеспечивать удобство эксплуатации и безопасность работы обслуживающего персонала, быть ремонтопригодной,.

3.2. Гарантийный срок работы – 3 года.

3.3. Расчетный срок эксплуатации – 10 лет до капремонта.

4. Документация, передаваемая заказчику.

4.1. Паспорт.

4.2. Руководство по эксплуатации.

4.3. Ведомость запасных частей и быстроизнашиваемых деталей.
