Техническое задание на поставку намоточного станка рядовой намотки.
- Намотка должна осуществляться на каркас круглого сечения обмоточным эмалированным проводом

- Диаметр обмоточного провода 0,02-0,2 мм

- Наибольшая длина намотки – 150 мм

- Наибольший диаметр каркаса – 150 мм

- Наличие раскладчика обмоточного провода

- Шаг раскладки от 0 до 1 мм с дискретностью 0,01мм

- Скорость вращения шпинделя от 0 до 2800 об./мин с бесступенчатым плавным регулированием

- Наличие задней бабки поддерживающей синхронную работу (обороты) со шпинделем.

- Наличие устройства подачи обмоточного провода с катушки с регулированием натяжного усилия.

- Регулировка натяжного усилия обмоточного провода в пределах от 0,05Н до 1Н.

- Наличие контроллера, позволяющего задавать параметры намотки (кол-во витков, шаг раскладки, кол-во витков в 1 ряду, кол-во рядов, разгон, работа останов и т.д.)

- Возможность работы станка в автоматическом, пошаговом и ручном режиме управления.

- Питание от сети 220В.

-Наличие мастного освещения.
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