ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на изготовление и поставку экспериментальной намоточного станка и вспомогательного оборудования
Намоточный станок и вспомогательное оборудование.
1. Инициатор закупки — ООО «МИЦ МГТУ им Н.Э.Баумана»
2. Классификация оборудования: лабораторно-технологическое.
3. Перечень и требования к оборудованию
3.1. Описание функционального назначения оборудования в соответствии с технологической (маршрутной) картой проекта. Оборудование предназначено для производства изделий (стаканы фильтров, силовые каркасы трубопроводов и т.п.) диаметром от 6мм до 200мм, длинной до 1 000 мм, методом намотки, их последующей полимеризации и обработки. 
3.2.
Комплектация оборудования:
	Станок намоточный
	1.Раскладочное устройство
	2

	
	2. Шпиндель
	1

	
	3. Шпулярник
	1

	
	4. Система ЧПУ
	1


	
	5. Рама опорная
	1

	
	6. Задняя бабка
	1

	Мандрель
	7. Цилиндрическая 6х1500мм
	1

	
	8. Цилиндрическая 10х1500мм
	1

	
	9. Цилиндрическая 20х1500мм
	1

	
	10. Цилиндрическая 150х1500мм
	1

	
	11. Цилиндрическая 110х250мм
	1

	
	12. Цилиндрическая 110х290мм
	1

	
	13. Цилиндрическая 61х150мм
	1

	Камера полимеризации
	14. Камера полимеризационная
	1

	Стапель съемник
	15. Гидравлический стапель-съемник
	1

	Установка механической обработки
	16. Станок токарный
	1

	Грузоподъемное устройство
	17. Кран грузоподъемностью до 200 кг
	1

	Оснащение рабочих мест
	18. Верстак
	1

	
	19. Тиски для верстака
	1

	
	20. Шкаф металлический 
	3

	
	21. Шкаф под инструмент
	1

	
	22. Стулья
	6

	
	23. Инструмент
	1

	
	24. Компьютер
	1

	
	25. Письменный стол
	1


3.3.
Сроки поставки оборудования: 6 месяцев
3.4.
Технические требования: 


Оборудование должно быть способно работать со стеклянными, углеродными или арамидными волокнами, позволять изготавливать трубы и баллоны (силовые и не силовые, цилиндрические и конические) со следующими характеристиками:

· оборудование должно позволять изготавливать конические изделия с постоянной толщиной стенки, как у основания, так и у вершины конуса. 

· минимальный диаметр — 6мм

· максимальный диаметр — 200 мм

· максимальная длинна изделия — 1 000 мм

· максимальный вес изделия с оправкой — 100 кг

· угол армирования изделия — от 5° до 89°
Тип размещения станка
· напольный.
3.5.
Характеристики оборудования, включая требования к технологическому процессу:
	Станок намоточный

	Раскладочное устройство, для укладки армирующего материала на оправку

	Наматываемый материал
	Стеклянное, базальтовое, органическое, углеродное волокно

	Количество наматываемых жгутов

	4..6

	Максимальная ширина раскладки, мм
	1000

	Диаметр наматываемого волокна
	0,05-5,0 мм2

	Угол армирования
	5°..89°

	Сила натяжения армирующего материала
	до 300 Н

	Скорость горизонтального перемещения
	0..25 м/мин

	Точность укладки армирующего наполнителя
	±1 мм

	Возможность намотки на конические оправки
	есть

	Возможность намотки баллонов
	есть

	Количество управляемых осей
	3

	 

	Шпиндель, для закрепления и вращения оправки

	Макс. диаметр закрепляемой оправки
	200 мм

	Мин. диаметр закрепляемой оправки
	6 мм

	Максимальная длинна закрепляемой оправки
	1500 мм

	Максимальная длинна наматываемого изделия
	1000 мм

	Максимальная масса оправки с изделием
	100 кг

	Частота вращения
	1..100 об/мин

	Задняя бабка с ручной фиксацией
	есть

	Ход задней бабки, мм
	500 

	Пиноль задней бабки
	конус, ход 100 мм, ручной привод

	Допускаемая несоосность вала намотки и задней бабки. мм
	0,5

	 

	Шпулярник, для размещения бобин волокна на станке в шпулях

	Макс. диаметр смоточного рулона
	300

	Ширина смоточного рулона
	300

	Диаметр втулки смоточного рулона
	76

	Емкость шпулярника
	12

	
	

	Пропиточная ванна, для пропитки наполнителя перед укладкой на оправку

	Емкость ванной
	8 л

	Пропиточный барабан
	есть

	Поддержание заданной температуры
	есть

	Возможность нагрева до 80оС
	есть

	

	Система ЧПУ

	Возможность программирования нестандартных изделий

	Графическое изображение процесса намотки

	Отслеживание всех параметров намотки и возможность внесения изменений

	Пакет оперативного программирования оператором

	Система регулирования и контроля технологических параметров

	Блок управления на базе ПЛК с сенсорным экраном 15’’ под управлением программы Winding PLC

	Блок управления на базе программируемого счетчика СОЭП-3

	Интерфейс русский и английский

	Цветной дисплей

	Возможность сохранения программ намотки


	Камера полимеризационная

	Камера полимеризационная, предназначена для полимеризации изделия

	Длинна полимеризуемых изделий
	1 000 мм

	Диаметры полимеризуемых изделий
	6-200 мм


	Число позиций
	3..7

	Температура
	240°С


	Стапель-съемник

	Гидравлический стапель-съемник, для снятия готового изделия с оправки

	Диаметр снимаемых изделий
	100-200 мм

	Длинна снимаемых изделий
	1000 мм


	Оборудование для механической обработки

	Станок токарный для механической обработки изделий полученных методом намотки

	Защита от пыли и осколков
	Есть

	Длинна обрабатываемых изделий
	Не менее 1000 мм

	Диаметры обрабатываемых изделий
	6-250 мм


	Грузоподъемное оборудование

	Кран грузоподъемный, необходим для перемещения по площади цеха между оборудование оправок и намотанных изделий.

	Грузоподъемность
	0,2 тонны

	Длинна вылета стрелы
	2 метра


	Оснащение рабочих мест

	Верстак

	 Ящики выдвижные под инструмент
	3 шт

	Возможность крепления тисков
	есть

	Лампа освещения рабочего места
	есть

	Тиски для  верстака

	Ширина губок
	100 мм

	Усилие зажима
	2000 кгс

	Шкаф металлический, для переодевания рабочих

	Две двери, распахивающихся
	есть

	Петли для навесного замка
	есть

	Шкаф под инструмент

	Габаритные размеры
	1000х500х1900

	Ящики выдвижные
	2 шт

	Полки под инструмент
	4 шт

	Замок
	1 шт

	Стулья

	Стулья со спинкой, тряпичная обшивка
	5 шт

	Инструмент

	Набор накидных ключей
	1 шт

	Набор шестиграников
	1 шт

	Набор накидных головок
	1 шт

	Ключи с храповиком
	2 шт

	Молотки
	2 шт

	Компьютер (HP Z200) с принтером лазерным
	1 шт

	Стол письменный для компьютера
	1 шт

	Перчатки х/б
	30 шут

	Перчатки латексные медицинские
	100 шт

	Респиратор с угольными фильтрами
	5 шт

	Очки защитные прозрачные
	5 шт

	Рулетка 15м
	1 шт

	Штангельциркули 250мм, 400мм, 1000мм
	3 шт

	Ведро для мытья полов, 10 л.
	3 шт

	Шетка для влажной уборки
	2 шт

	Набор: совок и веник
	2 шт

	Ножницы большие
	2 шт


	Требования к электропитанию:

	380 В, 3 фазы, 50 Гц в соответствии с
	 DIN 40900 T2

	Кабельная обвязка машины должна быть выполнена в соответствии с действующими нормативами Европейского сообщества к оборудованию и стандартам
	 класс защиты IP54

	Поставщик должен указать оценочное потребление электроэнергии и других ресурсов, перечень запасных частей и расходных компонентов, эксплуатационные условия (температура, влажность и т.п.), необходимое оборудование для замены валов, гарантийный период, а также оптимальное пространство для эксплуатации каждой установки (с предоставлением чертежей).

	 
	 
	
	
	

	Требования к прочим ресурсам
	
	
	

	Система подачи питьевой и технической воды
	10 м3/час
	
	
	

	Система отвода питьевой и технической воды
	10 м3/час
	
	
	

	Система подачи сжатого воздуха
	5 м3/час
	
	
	


3.6.
Условия эксплуатации оборудования: оборудование эксплуатируется в помещении, температура воздуха +18…+25°С, относительная влажность до 70%.

3.7.
Требования к сопроводительной документации (исключая эксплуатационную документацию и программное обеспечение): Программное обеспечение на русском и английском языках. Оборудование должно поставляться вместе с инструкцией по эксплуатации и инструкцией по установке оборудования на русском и английском языках.
3.8.
Перечень расходных материалов и запасных частей, поставляемых вместе с товаром, их характеристики (количество, шт.)
3.9.
Порядок предварительной приемки оборудования: Предварительная приемка оборудования осуществляется на территории Поставщика. В объем предварительной приемки входит:

· Проверка комплектности оборудования и документации.

· Изготовление изделий на предоставленных оправках в количестве 1-2 штук.

· Проверка получившихся изделий
3.10.
Требования к выполнению Поставщиком сопутствующих работ или услуг (монтаж, наладка, поставка запасных частей или расходных материалов, проведение контрольных испытаний, ввод в эксплуатацию, обучение и аттестация персонала): Монтаж, пусконаладочные работы производятся на территории Заказчика в течение не более 30 (тридцати) дней с момента поставки оборудования силами Поставщика. Обучение сотрудников Заказчика в количестве не менее трех человек на территории Заказчика силами Поставщика.

3.11.
Порядок окончательной приемки оборудования: Окончательная приемка оборудования осуществляется на территории Заказчика. В объем окончательной приемки входят:

· Изготовление пробной партии изделий; 
· Проверка параметров получившихся изделий на соответствие следующим требованиям:

· -
габаритные размеры;

· -
толщина стенки;
· однородность стенки изделия;
· скорость производства.
3.12.
Описание типа, сроков и условий гарантий и сервисного обслуживания

3.13
Расчет годового потребления специализированных расходных материалов, необходимых для функционирования оборудования (в том числе, для поддержания оборудования в работоспособном состоянии в условиях простоя)

3.13.
Требования по предварительному обучению работе с оборудованием: Предварительное обучение работе с оборудованием организуется в момент предварительной приемки оборудования.


