При изготовлении торсиона необходимо руководствоваться следующим:
1. Проволока Б-2А-0,36
2. Перед намоткой измеряется ширина наматываемой проволочной ленты 14,8-0,3 мм
3. Максимальное кол-во проволок в ленте 40шт
4. При намотке торсиона все проволоки должны иметь одинаковое натяжение, обеспечивающее облегание радиусных поверхностей коушей и прямолинейность участка между коушами (усилие 30-3+10Н)
5. Необходимо предусмотреть возможность покрытия проволочной ленты жидким клеем ВК-25.
6. Предусмотреть возможность растяжки торсиона после намотки усилием 49000±4900Н

Эскиз изготавливаемой детали
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