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13.12.22  Прислали скан договора (Буравлева)

05.12.22  Договор и счет  отправили (Буравлева)

05.12.22   Добрый день, просим отправить договор и счет на предоплату


02.12.22  Буравлева  Отправили КП на СНЛ- 2 (две ленты)

02.12.22 Добрый день, сколько будет стоить аналогичный станок без увеличения веса рулонов и ширины ленты. Сроки какие будут на данный станок? (Договор от 2020 года у А.В.)


02.12.22  Буравлева  ответили

02.12.22 Нечаев. Объективные причины:
1. Запрос был на увеличенную ширину материала и увеличенные веса исходных рулонов.
2. Прошло 2 года с прошлого заказа.
3. Сложная ситуация с поставками комплектующих.
4. Высокая загруженность нашего производства в ближайшее время.

Нам проще вообще не делать данный проект сейчас.

02.12.22  Добрый день, просьба выставить коммерческое предложение на станок аналогичный ранее нам поставленного. В связи с тем, что данное оборудование уже изготавливалось вашим предприятием, срок изготовления вероятнее всего сократиться и стоимость уменьшиться. Стоимость оборудования указанная в последнем коммерческом предложении для нас не подьемна, а время изготовления очень большое.

25.11.22  Буравлева  Ответили так:
Функция сверления, резки и гибки в данном оборудование предусмотрена? - не предусмотрена, но мы можем согласовать места крепления этих узлов и предусмотреть посадочные площадки под них.


25.11.22 Нечаев. Они сделали собственные приспособления для этой работы и встроили их в станок. Так и надо поступать и в дальнейшем. Со своей стороны, мы можем согласовать места крепления этих узлов и предусмотреть посадочные площадки под них.

25.11.22  Добрый день, техническое задание звучало так: просим просчитать стоимость изготовления нового оборудования для намотки данной катушки, с возможностью намотки катушек меньшей ширины( из предыдущего тех. задания), с возможностью резки, сверления, гибки ленты. 
Функция сверления, резки и гибки в данном оборудование предусмотрена?



24.11.22   Буравлева   Отправили КП на СНЛ-2


22.11.22 Нечаев. Для начала делаем КП на второй станок. Это повтор первого, но под более широкие материалы, плюс добавляется задняя бабка.
Решения по доработкам первого станка будут приниматься по итогам сдачи второго станка.

22.11.22  Звонили, напоминают о себе. 

18.11.22 Позвонила Светлана, просит уточнить готово ли решение по разработке станка для них. Говорит отправляла письма и видео на почту А.П., вроде даже был положительный ответ. Ждут предложение.

19.10.2022 Калинина. Отмена, так как более 2-х недель не выходили на связь

19.09.22 Буравлева Написали комментарий.

14.09.22 Нечаев. Я думаю мы не сможем порезать стекло канцелярскими ножами. Если заказчик нам сможет подсказать чем режут стеклоткань, то мы можем попробовать разработать такой станок.

13.09.22  Добрый день, увидели на Вашем сайте Станок СПР-1200 для продольной резки рулонного материала.  Подскажите пожалуйста есть ли возможность резки на нем материала стеклоткань  электроизоляционная ЛСК-155/180 0,12 мм ширина рулона 880 мм, вес 15 кг, необходимо порезать на ширину от 92 мм до 300 мм, если это возможно прошу выставить нам технико-коммерческое предложение на данное оборудование, если нет то прошу проинформировать нас сможете ли Вы изготовить оборудование удовлетворяющее данным требованиям.




27.10.22 Нечаев. Они вернулись.

19.10.2022 Калинина. Отмена, так как более 2-х недель не выходили на связь
23.11.22 Нечаев. Для начала поднимаем стоимость СНЛ-2. Нужно увеличить стоимость для смоточных устройств. Добавляется задняя бабка. Также увеличивается оправка.
Решения по доработкам первого станка будут приниматься по сдаче второго.

28.09.22 Нечаев. Они хотят второй станок и доработку первого, чтоб они были условно одинаковы. Написал им письмо на темы намоточной оправки, ждем ответа.


27.09.22  https://cloud.mail.ru/public/rRDf/BuurpCxic
Отправляем видео на работу станка 
Алексей Бородулин 20048120@mail.ru



23.09.22  Буравлева  Написали с namotka2022@mail.ru  и попросили прислать фото

22.09.22 Нечаев. Пусть пофотографируют как они используют станок.

21.09.22  Добрый день просим просчитать стоимость изготовления нового оборудования для намотки данной катушки, с возможностью намотки катушек меньшей ширины( из предыдущего тех. задания), с возможностью резки, сверления, гибки ленты. И примерно оценить стоимость модернизации поставленного Вами оборудования. Предлагаем приехать вашему специалисту для осмотра доработки оборудования на нашем производстве, готовы оплатить командировочные расходы



21.09.22 Нечаев. Это ничего не меняет.

21.09.22  Корректировка по весу рулона алюминия до 700 кг.

21.09.22  Буравлева  комментарий отправили


21.09.22 Нечаев. В принципе реально.
Из явных переделок: оправки на смоточных устройствах. 
Неясный вопрос с намоточной оправкой. У нее не меняется рабочий диаметр 210мм. На чертеже изделия 6 стяжек, а у оправки 4 паза. Значит, если допустимо будет поставить только 2 стяжки на изделие, но можно будет попробовать ее использовать.
На чертеже нет размеров, которые определяют положение ленты относительно габаритов изделия. Поэтому может возникнуть ситуация, когда сам намоточный узел потребуется передвинуть на раме. Это решаемо.
Ну и может потребоваться оснащение станка задней бабкой, если жесткости намоточной рамы и оправки не будет хватать, и будет возникать перекос ленты. Изготовить отдельно заднюю бабку и установить ее на станок - реально.
