Пояснения к заявке
на подбор оборудования для намотки катушек
от 02.12.2022г.
Станок должен обеспечивать намотку катушек с каркасами круглого сечения двух типов:
	- наружный диаметр каркаса         кат. №1 148 мм          кат.  №2  78 мм
	- внутренний диаметр каркаса       кат. №1 60 мм            кат. №2   60 мм
	- ширина намотки                            кат. №1 220 мм          кат. №2   14 мм
	- диаметр провода                            кат. №1 1.6 мм           кат. №2   0.2 мм
После намотки каждого слоя необходимо производить остановку для промазки обмотки кремнийорганической композицией.
Оба типа катушек должны наматываться на одном станке (предположительно СНС-4.0-400).
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