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Основные термины и определения

ГОСТ – государственный стандарт.
Деталь-представитель – деталь, на которую разрабатывается технология обработки и по результатам обработки которой осуществляется приемка станка.
Заказчик – предприятие, на котором будет эксплуатироваться станок.
Изготовитель – предприятие (организация), непосредственно изготавливающая поставляемое оборудование.
Поставщик – организация, обеспечивающая поставку станка, его монтаж и запуск в эксплуатацию.
РФ – Российская Федерация.
ВМ – вспомогательные электрические машины

ТЗ – техническое задание.
ТКП – технико-коммерческое предложение.
ТУ – технические условия.
ОТК – отдел технического контроля

ЗИП – запасные части.
1. Тип, назначение и область применения заказываемого оборудования
Станок намоточный для обмоток ВМ, предназначен для намотки катушек/обмоток ВМ из проводников круглого и прямоугольного сечения.
2. Технологический процесс проведения намотки катушек
2.1 Оборудование должно обеспечить:

2.1.1 Намотка проволоки на катушку должно осуществляться равномерно с заданным натяжением проволоки, метражом намотки и шагом укладки, на горизонтальном намоточном устройстве.

2.1.2 Фиксация катушки в намоточном устройстве должна осуществляться посредством двух вертикальных цапф, одна из которых установлена стационарно, а другая может перемещаться в вертикальной плоскости для зажима или освобождения установленной катушки.

2.1.3 Механизированная траверса должна обеспечивать равномерную послойную укладку проволоки на катушке при намоте.

2.1.4 Намоточное устройство должно быть оснащено пневматическим зажимом проволоки, которое удерживает проволоку при неработающем оборудовании. Зажим срабатывает автоматически в момент останова намоточного устройства.

2.1.5 Намоточное устройство должно быть предназначено для работы с катушками различного диаметра, поэтому должно быть оснащено подъёмным механизмом, который позволяет совмещать втулку катушки с захватами, таким образом, центрируя катушки меньшего диаметра.

2.1.6 Извлечение полной катушки должно производиться с помощью специального механизма, который выкатывает катушку.

2.1.7 Качество намотки должно обеспечивать свободную без «затяжек» и рывков смотку проволоки от начала до конца катушки.

3.
Технические требования к оборудованию

3.1
Общие требования к оборудованию

3.1.1
Поставляемое оборудование должно соответствовать требованиям настоящего ТЗ и паспортным данным завода-изготовителя.

3.1.2
Поставляемое оборудование должно быть новым, не находившимся в эксплуатации.

3.1.3
В поставляемом оборудовании не должны присутствовать детали, узлы, материалы и электронная аппаратура импортного производства, на которые распространяются санкционные ограничения ввоза в Российскую Федерацию, а также другие ограничения в возможности в приобретения; 

3.1.4
Установленный срок службы оборудования до первого капитального ремонта должна быть не менее 5 лет.

3.1.5
Коэффициент технического использования должен быть не менее 0,85 при двухсменной работе.  

3.1.6
Работоспособность и надежность оборудования должна восстанавливаться при проведении плановых ремонтно-восстановительных работ.

3.1.7
По ремонтопригодности и удобству технического обслуживания оборудование должно соответствовать ГОСТ 23660-79.

3.2
Технические требования к оборудованию
3.2.1
Производительность при трехсменном режиме работы должна составлять 45 катушек в сутки.

3.2.2
Срок службы оборудования до первого капитального ремонта должен соответствовать ГОСТ 7599-82, быть не менее 11 лет.

3.2.3
Установленный срок службы – не менее 25 лет;

3.2.4
Установленный ресурс работы оборудования до первого среднего ремонта должен быть не менее 25000 часов.

3.2.5
Коэффициент технической готовности поставляемого оборудования должен быть не менее 0,85 при 3-х сменной работе.

3.2.6
Работоспособность и надежность оборудования должна восстанавливаться при проведении плановых ремонтно-восстановительных работ.

3.2.7
По ремонтопригодности и удобству технического обслуживания оборудование должно соответствовать ГОСТ 2366

3.2.8
Используемые в конструкции оборудования детали и узлы, а также быстроизнашивающиеся, расходные и сменные материалы и узлы должны находиться в серийном производстве (сохраняться возможность их поставки) в течении не менее 7 лет после сдачи станка на площадке заказчика. 

3.2.9
Применяемые комплектующие изделия и материалы должны иметь остаточный срок хранения не менее 75% от общего ресурса, но не менее 10 лет.
3.2.10
Возможность наблюдения за процессом намотки катушек в реальном времени с удаленного компьютера (с обязательной защитой от несанкционированного доступа).

3.2.11
Должна быть предусмотрена автоматическая защита от неправильных действий оператора.

3.2.12
В случае возникновения программных ошибок или выхода из строя программного обеспечения, должна быть обеспечена возможность восстановления программы в течение короткого периода времени (не более 5 часов) силами Заказчика. Должна быть обеспечена возможность анализа работы основных узлов оборудования, оценки его фактической загрузки, наработки, анализа технического состояния основного оборудования в режиме удаленного доступа (с обязательной защитой от несанкционированного доступа). Поддержка программного обеспечения в течении установленного срока службы.
3.3
Требования безопасности и охраны окружающей природной среды

3.3.1
Безопасность труда обеспечивается выполнением требований ТУ3442-001-85258800-2009.

3.3.2
Производственное оборудование должно соответствовать требованиям безопасности в течение всего срока эксплуатации по ГОСТ12.2.003, ГОСТ 12.2.009, ГОСТ12.2.049, ГОСТ12.2.062, ГОСТ12.2.064.

4.
Условия эксплуатации оборудования

4.1
Оборудование будет эксплуатироваться в условиях УХЛ 4 по ГОСТ 15150-69.

4.2
В зоне рабочего места не будет интенсивных источников вибраций, пыли, теплового излучения.

4.3
Условия работы оборудования:

-
температура окружающего воздуха от +5 до + 35º С;

-
относительная влажность окружающего воздуха от 30 до 80% во всем диапазоне температур;

-
запыленность до 15 мг/м3;

-
окружающая среда не взрывоопасная;

-
окружающая среда не содержит агрессивных газов и паров в концентрациях, разрушающих составные части оборудования.

5.
Комплект поставки 

В комплекте со станком Поставщик должен поставить следующее обязательное, но не ограничивающее по составу и номенклатуре, оборудование:

- Комплект необходимой технологической оснастки (включая приспособления для установки изделий на оборудование) для обеспечения изготовления всей номенклатуры в соответствии с настоящим ТЗ

- В комплект поставки оборудования должна входить необходимая техническая документация для монтажа, эксплуатации, обслуживания и устранения неисправностей оборудования, чертежи технологической оснастки (включая приспособления для установки изделий на станок) на русском языке на бумажном носителе в 2-х экземплярах и на электронном носителе.

- В комплект поставки должны быть включены запасные части (ЗИП), инструменты, принадлежности и материалы, необходимые для технического обслуживания и ремонта оборудования, скомплектованные в зависимости от назначения и особенностей использования на 2 года эксплуатации поставляемого оборудования.

- Каталог (спецификация) запасных частей, инструмента, принадлежностей, технологической оснастки и материалов с заказными номерами производителя на электронном носителе.

Комплект поставки может дополняться по взаимному согласованию между заказчиком и исполнителем.

* - Поставщик обязан предоставить ТКП в базовой комплектации и возможные опции согласно настоящего раздела.

6.
Требования к поставщику

6.1
В ТКП должны быть отражены расходы на содержание и эксплуатацию оборудования в течение года (стоимость расходных материалов, быстроизнашивающихся, сменных и запасных частей). 

6.2
Поставщик должен обеспечить монтажные и пусконаладочные работы на площадке Заказчика. Степень подготовки площадки под монтаж оборудования согласовывается дополнительно.

6.3
Поставщик должен предоставить Заказчику в срок, не позднее одного месяца с момента заключения контракта, требования (техническую и конструкторскую документацию):

- к фундаменту, 

- к энергетике (по подключению к энергоносителям), 

- список и количество рекомендуемых смазочных материалов, масел, используемых при обслуживании оборудования, 

- сертификат соответствия на программный продукт оборудования.
6.4
Поставщик должен обеспечить инструктаж эксплуатирующего и обслуживающего персонала основным приемам эксплуатации, программирования и обслуживания оборудования.

6.5 Поставщик должен обеспечить и выполнить пуско-наладочные работы на площадке заказчика.

6.6 Поставщик должен обеспечить обучение эксплуатирующего и обслуживающего персонала основным приемам эксплуатации и обслуживания оборудования.

6.7 Качество поставляемого Оборудования должно соответствовать требованиям ГОСТ, ТУ на соответствующий вид продукции. Конструкция станка должна соответствовать нормативно-технической документации и рабочим чертежам, утвержденным в установленном порядке в соответствии с требованиями Российских и международных стандартов.

6.8 Поставщик должен обеспечить возможность поставки запасных частей и расходных материалов к оборудованию в течение 5-7 дней после получения заявки от Заказчика.

7.
Приемка оборудования

7.1.
Монтажные и пуско-наладочные работы выполняются персоналом и техническими средствами Поставщика на территории Заказчика. 

7.2.
Проверка работоспособности, испытание и сдача смонтированного оборудования производится Поставщиком на территории Заказчика после устранения всех недостатков, выявленных Заказчиком в процессе приёмки монтажных и пуско-наладочных работ. Испытания производятся в количестве не менее 2 испытуемых объектов (катушек), указанных в настоящем ТЗ со сдачей готовых изделий заводскому ОТК на соответствие требованиям чертежа и заявленному времени проведения испытаний.

7.3.
Оборудование считается принятым, если соответствует настоящему ТЗ, надежности, функциональности, комплектности, требованиям по производительности и т.д.

7.4.
Приемка изделия на площадях Заказчика завершается подписанием Акта приема-сдачи выполненных работ.

7.5 Приемка оборудования на площадях Поставщика осуществляется по комплектности, количеству, качеству и точности оборудования (по внутренним нормам Поставщика). Результатом положительной приемки оборудования на площадях Поставщика является разрешение на отгрузку.

8.
Гарантийное и послегарантийное обслуживание

8.1 Поставщик гарантирует, что поставляемое по настоящему Договору Оборудование является новым, ранее не находилось в эксплуатации.

8.2 Качество поставляемого Оборудования должно соответствовать требованиям ГОСТ, ТУ на соответствующий вид продукции.

8.3 В случае поставки Поставщиком Оборудования ненадлежащего качества, Покупатель вправе предъявить к Поставщику требования, предусмотренные статьей 475 Гражданского кодекса Российской Федерации, а также предъявить иные требования и совершить любые другие действия, предусмотренные Договором и законодательством Российской Федерации.

8.4 Гарантийный срок эксплуатации поставляемого Оборудования устанавливается в соответствии с ГОСТ, ТУ на соответствующий вид Оборудования и гарантией, предоставляемой производителем поставляемого Оборудования, но не менее 12 месяцев.

8.5 Гарантии качества распространяются на все конструктивные элементы Оборудования и выполненные Работы.

8.6 Поставщик гарантирует, что поставляемое Оборудование находится у него во владении на законном основании, свободно от прав третьих лиц, не заложено, не находится под арестом, не обременено другими обязательствами, а также ввезено на таможенную территорию Российской Федерации с соблюдением требований законодательства Российской Федерации.  

8.7 Поставщик гарантирует, что в отношении поставляемого по настоящему Договору Оборудования отсутствуют охраняемые законом права третьих лиц, в том числе в сфере интеллектуальной собственности.

8.8. Покупатель имеет право в любой момент при исполнении настоящего Договора затребовать у Поставщика документы, подтверждающие его права на поставляемое Оборудование. Непредставление Поставщиком запрашиваемых документов является основанием для одностороннего расторжения настоящего Договора по инициативе Покупателя.

8.9 Поставщик гарантирует, что поставляемое по настоящему Договору Оборудование соответствует современному уровню техники, Российским и международным стандартам, существующим для данного Оборудования на момент исполнения настоящего Договора, при поставке Оборудования были применены качественные материалы и было обеспечено надлежащее техническое исполнение, а также, что комплектность Оборудования полностью отвечает  условиям настоящего договора и обеспечивает нормальную и бесперебойную работу Оборудования в течение всего нормативного срока службы.

8.10 Сервисное обслуживание должно осуществляться в онлайн режиме, по письменному уведомлению - прибытие специалиста. 

9.
Требования к транспортировке и упаковке

9.1
Категория упаковки – КУ2 по ГОСТ 23170-78.

9.2
Временная консервация оборудования должна осуществляться в соответствии с ГОСТ 9.014-78.

9.3
Стенд должен быть полностью (частями) упакован в ящики, изготовленные в соответствии с ГОСТ 10198-91 типа У1-2.

9.4
Прилагаемая к стенду документация должна быть упакована в водонепроницаемую бумагу по ГОСТ 8828-89, герметично упакована в пакет из п/э пленки по ГОСТ 10354-82 и помещена в ящик, о чем на ящике делается надпись «Документы».

9.5
Станок (его составные части) допускается транспортировать автомобильным, железнодорожным и морским транспортом.

9.6
Крепление упаковочных ящиков и оборудования (его составных частей) в нем не должно привести к повреждению оборудования (его составных частей).

10. Условия поставки

10.1 Одна единица оборудования поставляется по адресу: Россия, Приморский край, г. Уссурийск, ул. Блюхера, д.19, Уссурийский локомотиворемонтный завод.
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