1. Схема геометрического расположения 3-х ходов плетельного станка, направление движения материала с 3-х ходов и  расположение приёмного устройства.Приёмное намоточное устройство 
(вариант 1 – приёмные катушки расположены друг над другом)
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Приёмная тара (катушка пластиковая № 250) с наматываемым материалом
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2. Скорость выхода материала плетельного станка – от 0,3 до 3 м/мин (устанавливается в зависимости от размера изготавливаемого материала).
[bookmark: _GoBack]Вращение «Приёмного намоточного устройства» предлагаем установить от двигателя плетельного станка, путём какого-либо передаточного механизма: например цепной передачи с проскальзывающими прижимными механизмами у каждой приёмной катушки (тем самым регулируя натяжение намотки материала и скорость вращения приёмного механизма).
3. Требование по натяжке материала при намотке – материал умеренно натянут, без провисаний. Конкретных значений натяжения нет.
4. Требуется автоматическая остановка станка при: 1. значительном усилении натяжения намотки материала, 2. остановки хода материала.
5. Возможны к рассмотрению разные варианты геометрического расположения приёмных катушек в «Приёмном намоточном устройстве»:
- вариант 1 – приёмные катушки расположены друг над другом (в 3 яруса, как на схеме выше)) 
- вариант 2 – приёмные катушки расположены друг за другом (в 1 ярус) :  

- вариант 3 – приёмные катушки расположены параллельно друг другу (в 1 ярус)  :
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