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1.  Наименование и область применения

1.1 Наименование изделия: Станок для намотки полюсных катушек из неизолированной медной шины.
1.2 Станок предназначен для намотки полюсных катушек, имеющих 2 или 4 радиуса закругления в лобовой части. Станок применяется для производства полюсных катушек электрических машин переменного тока и катушек добавочных полюсов машин постоянного тока. Станок производит автоматическую намотку катушек из медной неизолированной шины, изгибая её на ребро под углом 90 или 180 градусов, обеспечивая высокую геометрическую повторяемость каждого витка.
2. Основание для выполнения работы

2.1 Необходимость замены морально устаревшего и физически изношенного намоточного станка ПНК-2 1954 г.в., в который настоящее время находится в нерабочем состоянии, всю программу приходится мотать на менее мощном станке Эрликон 1945г.в.  

2.2 Повышение производительности и конкурентноспособности выпускаемой продукции за счёт улучшения технико-экономических показателей производства полюсных катушек и катушек добавочных полюсов.
3. Основные характеристики  наматываемых катушек
3.1 Конструктивные особенности исходных материалов:
- Катушки наматываются из медной шины (проволоки) марки ШММ и ПММ по ГОСТ 434-78 с относительным удлинением при пластичной деформации не менее 35-40% (в зависимости от размера и типа).

- Плоские медные шины ( соотношение 1:4) поставляются в неотожженом виде в мерных бухтах с упорядоченной укладкой.

- Медные шины квадратного или прямоугольного сечения 9соотношение сторон 3:4) поставляются в отожженном виде в прутах длиной 6-8 м.п.

3.2 Конструктивные особенности катушек полюса синхронных электроческих машин переменного тока:
- Направление намотки: против часовой стрелки.
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     4. Условия эксплуатации 

4.1  Станок эксплуатируется в помещении  цеха при температуре  22 ±10°С и 
относительной влажности воздуха 60 ±20 %.

4.2 Эксплуатация станка предусмотрена в две смены при обслуживании одним
рабочим.
     5. Конструктивные требования к оборудованию
5.1 Конструкция станка должна предусматривать:
- Систему управления с применением современного программируемого электронного активного счётчика витков с цифровой индикацией;
- Работу станка без применения дополнительной оснастки;
- Блок подготовки воздуха с фильтром и влагоотделителем;
- Систему рихтовки и формовки медной шины.

- Разматыватель, с горизонтальной осью вращения. Позволяющий удерживать бухту меди до 300 кг.

- Автоматизированную систему обрезки медной шины после намотки катушки.

- Срок службы станка до первого ремонта должен быть не менее 10 лет.
     6. Требования к документации:

Вся документация должна быть предоставлена на русском языке.
- Руководство по эксплуатации и техническому обслуживанию станка.

- Паспорт на станок (включая подобные схемы с описанием).

- Перечень быстроизнашиваемых деталей и запасных частей.

- ЗИП

     7. Характеристика электрооборудования:

- Вид тока питающей сети                                                 переменный, трёхфазный 
- Частота тока, Гц                                                                                                   50±1

- Напряжение, В                                                                                                 380±38
     8. Общие требования к оборудованию. 

-Поставляемое оборудование должно быть новым, не находившимся в эксплуатации. Не допускается использование бывших в эксплуатации или восстановленных комплектующих, узлов, агрегатов, в том числе базовых конструкций станка. 
     9. Доставка и монтаж:

- Доставка, сборка, монтаж, включая затраты на проезд и проживание, производятся 
Поставщиком.

- Упаковка, маркировка, консервация должны соответствовать стандартам, установленным к данному виду изделия, а также обеспечивать его полную сохранность во время транспортировки, погрузочно-разгрузочных работ и хранения от повреждений.

- Приемка по результатам проверки на соответствие параметров технологических 
требований. 

–   Гарантийный срок не менее 2-х лет.
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