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КП 360.00 СБ
Кассета для сварочной

проволоки Ç360
Сборочный чертеж

Долгов В.Г.
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КП360.00СБ
Копировал Формат A3

1. Конструкция сварная. Сварка ручная электродуговая по
ГОСТ 5264-80.Электроды УОНИ 13/55-5,0-3 ГОСТ 9466-75.

Детали

А4 1 КП 360.01 Диск 1
А4 2 КП 360.02 Кольцо 1
А4 3 КП 360.03 Обод 1
А4 4 КП 360.04 Косынка 4
б/ч 5

Труба
25 х 3 ГОСТ 8734-75
Б 20 ГОСТ 8733-87 l=70
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