Требования производства АО «Трансвит» к намоточному станку модели СНС-2,2-300(400)
	№ 
п/п
	Техническое требование (характеристика оборудования), которое необходимо поддерживать
	Наличие (выполняется) Да/Нет 
	Примечания

	1. 
	Диаметр наматываемого на катушку медного провода - максимальный 2,12 мм
	
	

	2. 
	Число витков в слое – максимальное не менее 999
	
	

	3. 
	Число витков в обмотке - максимальное не менее 9999
	
	

	4. 
	Разгон скорости вращения шпинделя при старте (до выхода на номинальную частоту) – не более 4 секунд
	
	

	5. 
	Система плавного торможения шпинделя. Какой тормоз применён в конструкции?
	
	

	
	Для программы Winding-05
	Для программы Winding-PLC
	

	6. 
	Количество программ – не менее 15
	
	
	


	7. 
	Программирование диаметра проволоки, числа витков в слое, числа витков в обмотке и частоты вращения шпинделя для каждой программы
	
	
	

	8. 
	Программирование ускорения частоты вращения шпинделя 
	
	
	

	9. 
	Программирование снижения частоты вращения при домотке (в конце цикла намотки катушки)
	
	
	

	10. 
	Программирование числа витков до конца намотки при котором начинается снижение частоты вращения
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