
1. Катушку изолировать пленкой поз.4 в один слой с перекрытием 1/2 ширины, затем
лентой поз.3 с перекрытием 1/2 ширины.
2. Паять ПСРОсу 8-0.5 ГОСТ 21931-76.
3. Места пайки изолировать стеклолакотканью поз.5.
4. Концы обмоток маркировать в соответствии со схемой обмотки.
5. Катушку пропитать по типовому технологическому процессу 576.01289.00017.
6. Переход кутушки изолировать коробочкой из стеклолакоткани поз.6.
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Документация

A3 КМВИ.685432.014 СБ Сборочный чертеж

Материалы

1 Провод МС16-13 1*0.2

ТУ16-505.083-78 1,5м

цвет

любой

2 Провод ПНЭТ-имид. 0.250

ТУ16-505.489-78 150м

3 Лента ЛЭС 0.1*10
ГОСТ 5937-81 1,5м

4 Пленка Ф-4ЭО

сорт 1 0,03*10
ГОСТ 24222-80 1,5м

5 Стеклолакоткань

ЛСК-155/180-0,05

ТУ 16-90 И37.003.003ТУ

h=10t0.5мм 250мм

6 Стеклолакоткань

ЛСК-155/180-0,12

ТУ 16-90 И37.003.003ТУ

h=10t0.5мм 150мм
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1. *Размер обеспечить инструментом.
2. **Размер после покрытия.
3. Общие требования - по ОСТ 102578-86.
4. Термическую обработку производить по ОСТ1 80027-78.
5. Покрытие Кд 9хр.
6. Допускается конус от инстр.
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1. Общие требования - по ОСТ 102578-86.

2. Термическую обработку производить по ОСТ1 80027-78.

3. Покрытие Кд 9хр.
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