Приложение №2
 к извещению
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку станка намоточного модульного СНПУ-2-01МТ с комплектом сменных частей
1. Технические характеристики
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Назначение:
Станок намоточный модульный СНПУ-2-01МТ с комплектом сменных частей предназначен для открытой намотки электрических катушек.

Технические требования:
1. Основные технические данные и характеристики.
	1
	Габаритные размеры станка ДхШхВ
	700х700х620 мм

	2
	Масса наматывающего устройства
	88кг

	3
	Масса педалей
	6 кг

	4
	Натяжные устройства обеспечивают натяжение провода
в статическом режиме:
	-ПДА.417.09.00 в диапазоне 0,1-1,0кгс (1..10Н)

	
	
	-ЫБМ3.740.069 в диапазоне 0,5-8,0кгс (5…80Н)

	5
	Электромагнитные муфты шпинделя должны в стати-
ческом режиме обеспечивать крутящий момент не ниже:
	1,56кгс·м (15,3Н·м)

	6
	Ступень
	Частота вращения
шпинделя, с-1
	Муфта электромагнитная

	
	1
	0…9,3 ± 15 %
(0…500 об/мин)
	С передачей 1:3,9

	
	2
	0…50 ± 15 %
(0…3000 об/мин)
	С передачей 1:1

	7
	Частота вращения шпинделя, максимальная
	3000 об/мин

	8
	Диаметры наматываемых проводов
	0,02 – 2,5 мм

	9
	Максимальные размеры устанавливаемых каркасов:
	диаметр щек- 200 мм

	
	
	длина 230 мм

	10
	Максимальный диаметр наматываемой катушки при наибольшем диаметре провода
	120 мм

	11
	Длина раскладки
	200 мм

	12
	Мощность привода
	0,75 кВт

	13
	Питание станка 
	220В; 50Гц


2 Комплект поставки:
	№
п/п
	Обозначение
	Наименование
	Кол-
во
	Примеча-
ние

	1
	ПДА.809.00.00
	Станок намоточный мо-
дульный СНПУ-2-01М
	1
	

	2
	ПДА.809.00.00 ПС
	Паспорт и приложения
	1
	

	3
	ПДА.809.00.00 ИЭ
	Инструкция по пользо-
ванию управляющей
программой станка
СНПУ-2-01
	1
	Версия
V2.151

	4
	
	Инструкция по экс-
плуатации преобразо-
вателя VF-nC3S-2007PL
	1
	Фирма
ТОШИБА

	5
	
	Комплект сменных частей в
соответствии с заказом
	1
	



	Перечень сменных частей:

	№
п/п
	Наименование сменной
части
	Назначение

	1
	Механизм раскладки
ЫБМ3.773.055А
	Ролики раскладки для провода диаметром 0,02-0,1мм.

	2
	Механизм раскладки
ЫБМ3.773.056
	Ролики раскладки для провода диаметром до 0,3 мм.

	3
	Механизм раскладки
ЫБМ3.773.057
	Ролики раскладки для провода диаметром свыше 0,3 мм.

	4
	Смоточное устройство
ПДА.417.10.00А
	Устройство для установки сматываемых бобин диаметром до 125 мм. Количество зависит от числа шпинделей (1,2 или 4) намоточного устройства.

	5
	Смоточное устройство
ПДА.417.11.00
	Устройство для установки сматываемых бобин диаметром до 250 мм. Применяется при намотке проводов диаметром свыше 0,3 мм.

	6
	Смоточное устройство
ПДА.417.028.00
	Предназначено для сматывания проводов диаметром 0,02 мм до 0,09 мм с неподвижных катушек Ø 32, 50, 63 мм.

	7
	Натяжное устройство
ПДА.417.09.00
	Предназначено для проводов диаметром до 0,3 мм. Количество зависит от числа шпинделей (1,2 или 4) намоточного устройства.

	8
	Натяжное устройство
ПДА.417.027.00
	Предназначено для проводов диаметром от 0,02 мм до 0,09 мм.

	9
	Натяжное устройство
ЫБМ3.740.069
	Предназначено для проводов диаметром от 0,3 мм до 2,5 мм.

	10
	Экран ПДА.417.30.00
	-

	11
	Стол ЫБМ4.135.419
	Предназначен для установки станка на рабочем месте

























Параметры эквивалента
Станок намоточный модульный с комплектом сменных частей
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Назначение:
Станок намоточный модульный с комплектом сменных частей предназначен для открытой намотки электрических катушек.

Технические требования:
1. Основные технические данные и характеристики.
	1
	Габаритные размеры станка ДхШхВ, не более
	700х700х620 мм

	2
	Масса наматывающего устройства, не более
	88кг

	3
	Масса педалей, не более
	6 кг

	4
	Натяжные устройства обеспечивают натяжение провода
в статическом режиме:
	-в диапазоне 0,1-1,0кгс (1..10Н)

	
	
	-в диапазоне 0,5-8,0кгс (5…80Н)

	5
	Электромагнитные муфты шпинделя должны в статическом режиме обеспечивать крутящий момент не ниже:
	1,56кгс·м±3%              (15,3Н·м ±3%)

	6
	Ступень
	Частота вращения шпинделя, с-1
	Муфта электромагнитная

	
	1
	0…9,3 ± 15 %
(0…500 об/мин)
	С передачей 1:3,9

	
	2
	0…50 ± 15 %
(0…3000 об/мин)
	С передачей 1:1

	7
	Частота вращения шпинделя, максимальная
	3000±2% об/мин

	8
	Диаметры наматываемых проводов
	0,02 – 2,5 мм

	9
	Максимальные размеры устанавливаемых каркасов:
	диаметр щек- 200 мм

	
	
	длина 230 мм

	10
	Максимальный диаметр наматываемой катушки при наибольшем диаметре провода, не более
	120 мм

	11
	Длина раскладки, не менее
	200 мм

	12
	Мощность привода
	0,75 кВт

	13
	Питание станка 
	220В; 50Гц


2 Комплект поставки:
	№
п/п
	Обозначение
	Наименование
	Кол-
во
	Примечание

	1
	
	Станок намоточный мо-
дульный 
	1
	

	2
	
	Паспорт и приложения
	1
	

	3
	
	Инструкция по пользованию управляющей программой станка
	1
	

	4
	
	Инструкция по эксплуатации преобразователя 
	1
	Фирма


	5
	
	Комплект сменных частей в соответствии с заказом
	1
	



	Перечень сменных частей:

	№ п/п
	Наименование сменной части
	Назначение

	1
	Механизм раскладки
	Ролики раскладки для провода диаметром 0,02-0,1мм.

	2
	Механизм раскладки
	Ролики раскладки для провода диаметром до 0,3 мм.

	3
	Механизм раскладки
	Ролики раскладки для провода диаметром свыше 0,3 мм.

	4
	Смоточное устройство
	Устройство для установки сматываемых бобин диаметром до 125 мм. Количество зависит от числа шпинделей (1,2 или 4) намоточного устройства.

	5
	Смоточное устройство

	Устройство для установки сматываемых бобин диаметром до 250 мм. Применяется при намотке проводов диаметром свыше 0,3 мм.

	6
	Смоточное устройство

	Предназначено для сматывания проводов диаметром 0,02 мм до 0,09 мм с неподвижных катушек Ø 32, 50, 63 мм.

	7
	Натяжное устройство
	Предназначено для проводов диаметром до 0,3 мм. Количество зависит от числа шпинделей (1,2 или 4) намоточного устройства.

	8
	Натяжное устройство
	Предназначено для проводов диаметром от 0,02 мм до 0,09 мм.

	9
	Натяжное устройство
	Предназначено для проводов диаметром от 0,3 мм до 2,5 мм.

	10
	Экран 
	-

	11
	Стол 
	Предназначен для установки станка на рабочем месте



2. Дополнительные требования

1. Оборудование поставляется в течение 60 рабочих дней с момента заключения договора, с правом досрочной поставки.
2. Датой поставки Оборудования считается дата получения Оборудования от перевозчика, указанная в Товарной накладной.
3. Приемка Оборудования по количеству заявленных упаковочных мест, целостности тары и упаковки производятся уполномоченным представителем Покупателя в момент получения его от перевозчика. Подписание транспортной накладной без каких-либо замечаний означает, что Оборудование принято Покупателем по количеству заявленных упаковочных мест, а также подтверждает соответствие тары и упаковки Оборудования условиям настоящего Договора и обычно предъявляемым к таре и упаковке аналогичного Оборудования требованиям. Приемка Оборудования по комплектности, количеству и ассортименту со вскрытием упаковки, а также по качеству (явные недостатки) осуществляется на складе Покупателя в течение 10 (десяти) дней с момента получения Оборудования от перевозчика.
4. Претензии по скрытым недостаткам качества Оборудования могут быть предъявлены Покупателем в течение установленного на Оборудование гарантийного срока.
5. Все транспортные и иные расходы, связанные с возвратом некачественного оборудования, его заменой и допоставкой оплачивается Поставщиком.
6. Поставщик гарантирует качество поставленного Оборудования в течение 12 (двенадцати) месяцев с момента подписания документа о приемке Оборудования.
7. Поставка оборудования осуществляется по согласованию сторон за счет Поставщика, в рабочие дни с понедельника по пятницу с 8.00 ч. до 17.00 ч. 
8. При поставке, оборудование должно сопровождаться следующей документацией:
 - паспортами качества (сертификатами или удостоверениями);
 - технической документацией (руководство по эксплуатации).
Указанные выше документы, техническая документация и все товаросопроводительные документы, составлены на русском языке. 
9. Поставляемое Оборудование должно быть упаковано в соответствии с требованиями ГОСТов, с учетом его специфических свойств и особенностей для обеспечения их сохранности в пути следования и процессе гарантийного срока хранения. Упаковка обеспечивает сохранность оборудования от внешних воздействий до полной расконсервации оборудования.
10. Оборудование должно быть новое, ранее не использованное, не выставочный экземпляр, не восстановленное из бывших в эксплуатации узлов и механизмов.
11. Поставляемый товар должен соответствовать техническому регламенту Таможенного союза ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования».
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