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Раздел 1. Требования к оборудованию
	№

п/п
	Требования / параметры
	Требование
	Ед. изм.
	Значение

	I
	Требования к процессу изготовления изделий

	1.1
	Станок термической резки каната (методом прокаливания и закручивания конца каната) должна производить резку:

 - канатов стальных авиационных;

 - каната стального двойной свивки типа тк конструкции 6х19;

 - каната стального двойной свивки типа тк конструкции 6х37;
	- Канат 2,2С ГОСТ 2172-80 

- Канат 6,5-Г-В-С-Н-1570 ГОСТ 3070-88

- Канат 15,5-Г-В-С-Н-1770 ГОСТ 3071-88

- Канат 9Г-В-С-Н-1770 ГОСТ 3071-88
	
	

	1.2
	Рабочая зона оборудования должна иметь возможность безопасной установки/снятия заготовки/детали и должна гарантировать безопасность работы оператора
	наличие
	-
	

	II
	Требования к комплектации оборудования

	II-A
	Требуемое количество единиц оборудования
	

	2.1
	Машина для термической разделки тросов
	наличие
	шт.
	1

	2.2
	Комплект расходных частей на период гарантийных обязательств (Пункт IV)
	наличие
	-
	

	2.3
	Комплект технической документации согласно Разделу 3 данного ТЗ
	наличие
	шт.
	2

	
	
	
	
	

	II-B
	Требования к системе управления/программному обеспечению
	

	2.4
	Пульт управления
	наличие
	-
	

	
	
	
	
	

	II-C
	Требование к комплектации оборудования
	

	2.5
	Поставляемое оборудование и его комплектность должны соответствовать требованиям настоящего Технического задания
	соответствие
	
	

	
	
	
	
	

	II-D
	Требования к технологической оснастке
	

	2.6
	Должна обеспечить регулировку в диапазоне диаметра троса
	соответствие
	-
	

	II-E
	Дополнительные требования к комплектации (упаковке)
	

	2.16
	Категория упаковки – КУ2 по ГОСТ 23170-78.
	
	
	

	2.17
	Временная консервация оборудования должна осуществляться в соответствии с ГОСТ 9.014-78
	
	
	

	2.18
	Оборудование должно быть полностью (частями) упакован в ящики, изготовленные в соответствии с ГОСТ 10198-91 типа У1-2.
	
	
	

	2.19
	Прилагаемая к оборудованию документация должна быть упакована в водонепроницаемую бумагу по ГОСТ 8828-89, герметично упакована в пакет из п/э пленки по ГОСТ 10354-82 и помещена в ящик, о чем на ящике делается надпись «Документы».
	
	
	

	2.20
	Крепление упаковочных ящиков и оборудования (его) частей в нем не должно привести к повреждению оборудования (его составных частей).
	
	
	

	
	
	
	
	

	III
	Требования к техническим характеристикам оборудования

	3.1
	Диаметр обрабатываемых канатов
	точно
	мм
	2-16

	3.2
	Напряжение питающей сети
	точно
	В
	380

	3.3
	Наличие регулируемого по диаметру заготовки зажимного механизма каната
	не менее
	мм
	16

	3.4
	Габариты оборудования
	точно
	мм
	500x650x1350

	
	
	
	
	

	IV
	Дополнительные требования к оборудованию

	IV-A
	Поставляемое оборудование должно быть новым, не находившимся в эксплуатации.
	
	
	

	4.1
	Рабочая зона оборудования должна иметь возможность безопасной установки/снятия заготовки/детали и должна гарантировать безопасность работы оператора
	
	
	

	4.2
	Установленная наработка на отказ при беспрерывной эксплуатации, часов в сутки
	не менее
	часов
	21

	4.3
	Установленная безотказная наработка на отказ, часов за неделю
	не менее
	часов
	147

	4.5
	Установленная безотказная наработка на отказ, часов в год
	не менее
	часов
	5250

	4.6
	Установленный срок службы оборудования до капитального ремонта
	не менее
	лет
	7

	4.7
	Установленный ресурс по точности оборудования до первого среднего ремонта
	не менее
	часов
	25000

	4.8
	Коэффициент технического использования при двухсменном режиме работы
	не менее
	-
	0,85

	4.9
	По ремонтопригодности и удобству технического обслуживания оборудование должно соответствовать ГОСТ 23660-79 «Система технического обслуживания и ремонта техники. Обеспечение ремонтопригодности при разработке изделий»
	
	
	

	4.10
	По безопасности труда оборудование должно соответствовать ГОСТ 12.2.003-91 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности», ГОСТ МЭК 60204-1-2007 «Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов. Часть 1. Общие требования», ГОСТ 12.2.049-80 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие эргономические требования», ГОСТ 12.1.012-2004 «Система стандартов безопасности труда. Вибрационная безопасность. Общие требования», ГОСТ 12.1.003-83 «Система стандартов безопасности труда. Шум. Общие требования безопасности», ГОСТ 12.1.004-91 «Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. Общие требования»
	
	
	

	4.11
	Приводы исполнительных органов оборудования должны иметь предохранительные устройства, способные останавливать исполнительный орган при перегрузке, способной вызвать поломку оборудования или травмировать рабочего
	
	
	

	4.12
	В конструкции оборудования должны быть предусмотрены устройства, исключающие перебеги рабочих органов за пределы допускаемых положений
	
	
	

	4.13
	В конструкции оборудования должны быть предусмотрены устройства, исключающие самопроизвольное включение и (или) перемещение механизмов
	
	
	

	4.14
	Конструктивные особенности оборудования должны обеспечивать безопасность и экологичность эксплуатации и обслуживания оборудования
	
	
	

	4.15
	Оборудования будет эксплуатироваться в условиях УХЛ4, в соответствии с ГОСТ 15150-69 «Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды»
	
	
	

	
	
	
	
	

	V
	Требования к установке/подключения оборудования

	V-A
	Возможность подготовки фундамента для установки оборудования
	

	5.1
	Вблизи оборудования будут присутствовать интенсивные источники вибраций, пыли, теплового излучения
	

	5.2
	Диапазон допустимых температур окружающей среды
	
	ºС
	от +5 до +45

	5.3
	Относительная влажность окружающего воздуха
	во всём диапазоне температур
	%
	от 30% до 80%

	5.4
	Оборудование будет эксплуатироваться при запыленности
	не менее
	мг/м3
	15

	5.5
	Окружающая среда не взрывоопасная, не содержит агрессивных газов и паров в концентрациях, разрушающих составные части оборудования
	
	
	

	
	
	
	
	

	V-B
	Сведения о доступной инфраструктуре (подключения)
	

	5.6
	Максимальная потребляемая мощность
	не более
	кВт
	15

	VI
	Гарантийное и послегарантийное обслуживание

	VI-A
	Гарантийный срок эксплуатации оборудования
	не менее
	лет
	5

	6.1
	В течение гарантийного срока эксплуатации поставщик должен обеспечить гарантийное обслуживание оборудования с выездом специалистов поставщика на место с момента поступления официальной заявки заказчика
	не более
	дней
	2

	6.2
	Поставщик должен обеспечить поставку необходимых расходных материалов, запчастей и т.д. в течение всего срока гарантии и в течение 5 лет по истечении гарантийного срока
	не менее
	лет
	5

	6.3
	Срок поставки запчастей
	не более
	раб. дней
	5

	6.4
	Срок гарантии
	
	мес.
	24

	
	
	
	
	

	VII
	Требования к условиям поставки

	7.1
	В комплект поставки оборудования должна входить необходимая техническая документация для монтажа, эксплуатации, обслуживания, перечень расходных материалов и запасных частей. Вся документация должна быть представлена на русском языке в 2-х экземплярах: на бумажном носителе и в электронном виде
	наличие
	-
	

	7.2
	Быстроизнашивающиеся, расходные и сменные материалы и узлы (масла, фильтры, и т.д.) на 5000 часов работы оборудования
	наличие
	-
	

	7.3
	Запасные части к электронным, электрическим, гидравлическим и механическим узлам на 10000 часов работы оборудования
	наличие
	-
	

	7.4
	В комплект поставки должны входить необходимые материалы для монтажа оборудования на рабочем месте
	наличие
	-
	


Раздел 2. Требования к обязательствам, работам, услугам и мероприятиям
	№

п/п
	Наименование обязательств, работ, услуг и мероприятий
	Ответственная сторона

(заказчик/поставщик)

	A
	Разработка технологического процесса изготовления изделий
	

	A1
	Технологический процесс изготовления детали разрабатывается поставщиком оборудования
	поставщик

	А2
	Требования настоящего ТЗ могут быть уточнены или изменены по согласованию с заказчиком и поставщиком оборудования в ходе выбора требуемого оборудования.
	совместно

	
	
	

	B
	Предварительная приёмка (требуется/не требуется)
	

	B1
	Оборудование должно быть подвергнуто предъявительским испытаниям на площадке поставщика (изготовителя)
	совместно

	
	
	

	C
	Окончательная приёмка
	

	С1
	Оборудование должно быть подвергнуто приемочным испытаниям на площадке заказчика с последующим изготовлением контрольной партии деталей-представителей, согласно Таблице 1, не менее, чем по 20 экземпляров каждой
	совместно

	С2
	Приемка оборудования должна осуществляться по согласованной с Заказчиком методике проведения приемо-сдаточных испытаний (время обработки, соответствие по точности, комплектность поставки и т.д.)
	совместно

	
	
	

	D
	Подготовительные работы
	

	
	
	

	E
	Работы по вводу в эксплуатацию
	

	E1
	Поставщик должен обеспечить пусконаладочные работы на площадке заказчика. Заказчик обеспечивает проведение монтажных работ
	поставщик

	Е2
	Затраты на СМР (строительно-монтажные работы) по устройству фундамента и энергетических сетей несёт Заказчик
	заказчик

	
	
	

	F
	Дополнительный объём работ (заполняется при необходимости)
	

	F1
	Поставщик должен обеспечить обучение эксплуатирующего и обслуживающего персонала основным приемам эксплуатации и обслуживания оборудования, с выдачей свидетельств о прохождении обучения
	поставщик


Раздел 3. Требования к документации
	№

п/п
	Наименование документа
	Форма предоставления документации
	Язык документации
	Срок предоставления

	А1
	Программа предварительной приемки Оборудования на заводе Изготовителя
	бумажный/электронный вид
	русский
	Не позднее 14 (Четырнадцати) календарных дней после заключения Договора

	А2
	Программа окончательной приемки Оборудования на территории Покупателя
	
	
	Не позднее 30 (Тридцати) календарных дней после заключения договора

	А3
	Программа инструктажа специалистов Покупателя на территории Покупателя
	
	
	

	А4
	План установки Оборудования
	
	
	

	А5
	Перечень быстроизнашиваемых и расходных (вкл. смазочные) материалов
	
	
	

	А6
	Руководство по монтажу
	
	
	

	А7
	Требования к разгрузке со схемами строповки
	
	
	Не позднее чем за 5 (пять) рабочих дней до отгрузки

	А8
	3D модель Оборудования
	электронный вид
	
	В комплекте поставки оборудования

	А9
	Технический паспорт Оборудования
	бумажный/электронный вид
	
	

	А10
	Ведомость эксплуатационных документов
	
	
	

	А11
	Руководство по эксплуатации, вкл. информацию по обслуживанию Оборудования
	
	
	

	А12
	Руководство по ремонту
	
	
	

	А13
	Каталог деталей и сборочных единиц
	
	
	

	А14
	Принципиальные электрические схемы и монтажные чертежи
	
	
	

	А15
	Принципиальные пневматические схемы и монтажные чертежи
	
	
	

	А16
	УПД 1
	
	
	

	A17
	Оборудование должно иметь декларацию соответствия техническому регламенту таможенного союза.
	
	
	


Раздел 4. Перечень приложений

	№

п/п
	Наименование приложения
	Формат приложения
	Примечание

	1
	1.7175.35.12.800.00 Б/Ч  Канат
	-
	

	2
	753.10.33.56.701 Канат
	-
	

	3
	7750.34.71.031 Трос
	-
	

	4
	7650.34.70.117 Трос
	-
	

	5
	7750.38.02.109 БЧ Трос
	-
	

	6
	7650.36.20.216 Трос КТИ
	-
	


Лист согласования Технического задания № 011-23-УГТ
	Директор по эксплуатации и БПД
АО «МЕТРОВАГОНМАШ»

«_____» ____________ 2022 г.

	______________                     ______________
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АО «МЕТРОВАГОНМАШ»
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АО «МЕТРОВАГОНМАШ»
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АО «МЕТРОВАГОНМАШ»
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Разработчик ТЗ:
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