ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ НА СТАНОК РЯДОВОЙ НАМОТКИ

1. Намотка проводом от 40 микрон до 150 микрон
2. Намотка плотная, виток к витку. Зазоры между витками не более 30% от диаметра провода.
3. Станок должен обладать возможность регулировать шаг намотки, производить секционную намотку. 
4. Станок должен быть программируемым, запоминать режимы намотки для разных изделий (диаметр провода, кол-во витков, шаг укладки, скорость намотки). 

Станок должен наматывать два изделия. 
Изделие 1: 
- диаметр провода 40мкм;
- намотка плотная длиной 8,5 мм;

[bookmark: _GoBack] Изделие 2: 
- диаметр провода 80мкм;
- намотка плотная длиной 18,4 мм min.
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